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Aus- und Einbau - Kupplungsreibscheibe und Kupplungsdruckplatte (Motor 
oder Getriebe ausgebaut) (16 724 4)  

 

Spezialwerkzeuge 

 

16-067  

Zentrierwerkzeug, Kupplungsscheibe 

Ausbau 

 

1. Kupplungsreibscheibe und Kupplungsdruckplatte abbauen. 

    Schrauben gleichmäßig lösen.  

Einbau 

 

2. Kupplungsreibscheibe auf Kupplungsdruckplatte zentrieren und mit Spezialwerkzeug festsetzen. 
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   BEACHTE:  

Spezialwerkzeug erst nach dem Festziehen der Kupplungsdruckplatte entfernen. 

3. Kupplungsreibscheibe mit Kupplungsdruckplatte anbauen. 

1. Kupplungsdruckplatte auf Zentrierstifte der Schwungscheibe ansetzen. 

   BEACHTE:  

Kupplungsdruckplatte über Kreuz gleichmäßig mit nicht mehr als jeweils zwei Umdrehungen 

festziehen. 

2. Kupplungsdruckplatte festziehen. 

3. Spezialwerkzeug entnehmen. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


