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AR01.00-P-2410H Motorleitungssatz ab-, anschließen 16.10.96

MOTOR 604, 605, 606 im TYP 210 ab 1.6.96

P01.00-0236-09

P01.00-2044-09
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AR03.20-P-4351B Kurbelwelle aus-, einbauen 23.01.2019

Motor 604, 605, 606

Dargestellt am Motor 604
2 Lagerdeckel
2a Paßlagerdeckel
3 Schrauben Lagerdeckel
20 Kurbelwelle
21 Lagerschalen im Lagerdeckel (ohne

Ölbohrung)
22 Anlaufscheiben (Axiallager) im

Lagerdeckel (mit Haltenase)
23 Anlaufscheiben (Axiallager) im

Zylinderkurbelgehäuse Motor 604 3.
Hauptlager = Paßlager Motor 605 4.
Hauptlager = Paßlager Motor 606 5.
Hauptlager = Paßlager

24 Lagerschalen im
Zylinderkurbelgehäuse (mit
Ölbohrung)

P03.20-0215-06

ed Aus-, Einbauen
1 Motor ausbauen Motor 604, 605 im Typ 202 AR01.10-P-2400HA

Motor 605, 606 im Typ 124Motor 606.961
im Typ 140

AR01.10-P-2400HB

Motor 606 im Typ 463 AR01.10-P-2400GG
2 Zylinderkopf ausbauen Typ 124, 140, 202, 210 AR01.30-P-5800HA

Typ 463 AR01.30-P-5800GG
3 Steuergehäusedeckel ausbauen Typ 124, 140, 202, 210 AR01.40-P-8000HA

Typ 463 AR01.40-P-8000GG
4 Abschlußdeckel ausbauen AR01.40-P-8913HA
5 Kolben ausbauen AR03.10-P-7021B
6 Kurbelwellenlagerdeckel (2, 2a)

abschrauben
Schrauben Kurbelwellenlagerdeckel
prüfen

AR03.20-P-4351-03A

Einpaß Kurbelwellen-Lagerdeckel Motor 604, 605, 606 AH03.20-P-4351-02VA
p Einbau:
Schrauben der Kurbelwellen-Lagerdeckel
an Gewinde und Schraubenkopfauflage
einölen von innen nach außen beginnend
am Paßlager anziehen.
Kurbelwelle drehen, Leichtgängigkeit
prüfen.
i Die Kurbelwellenlagerdeckel (2, 2a)
sind fortlaufend numeriert, beginnend
beim ersten Kurbelwellenlagerdeckel
vorne
Einpaß beachten ↓
Kurbelwellen-Lagerdeckelschraube BE03.20-P-1001-01A
n Schraube Kurbelwellenlagerdeckel BA03.20-P-1001-01A
Einpaß Kurbelwellen-Lagerdeckel

↓
Schrauben Kurbelwellen-Lagerdeckel
prüfen
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AR03.30-P-8022A Schwungrad prüfen, nacharbeiten 10.2.94

MOTOR 602.982, 604, 605, 606 mit GETRIEBE 717.4

P03.30-0218-09

e d Aus-, Einbauen
1 Mechanisches Getriebe ausbauen AR26.10-P-0020A
2 Kupplung ausbauen AR25.10-P-0050A
3 Haltesperre (3,4) für Kurbelwelle/

Zahnkranz einbauen p Schrauben M6×90 verwenden, da sonst
die Gewinde im hinteren Abschlußdeckel
beschädigt werden.

AR03.30-P-5000HA

4 Schwungrad, Zweimassenschwungrad
ausbauen

AR03.30-P-8001HA

5.1 Schwungrad nacharbeiten Grenzwerte (a,b) für Bearbeitung messen BE03.30-P-1001-03A
Ist das Maß b kleiner als der Grenzwert
oder die Materialabnahme an der
Kupplungsfläche (A) größer als 1 mm
(Maß a) ↓
Schwungrad erneuern
i Wird die Kupplungsfläche (A) nach-
gearbeitet, muß auch die Befestigungs-
fläche (B) um dasselbe Maß nachgearbeitet
werden. Das Maß (a) muß gleich bleiben.

i Schwungräder mit Brandstellen, Riefen
oder Rissen in der Kupplungsfläche durch
Feindrehen nacharbeiten.
Sind Rillen oder Risse tiefer als die höchst
zulässige Materialabnahme ↓
Schwungrad erneuern
Nach der Bearbeitung dürfen auf der
Kupplungsfläche keine Lunker und Ratter-
marken vorhanden sein.
Seitenschlag von Kupplungsfläche bzw.
Kupplungsauflagefläche prüfen.

BE03.30-P-1002-03A

5.2 Zweimassenschwungrad prüfen p Das Zweimassenschwungrad darf
nicht nachgearbeitet werden.
Planlaufabweichung prüfen. Bei
Überschreiten der zulässigen Abweichung ↓

BE03.30-P-1003-03A

Zweimassenschwungrad erneuern AR03.30-P-8001HA
6 Einbauen in umgekehrter Reihenfolge
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