BMW 2er Cabrio Typ F23
(2015-2021)

N20 Motor 2,0 Liter Benziner 135/ 180 kW



Reparaturarbeiten sollten nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Bitte nutzen Sie bei allen Reparaturen die aufgefihrten Spezialwerkzeuge.

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschuitzt. Jede tber die oben beschriebene
Speicherung fur eigene Zwecke hinausgehende Vervielféltigung, jegliche Verbreitung
und/oder offentliche Zuganglichmachung — auch auszugsweise — stellt
eine Urheberrechtsverletzung dar und wird vom Inhaber der ausschliel3lichen
Nutzungsrechte sowohl zivil als ggf. auch strafrechtlich verfolgt.

© Copyright by BMW. Urheberechtlich geschiitzt.
Lizenziert durch BMW AG

Weder BMW noch die TEC-VERLAG GmbH haften fir Schaden oder geben eine

Gewaébhrleistung hinsichtlich der Richtigkeit der Angaben in diesem Dokument.



INHALTSVERZEICHNIS

L 0] 10 ) T 11
L1100 MOLOT AlIZEIMEIN c..euceeeeeeeseeseeeesseeseseesses e s s st sessse bbb s s R R R R s R bbb 11
11 00 TED Motor allgemein N20 / N26 B20 .....oeneneeeeeesseesseessessesssessssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssees 11
11 00 AZD StandardVerSCRTAUDUNE ......ocriurereeeeureeseesseseesseesessesssessessessesssss s st sesssessssssesssssssssesssesssassssnes 12
11 00 000 MOtOTKENNZEICHIIUNE ...ccoueeereeeeeeeseeeseeeseeseessesssesse s ssesssessssssssesss s ss s ssss s ses s ssssssssesssesas 13
11 00 001 Motor auf Montagebock aufbauen (N20/N26) .....ccuureereermerreenmerserseeseesessesssesssessessssssessesssessssanes 21
11 00 002 Service Motorol (NZ20, N26) ..o ssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssns 22
11 00 003 Ubersicht Verbrauchsmaterialien (Elektronischer Teilekatalog - ETK) ......uuuuuummmmmmmsmmsmmnnens 25
11 00 004 Umschliisselung Spezialwerkzeugnummer der Traverse ... eenrensessesneesseeeesseenne 30
11 00 039 Kompression aller Zylinder prifen (N20, N26) ... 31
11 00 050 Motor aus- und einbauen (N20, N26) .....ccoremeeneserneesneessessesssessesesssessesssssesssssssssesssessssssessssanes 35
11 00 100 OlVErDrauChSIMESSUNG .cvvvvevvvvvvssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 39
11 00 300 MotorOlVerbrauChSIMESSUNE. .....coccuieeereeresreiseeseessee e s esses e ssse s sss st s s s s ssesssaes 40
11 00 670 Motor in EINbaulage fiXIEIeN ...t sssssesesssessssssessssssssssssessssssesssesssssses 44
11 00 700 Umgang mit Bauteilen nach einem FlutsSchaden .........coecncnenenneemeeseeseeeseeeseeesseesseees 48
0 L (o) g ] (o 49
11 11 TED Motorblock Zylinder-Kurbelgehduse N20 / N26 B20 ......oounereneemernseneeneessensesneeessessessseenne 49
R V2 D I8 0 o) o] (o o) - 49
1112 Zylinderkopf Mit DECKEL ...t sesss s sess s sesssssssss s sssess s ssssssssssssssessssssssssees 50
11 12 TED Zylinderkopf mit Deckel Ventilsitz N20 / N26 B20......ccovrrerrenreneermerneeserneeseessesseseessesseesseenne 50
11 12 TED Zylinderkopf mit Deckel N20 / N26 B20 .....coereerneernnernmerseesseesseeseessessessesssesssesssssssesssssssesseees 50
11 12 AZD Zylinderkopf mit Zylinderkopfhaube ... essseeseas 51
11 12 000 Zylinderkopfhaube ab- und anbauen/abdichten (N20, N26) ....cccouunmnmenmmmmesmernsesseensesssssneens 52
11 12 040 Alle Ziindspulen- und Injektorschachte aus- und einbauen (N20,N26).....cccccorereenrerreennenn. 56
11 12 090 Akustikabdeckung aus- und einbauen/ersetzen (NZ20) .....cocmenemeneneenseeseessessesnsesseesseeseenns 57
11 12 100 Zylinderkopf aus- und einbauen (N20, 26) ....ccccrerermeereerneeenmeeseeseeseesseesssesssessssessssssesssesssssssees 59
11 12 101 Zylinderkopfdichtung ersetzen (N20, N26) ......cocneereenmerreensernemseessessesssessessssssssssessessessssssessesans 67
11 12 719 Zylinderkopf-Dichtflache planen (N20, N26) ... 69
11 12 729 Zylinderkopf auf Wasserdichtheit priifen (N20, N26) ....cc.creneenmeemeesmeessmeesmeeseessesssessssesssesnees 70
1113 OIWWAIIIC 1vvrrvvrvvveeeeeeeeeeeeeeeseseeseseesessessssesssss s 8848 R 8RR R RERERERERRRERRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRSRRSSSSS 72
11 13 AZD OIWANNE. ...00vvvrvsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 72
11 13 000 Olwanne ab- und anbauen, abdichten oder ersetzen (N20 Alrad) ...........cccooummereessseseneeseenns 73
11 13 001 Olwanne ab- und anbauen, abdichten oder ersetzen (N20, N26) ...coowwvccurremmemeseessssnneesseenns 74
1114 GENAUSEAECKEL ...t s R R R s 75
11 14 005 Kurbelwellendichtring vorn ersetzen (N20, N26).....cconenrenmeesrennsesseesssessmesssessesssessssesssesnees 75
11 14 151 Kurbelwellen-Radialdichtring ersetzen (N20, N26) Getriebeseite .......comenreneenreereeureeneenn. 78
1115 GEhAUSEENTITTUINE .....oeueeeeereereesretseesee s es s es s s s 83
11 15 001 Motor-Entliiftungsleitung mit und ohne Heizelement aus- und einbauen/ersetzen...... 83



11 15 005 Entliftungsleitung ausbauen (N20, NZ26) ....oeneeneemreenenesnsessseessessessessesssssssssesssessssssessssses 84

11271 KUrbelWelle Mt LAZET cvoueeueemseeseeseesseeesersseessseseeseesssesssesssesssssssssssessssesssesssesssesssesssessssssssesssssssesssesssesssssssssssesseses 85
11 21 TED Kurbelwelle mit Lager N20 / N26 BZ20......oeseeneeeseeneeseseessseesssessessssssssssssssssesssssssssssssssanes 85
11 21 TED Kurbelwelle mit Lager N20 / N26 B20.....ccocueneneernsessesssessseessessssssesssssssessssssssssssssssssees 85
11 21 TED Kurbelwelle mit Lager N20 / N26 BZ20......oeseeeceseenneessisesssessesessssssssssssssssssesssessssssessssanes 85
11 21 TED Kurbelwelle mit Lager N20 / N26 B20.....ccoccouemenerneernernessessseessessssesssesssesssssssssssssssssssssssssssees 86
11 21 AZD KUrbelWelle Mt LageT ... eerreemreerseereersermsessseesseessessssessssssssssseessessssssssssssssssssssssssssssesssssssessssssssesaees 86
11 21 AZD KUIDEIWEILE It LAZET .curivueereereeerereeseeeesseesessessesssessessesssessssssessssssessesssessssssessssssessssssssssssssssesssessssssssases 86
11 21 500 Kurbelwelle ersetzen (N20, N26) ....coveremereemeesseeseessessessesssessseesssssssesssesssesssessssssssssssesssessees 87
11 21 505 Kurbelgehauseunterteil abdichten (N20, N26) .....cccoccremenneneenserneesessessesseesseesesssesseessessessseenss 95
11 21 531 Alle Kurbelwellen-Hauptlagerschalen ersetzen (N20, N26).....cccoccnenmeemeereeeneeensersessseeseees 109

1122 SCRWUNZIAG. .. ceieeieereereesresseesseeseessetseesse s sessessees e esse b es s es s s R s RS s R bR E R st 114
11 22 AZD SCRWUNGIAG ..o euieeeeereeeeeesseesseessessseesseessssssessssessssssessssessssssesssesssssssessss s sssesssssssssssssssssssssssesssassssssssssnss 114
11 22 500 Schwungrad aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26)....ccconeereereerrerseenseesseseeseesesseessessseanes 115
11 22 513 Rollenlager fiir Zweimassenschwungrad ersetzen (N20,N26)......ccoruereenmeenseesseesseessseesnens 117

1123 SCRWINGUNGSAAIMPIET ...euceierecereieeseesee st esssessse s s bbb Ease bbb bR bbb 118
11 23 TED Schwingungsdampfer N20 / N26 B20......cocouenenmirnmeemeesreerseeeessessesssesssesssessssssesssesssssssesssssens 118
11 23 AZD SChWingGUNGSAAMPIET ...cuieereeeereerrerreesseesseesseesssessessesssessseessesssss e sssesssess s sssesssesssesssessssssnss 118
11 23 010 Schwingungsdampfer aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26)....cccceveeerereererneenseerecereenne 119

1124 PlEUEL ML LAGET .cereereereemeesseeseeseessesssessseesseesseessse e sssessseesseessssssss e sssesssesssessssesasesssesssesssessssssssesssssssesssasssassssnens 121
11 24 TED Pleuel mit Lager N20 / N26 B20.....cssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 121
11 24 AZD PleUE] NIt LAGET ...ovevreerrereemeeseeseesssessssessessssessssssssssesssesssssssessss s s s sssssssesssssssssssss s sssassssssssssnns 121
11 24 571 Alle Pleuellagerschalen ersetzen (N20, N26) ....cooeneereemeeneeserneesseessesssssssssssssssesssesssssssssssnes 122

1125 Kolben mit RiNgen UNd BOIZEN ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssness 125
11 25 TED Kolben mit Ringen und Bolzen Kolbenringe N20 / N26 B20.....ccouneerenseneereesnerneeureennenes 125
11 25 TED Kolben mit Ringen und Bolzen N20 / NZ26 B20 ......ccoconemernenerneereessesserseesssessessesssessesssessseses 125
11 25 530 Alle Kolben aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26).....coueeeermerneenmeeseessessseesssesssessseens 126
11 25 671 Kolbenringe aller Kolben ersetzen (N20, N26) .....cccoceremerneeserneesseessessesseessesssessesssessesssesssses 134

B LT o (=) Ul 0133 1= o VPP 137
11 27 AZD ZwWeimasSeNaUSEIEICH. ... ettt ss st a bbb s s 137
11 27 110 Ausgleichswellen aus- und einbauen/ersetzen (N20) .....ccoeeneereersemerneesseensessesssessesssesseenes 138

1128 Keilrippenriemen m Spann-u UmlenKelement. ... eeneenrerneemeeseesseesseesssessessseesseessessssesssesssesseees 141
11 28 AZD Keilrippenriemen mit Spann- und Umlenkelement.......coeereeneeneensesseensesseessessesssesssennes 141
11 28 010 Antriebsriemen fiir Generator ersetzen (N20, N26) ... 142
11 28 020 Spannvorrichtung fiir Antriebsriemen des Generators ersetzen (N20, N26) .....cc.c..... 143
11 28 050 Antriebsriemen fiir Klimakompressor ersetzen (N20)....c..ccoeeeeeneeesseesseessesssessssesseesseens 144

B e <05 4 =] 1 TP 145
11 31 TED Nockenwelle N20 / N26 BZ0......cuniimiesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 145
11 31 AZD NOCKENWELLE .....ooeeeeeeeneeeeererseeseesseesseesee s ss s sess s s st sess s s s s st s ssssssssssssssaes 145
11 31 000 Einlassnockenwelle priifen/nacharbeiten (N20, N26) ... 146

4



11 31 001 Servicelosung Einlassnockenwelle ersetzen (N20, N26).....ococovenecreenneneensemneenseeseesessesssesnens 150

11 31 002 Variante Einlassnockenwelle ermitteln (N20, N26) .....ccouuomremeerneerreernmernmemmeesseesseesssesssesssesseees 160
11 31 005 Steuerzeiten der Nockenwellen priifen (N20, N26) ....oconereeneerneenmeeneensessssseesesssessesssesssesees 161
11 31 025 Einlassnockenwelle aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ....ccooomnmernemmennenssnssnesnns 165
11 31 028 Auslassnockenwelle aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ....ccoorereenmeeseeseereeseeseenseenees 167
11 31 051 Steuerkette ersetzen (N20, NZ26) ....cocoreeeeseesnsesnsersesssessssesseesssssesssesssesssesssssssssssesssssssesssssens 171
11 31 090 Kolben fiir Kettenspanner aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) .....cccovreereerreerreeesreens 178
11 31 505 Steuerzeiten der Nockenwelle(n) einstellen (N20, N26).....cccuummenrnenmenenmensessessesesessesseanes 179
1133 Kipphebel/Schlepphebel mit LAErUNg .......coccoeeereereersmernmermeesseesseesseessesssssesssessseessessssesssssssesssesssesssseens 184
11 33 050 Alle Schlepphebel aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ...ccouvrrvrerresrerneresesesnessessesnennes 184
1134 Ventile Mit FEARIT .t s sss s st ssssssessss s sssssss s sasess 186
11 34 TED Ventile mit Federn N20 / N26 B20.......ccosssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 186
11 34 552 Alle Ventile aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) .....couereerneernrernmermessseesseesssesssesssesseees 187
11 34 560 Alle Ventilschaftabdichtungen ersetzen (N20,NZ26) .....ccccomneenreneneennenesnsesseesesseessessssnees 188
11 34 715 Alle Ventilfedern ersetzen (N20, N26) ... sssssssns 190
1136 Variable NOCKENWEIIENSTEUETUNE ....cucuueereereereererseesseessessesssessessesssssssssssssesssssssssssssss s s sasssssssssssssssssssssnses 193
11 36 AZD Variable NOCKENWEll@NSTEUETUNG.......cueeuereesreereesrereeseeeesseessessessesssssssssesssessssssesssssssssesssesssssssases 193
11 36 046 Einlass- und Auslass-Verstelleinheit aus- / einbauen/ersetzen (N20, N26)....cc.ccouuennee. 194
11 36 655 Beide Aktuatoren aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26)....ccoconenmereenmerneenseeseesesseensesnens 200
1137 Variabler VENTIEIIED ... ceeeesreseesseesseesssessessseesssessessssessesssessssssseessesssessss e sssesssesssessssssssssssssssesssesssessssssans 201
11 37 AZD Variabler Ventiltrieb...... s 201
11 37 000 Fehlerbilder Ventiltrieb (N20/26 / N55) .oinsssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 202
11 37 005 Exzenterwelle aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ....cccouomereenrerneenmeenseserseessesseessessseanes 204
11 37 010 Zwischenhebel aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ... 206
11 37 020 Verstellmotor fiir Exzenterwelle aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26) ......ccccovuuunee 217
1140 OIVOISOTGUNE .ovuuuurreenessessesssssssssssssssesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s s e R R R RS Sssseensnesssss s R R RRRRS 224
11 40 TED Olversorgung N20 / N26 / B20 ........uuummmmmmsmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasnns 224
11 40 TED Olversorgung N20 / N26 B20 .....cccccouuerrreesssssmmmmmssssesssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssns 224
11 40 000 Motoroldruck priifen (N20, N26) ...uiissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 225
1141 Olpumpe Mit SieD UNA ANTIIED oo s ssssssssnees 229
11 41 TED Olpumpe mit Sieb und Antrieb N20 / N26 B20 ....ccccuverrmmmerssssssmssessssssssessesssssssssssessssssssenns 229
11 41 AZD Olpumpe mit Si€b UNA ANTIIED........uuuuvvvssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasens 229
11 41 000 Olpumpe aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ..............emeeessesssssssssssssnnessssssssssssssss 230
11 41 001 Olpumpe aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ....ow.vcceeummmmmmmsessssssssssssssssssssssssssssssssssss 236
11 41 010 Kettenmodul fiir Olpumpe aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26).....cccoouuummmmrerererrrsenns 242
11 41 115 Hydraulikventil aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26) .....ccoureereerreerneernnernmeesseessecsseeens 249
1142 OIIIEET UNA LEIEUNZEI .coeveeeeeeeeseeeeeeeseeseseeess14100010050808888888588585 5558855858555 250
11 42 AZD OIfilter Mit LEITUNGEN .c.ccovvvvvvvvvvvessssseeesessssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 250
11 42 020 Hauptstromolfilter aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26)....cooreereerreernmernmeesseesseceseeens 251
11 42 198 Ol-Vorlaufleitung fiir Abgasturbolader aus und einbauen (N20, N26)........ccccooummmrmerrrrnee 255

5



11 42 210 Ol-Riicklaufleitung fiir Abgasturbolader aus und einbauen (N20, N26) .....ccccousummerrrneecc. 256

1151 Wasserpumpe Mt ANEIIED ... sess s seesses s ss st sessssssssssssssssesssesssessseeens 257
11 51 AZD Kithlmittelpumpe Mit ANTIIED ..ot sense s seasss e 257
11 51 000 KiihImittelpumpe aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ....ccounmrnmernmenmmsmesmesssessssnsens 258

B ST 1= (PPN 261
11 52 AZD LUFLET coureeueeeneeesseeeseesssessseessseesssssssssesssssssssessssessssess e sssse s s8R 261

1153 Thermostat Und VerbindUNGEN. ... seesseeesessssssesssesssessssssssssssssssessssssssssssesssssssssssssssssssssssesns 262
11 53 AZD Thermostat mit VerbindUNGEN ....c.occecereereereererseesseeseessessessse s s ssesssssssssssssessesssesssssssssssanes 262
11 53 000 Kiithlmittelthermostat aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ....ccouureereerreerneernmerseesneees 263
11 53 082 Kiihlwasser-Vorlaufleitung aus und einbauen (N20, N26) ......cccouneneenrerneenmeereesserseesesseenes 264
11 53 086 Kiihlwasser-Riicklaufleitung aus und einbauen (N20, N26)......ccocconmenmermeereerneesneesssersersneens 265

1161 ANSAUGKITIMIITIET c..vueteeueeseessesseessessesssesseessessesssessesssesseessessassse s ess e s s aes s e AR E s R E s R bbb se st 266
11 61 AZD ANSAUGKITITIITIET ...eereeeseesseesseesseesseesseessessssesssesssesssessseessessssesssesssesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssessssssssssans 266
11 61 AZD ANSAUZKITITINIET «..oueurieueeereeseesserseesseessessesssessssssessssssessessse s ssssssssssesssesss e s sessessesssessssssssssssessssssssasssssses 266
11 61 050 Sammler fiir Ansaugluft aus- und einbauen (N20, N26) ....cccooneneenmernmeenmeessesseesseesssesssessseens 267
11 61 362 Ladeluftfiihrung rechts aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26)....ccccoonemerrmermerneeureenseenes 270
11 61 365 Ladeluftfiihrung links aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26).....comeneeneeeneernserneeenenes 271
11 61 730 BMW Dichtheitspriifung fiir Ansaugsystem (N20/N2Z6) ....cccooreeereerrmeenmeesseessessseesssesssessseens 273

1162 AUSPUITRITIMNIMIET .ot sesse s s bbb s £ 278
11 62 AZD AUSPULTRITINIMIET c.ocoreereeneemerseessees s seesssesssesssesssess et sesssssssse s sssess st ssssssssssssssssssssssssssessssssssessessans 278

1165 Aufladevorrichtung mit REGEIUNG ..ottt ss s ss s sessssasees 279
11 65 AZD Aufladevorrichtung mit REGEIUNG ...ttt sesss s sssesssesssesssensssseans 279
11 65 020 Abgasturbolader aus- und einbauen / ersetzen (N20) .....cooereeneemeeneemseensesseessessesssesseeenes 280
11 65 300 Elektrischer Stellantrieb (Wastegate-Ventil) aus- und einbauen / ersetzen (N20)....288
11 65 310 Schubumluftventil aus- und einbauen / ersetzen (N20).....ccnereenmemeeneemseensesserssesseessesseennes 290

1166 VaKUUMPUITIPE ..corvuirreeririesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssessssssssessssssssssssssssssssessssssssssssssessssssssssssssssasssssssssssasssasas 292
11 66 AZD VAKUUIMPUITIPE ...ceereeereerseersserserssesssesssessseesssesssesssesssesssesssesssessssesssesssesssess sesssessssssssssssesssasssesssessssssssessssssaes 292
11 66 001 Vakuumpumpe aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26)....c.ccormremeremmnesneensssmsmssnesssenssnns 293
11 66 521 Unterdrucksystem auf Funktion priifen (N20) ... 295

1174 Elektroventil fiir ADGasSrUCKIUNIUNEG ... reeeseeeseeseessees s seessseesssesssessees s ssesssesssesssssssessssssssssseees 299
11 74 507 Druckwandler fiir Abgasturbolader ersetzen (N20)....cocmeeneemeeneemerneesseensessesssessesssesseenees 299

1178 Abgassteuerung, Lambda SONAeE........ceenirnreees s sessseesssessssssesssesssessssssssssssssssesssssssssssseens 300
11 78 AZD Abgassteuerung, Lambda-SONAE ..........ocneneenenmeseeneeseesessesssesssessessesssssssssssssssesssssssssssssssanes 300
11 78 AZD Abgassteuerung, Regelsonde / MONItOrSONAE . .....ouueererreeensernsesmessseesseesseessessesssesssesssesssseens 300
11 78 AZD Abgassteuerung, Regelsonde / MoONitOrSONAEe ........oecureereereerereeseeseesseeseessessssssessesssessssssesees 300
11 78 510 Lambda-Regelsonden ersetzen (N20, N26) .....cccoereneesneernesnesseesssesseessessessessssssssssseens 301
11 78 610 Lambda-Monitorsonden ersetzen (N20, N26)....c.oeerernermernmeeseesseesseessssssesssesssesssesssseens 303

0 (010 (=] U2 i PP 305

T200 STOTUNZSSUCKHE ....cureeeuriereeeeeetees et seeses e sessse bbb bas et s esse s ae s R R R e R AR bbbt 305

12 00 000 Inhalte von Motor-EleKtrik AlIGEMEINES .......coceeneemresreseesseerssesssessssesssesssesssessessesssssssessseens 305

6



12 00 001 Hinweise fiir Arbeiten an der ZUNdanlage ... eesssssessssssesseseees 306

12 00 002 Hinweise flir Aus- und Einbau vOn StEUETZETAteN .......coeeereesseersrermerssessseesseessesssesssessenes 307
12 00 003 Hinweise fiir SchweifRarbeiten (Uberlastschutz von Steuergeraten) ... 308
12 00 004 Hinweise zum An- und Abschliefden von TeStEeraten ... 308
12 00 005 Hinweise ZUr Bauteilprifung....c..o o ceoeneeseiseesseseesseissesessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssseas 309
12 00 006 HINWEiSe ZUT StATTRIIE. ..ot sssssss st ssssssssssssessssssssasessnes 310
1212 ZUndgeSChirt, ZUNAKETIZEN ...ttt ssesssssse s st ssssss s ssss e ss s s st ssss s ssssnees 311
N W VAN AT N s LG /1<) o 311
12 12 011 Alle Ziindkerzen aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26).....ccoumereerneernmernmersmeessecsseceseeens 312
1213 ZUNASPUIE ettt s e AR 315
12 13 011 Ziindspulen ersetzen (NZ20, N26).....cccuereeresseesssessmessesssesssesssssssesssesssesssesssesssssssssssesssesssesssssens 315
1214 Elektronische Schalt- 0der SLEUETZETALE ......cccereureererseereereessesseessesseessessssssessesssessssesssesss s sssssssesssesssns 317
12 14 AZD Elektronische Schalt- 0der StEUETZEIALE ... errereereesseerseeeseeeseessesssees s ssesssessssesssssssesssessseens 317
12 14 521 Impulsgeber an Kurbelwelle ersetzen (N20, NZ6).....ccournemerneenmensesneensessesnsessessessessessssssees 318
12 14 523 Impulsgeber an Einlassnockenwelle ersetzen (N20, N26) .....cccomemeereerneerneernmeenmeesseesseesseeens 319
12 14 524 Impulsgeber an Auslassnockenwelle ersetzen (N20, N26) ....cocoereenmeeneennerneenseeneeseeseesseenees 320
12 14 550 Steuergeridt (DME) ersetzen (N20, NZ26) ..covnenenirmeeneessesenssssesssesssesssssesessssssssssssssssesssssssseens 321
12 14 600 Klopfsensor (3. und 4. Zylinder) ausbauen/ersetzen (N20, N26) ....c.ccooeenrermmerreemrecereceseeens 323
12 14 602 Klopfsensor (1. und 2. Zylinder) ausbauen/ersetzen (N20, N26) .....ccocereneermeereererneenseenees 324
12 14 650 Saugdruckfiihler am Druckrohr ersetzen (N20, N26).....coueeneernrernmeemeesseesseesssesssessesseees 325
12 14 651 Saugdruckfiihler am Sammler fiir Ansaugluft ersetzen (N20, N26) .....ccconeeorereererneeseennes 326
12 14 700 Steuergerdt (DME / DDE) COQIETEN .....vuuiereiereerseerseeseesseesseessessssssesssesssesssessssssssssssssssesssesssesens 327
12 14 705 Steuergerdt (DME / DDE) Programmieren..... o cuiereereeseseesessssssessssssessssssssssssssssssssssssssanes 327
1231 Generator mit Antrieb Und BefeStigUNg......cuiiis s ssssssssssssssssssses 328
12 31 AZD Generator mit BefeStiGUNG ...ttt snaees 328
12 31 020 Generator aus- und einbauen oder ersetzen (N20, N26).....ccummmmnrnmnsnsmsnsenmssnsens 329
G 7 2= 4 =) PP 330
12 32 501 Reglerschalter flilr GENETatOr EISELZEN ... rrereeurerreeseeeesseeseessesses s sesssessssssesssessss s sssssssses 330
12471 Anlasser Mit BefeStIGUNG ... sess s s ss st sess s sssssssess s sssssssans 333
12 41 AZD Starter mit BEfeStIGUNE ..o seeeseessseessses s ssessseesssesesssssssssssssssssssesssssssss e sssesssessseeens 333
12 41 020 Starter aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ... 334
12 41 041 Einriick-Magnetschalter EISEZEN. ... sees s sssesssess s sssesssesssesssseens 335
1242 ANIASSEIRADEL. ...ttt RS R R 336
12 42 AZD GENETALOTIEITUNG ...euueerereesreeeseeseesecrsessess s sees s ss et sess s s 336
12 42 500 Batterieplusleitung ZwiSChen Starter, ... reneereenseseesesseesesseesesssssses s ssesssesssssssssssssessees 337
12 42 540 Sicherheitsbatterieklemme (SBK) €ISEtZEN ....cvvereeereeereeerereseesseessessseessseessesssessssessessssessesseess 339
12571 KaDEIDAUIN MOTOT ..ceurivurieeseeseeseerseesseesseessessseesssesssesssessssessesssessssssssesssessssessesssessssssssesssesssessseesssssssesasssssesssesssesssessans 345
12 51 210 Kabelbaum-Teilstiick fiir Ziindung und Injektoren ersetzen (N20, N26)....ccccccovuurrerreenes 345
12 51 215 Kabelbaum-Teilstlick fiir Valvetronic-Stellmotor ersetzen (N20, N26) ....cccocoreereerreeenreens 348
12 51 235 Kabelbaum Motor Sensorik Modul 1 aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26)......c...... 349
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12 51 240 Kabelbaum Motor Sensorik Modul 2 aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26)............ 351

12 51 245 Kabelbaum-Teilstiick Motor Getriebemodul ersetzen (N20, N26) ...cocovueereeereeenrernrernseenneees 353
1252 Steckverbindungen, Klemmen, 10S€ TEIle ... ssesssesssseessssssssssssssssssesssssssssees 355
12 52 AZD Steckverbindungen, Klemmen, 105€ Bauteile .........comeeneenrerneenneeneeneeeseeensesnsessessseesseeeseeens 355
1261 Oldruck, Oltemperatur, OlStandSANZEIZE .uuuuuueeeeeveeesssssssssnsseeessesssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 356
12 61 AZD Oldruck, OlZUStandSANZEIZE. .......uuummmmrrrersrsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 356
12 61 285 Olniveausensor fiir Motorél aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26) .............ocmmmrereeeeen 357
12 61 588 Motorol-Druck-Temperatursensor aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ..., 358
1263 SChAlter UNA REIAIS ...ccuueeueemeeseeseesreeeseesseeseesseesseessessssessseesssessssssss s sssessseessesssessssesssesssesssessssssssssass e sssesssessseeens 359
12 63 586 Power Distribution Modul ersetzen (N20, N26, N55) ...ccovrnerenenenmnesensssessssssssssssssssnssnns 359
13 Kraftstoffaufbereitung und -regelung........onnnnenneneesessessesssssesens 360
1331 Kraftstoffpumpe mit Antrieb UNd LeItUNG......ccoooerienceerieneseeeeeect et eseseesee s ssessees 360
13 31 000 Hinweise zur Kraftstoff-Druckpriifung (Referenzdruck: Umgebung) .......ccccorseemreereenecn. 360
13 31 029 Kraftstoffvorlaufdruck priifen (N20, N26, N55) ..ccvvininnenninenesenessssssessesssssesssssesssssssssssssns 362
1351 Einspritzpumpe,Regelungst.,,GEMISCIEZIET ........ccoiereerrereerneernrenneeseeseeseessee s seessesssessesssesseees 364
13 51 AZD HOCRATUCKPUITIPE ..cureveeerieneeseieesseesseesesssessesssessensssssessse s ssses s st asssessassssssssssaes 364
13 51 017 Hochdruckpumpe aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26) ....ccccouneenmeeseesseesseesssesssessseens 365
1353 EinspritzZdiisen UNd LEITUNZETL ...ccoicuriereereieeeeeeeeseesessessesssessessesssesss st ssssssssesssssssssssssassss s sssssssssssssssaneas 368
13 53 AZD Einspritzdiisen und LeTTUNZEN ....cccereeeeeeeereernersessseesseesseessessessesssesssesssesssssssesssesssesssessssssssssass 368
13 53 158 Rail aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26) .....coeeneenernmermeeeesseesseesssesssessesssesssessseeens 369
13 53 310 Ein Injektor aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ... 372
13 53 332 Vorlaufleitung aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26)......cccooruereerneenmeenseeneesseesssesssesneens 385
13 53 334 Druckleitung zwischen Rail und Hochdruckpumpe aus- und einbauen / ersetzen..... 388
13 53 596 Kraftstoffhochdrucksensor ersetzen (N20, N26) ....cccorereenmeenmemeesseesssesssessessssesssssssssssessees 391
1354 Drosselklappe UnNd BELALIGUNE ......c.oceureereeurerneesserecsseessessesesssesesssessessssssssssssessessssssssssssssssssssssssessssssessasssessssas 393
13 54 AZD Drosselklappe und BetAtiGUNE ........couueeeeerreermeeeemeeseesseesssesssesssesssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssesss 393
13 54 030 Drosselklappenstutzen ab- und anbauen / abdichten (N20, N26) ....ccoouuerereenrerneenreeneenes 394
1362 GEDET fUI STEUETZET AL ..o eeureeseesseeseessesssesssesssessseessse e sssesssess s bbb s s bbb R s e e b s R 395
13 62 AZD SenSOTen fll SLEUETZETAL c.uueurerrerersreesseesseesseeseessesssesssessseessesssesssessesssessseessessssesssssesssesssesssessssesnss 395
13 62 531 Kiihlmitteltemperatursensor ersetzen (N20, N26) ... 396
13 62 560 Heifdfilm-Luftmassenmesser aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26).....cccuuurrerruerreenn. 397
1371 ANSaug@eTAUSCRAAMPIET ....cuieerieceeeeecereeees et eee s es e s bbb bbb e e a e e 398
13 71 AZD AnsauggerauSChdAmMPEEr .....ocoeeerereseeseersersessseessees s sssess s sessss s sssasssessssssnns 398
13 71 000 Ansaugfiltergehduse aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26) ....cccueereeneereereeserneesseeseenes 399
13 71 155 Reinluftrohr oben ausbauen (N20, NZ6) ....ccuminmininimessssssssesssssssssssssssssssssses 400
13 71 165 Reinluftrohr unten ausbauen (N20, NZ6)....ccocoreeeeseesseesneessessessseesseesseesssesssessesssesssessseeens 401
B2 1 L) N 402
13 72 001 Luftfiltereinsatz ersetzen (N20, N26) ....ccoeeeeeeneeneseeesssessseesseesssssssesssssssssssssssssssssssssenss 402
1390 AKtiVKOh]efilter-ENTITTUNE ..ccovvueeeeeecereeeesseeesseeeeeseesesse s es e s sses s s snsse s ssse s ss s nens 403
13 90 500 Tankentliftungsventil ersetzen (N20, N26)......ccoueeererseernernmemnmeeseesssessessssessessesssesssessseeens 403
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16 KraftStoffVerSOTrGUNE ...t 404

1600 Kraftstoff absaugen, REINIGUNEZ ANIAGE.......ccoreurierreurrenrerreeseesessseiseesseesesssesssessessssssssss s s sssssssssesasesssas 404
16 00 005 Kraftstoff aus Kraftstoffbehalter absaugen und aufflllen .......oeoeneenenneenneenseeseceneeens 404
1611 Kraftstoffbehalter mit BefeStIGUNG ....ccoiuieieece ettt ess s st seeas 406
16 11 AZD Kraftstoffbehalter mit BefeStigUung......conenrnecneeeec s sessseseens 406
16 11 030 Kraftstoffbehilter aus- und einbauen/ersetzen (BeNzin)......oeeeneerneernmeenmeesseessecsseeens 407
16 11 060 Kraftstoffeinfiillrohr aus- und einbauen oder ersetzen ..........ereneesserseeseeneesseessenes 412
1612 Kraftstofforderung, Geber flil ANZEIGE ....coccveereereereeseesseersrerrerssees s sssesssesssessss s ssesssesssesssseens 414
16 12 AZD KraftStOfffOrAEITUING. ... ceuecereeeeereeees ettt isesseessee s ssse s sesse s esse s bbb 414
16 12 000 Geber fiir Kraftstoffanzeige aus- und einbauen/ersetzen (rechts) .......neeoneeeneeens 415
16 12 001 Geber fiir Kraftstoffanzeige aus- und einbauen/ersetzen (links) ......couneeereneeenieneeseenes 415
16 12 010 Aktivkohlefilter aus- und einbauen/ersetZen ... 415
16 12 440 Befiillentliiftungsleitung ersetzen (BENZIN) .....c.coouereerreerreeeneeneeseesseesseeessessseesssessessssesssessseens 416
1613 KraftStOffENTITITUNG. ... ceeeeeeeereeeeeesseessesseesse st sesss s s bbb ss s s bbb s bbb 417
16 13 AZD TanKENTITTUNE c.oveuriereeereieeereeseesseiseesseiecsseesesse e esssessss s bbbt s s es s s 417
1614 KraftStOfPUIMPE ...ttt ettt s e ea e s R s s a e s 418
16 14 AZD KraftStOffPUIMPE vt sssssss s ssssss s ssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasess 418
16 14 010 Kraftstoffpumpe aus- und einbauen / ersetzen (BeNZin)......ccooeeeneenseenseseeseesesneesseeseenes 419
16 14 090 Fordereinheit aus- und einbauen/ersetzen (BENZIN) .....cooereereerneernmermeesseesseesseesssessessseees 420
16 14 500 Steuergerit fiir EKP aus- und einbauen/ersetzen. ... cneneeneenseeseenseeseessesssesesssenes 424
17 KUNIUNG ottt 425
1700 KiihImittel, Prifung KURISYSTEIM ...ttt ssessssssss s ssssses s essssssasss s ssssas 425
17 00 TED Kiihlmittel, Priifung Kiihlsystem F30 / F31 / F34 / F35 / N20..rereeseeeseeeseeens 425
17 00 000 Hinweise fiir Instandsetzungsarbeiten am KUhlSYStem........oovncreenmeneenseeneenseeseenseeseeseenens 426
17 00 005 Kiihlmittel ablassen und auffiillen (N20, N26) ...ccovirmmennmenssnssnssssssssssssssssssssssses 430
17 00 009 Kiihlsystem auf Wasserdichtheit priifen (N13, N20, N26)....ccocconmerrmeemeerremmneernmermmessseessecsseeens 433
17 00 039 Kiihlsystem entliiften und auf Wasserdichtheit priifen (N20, N26) .....cccovrermerererrerseereenns 435
17 00 040 Kiihlsystem mit Vakuumbefillgerat entliiften und beflllen ........ooereeneenrenneeneeseceneeens 438
1710 Kiihler, Ausgleichsbehalter, LETtUNZEN ... riereereereeeesee e sesssessessseessessesssssssss s s sssssss s sseas 447
17 10 AZD Kiihler, Ausgleichsbehalter (N20, N26, N55) ...ooeenmernmeeeesssesseesseesssesssessssssssessssssssssesseess 447
1711 MotorkUhler mMit BEfESTIGUINE ....coiureeriereereereieesseeseessesssessessss s s ssessssssss s s ssses s s ssesas 448
17 11 TED Kiihler mit Befestigung F30 / F31 / F32 / F33 /F34 / F35 / F36 / N20 / N26........... 448
17 11 000 Kiihler aus- und einbauen (N20, NZ6).....oueeernermmermeesseesseesssessesssesssesssesssessssesssssssssssssssssssseens 449
17 11 001 Kiihlerlamellen FEINIZEN ... es s ssses s s seesse s ssssees 451
17 11 035 Liifterzarge mit Elektroliifter aus- und einbauen/ersetzen (N20, N26)....cc.coruermerrreerreens 453
17 11 100 Ausgleichsbehalter fiir Kiihlmittel aus- und einbauen / ersetzen (N13, N20, N26) ....454
17271 OIRUNIET covvvvvvvvvvessssssseesessssssssssssssssssssssesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssses 455
17 21 500 Getriebeolkiihler mit Leitungen spiilen (Automatikgetriebe).......ccoomenreneenreeneereereessennns 455
17 21 501 Getriebeolkiihler mit Leitungen spiilen (Automatikgetriebe)......ooveeneenneenneesneenseesseenns 460



17 21 502 Getriebedlkiihler mit Leitungen spiilen (Automatikgetriebe) .....coeneeeneereesnerneeseeneens 463

1722 OTKUNIETICIEUNEEN cccceseeeeeseseseeeeeeesesese e85 8888858885888 R 466
17 22 AZD Motorolkiihlerleitungen und Getriebedlkiihlerleitungen ........ooeereeseenseeseensesseessesseenes 466
17 22 010 Getriebeolkiihler fiir Automatikgetriebe aus- und einbauen / ersetzen ... 467

1751 Ladeluftkiihler mit BEfESTIGUNE ..ot isee et ssssse s ssse s s sss s sss s sasees 469
17 51 000 Ladeluftkiihler aus- und einbauen / ersetzen (N20, N26, N55)....cccnmmremeeneerseernnersnernneens 469

18 ADGASANIAGE ....vvreerrcerirerereer s 471

1800 Auspuffanlage KOMPIELE ... seesseesse e sssess s sess s s st sess s sssesssesssessssnens 471
18 00 020 Abgasanlage komplett aus- und einbauen (N20, N26)....cccournereernemernsemseensesseessesseensesseennes 471

1810 Nach- und VorschalldAmpfer DIeSel. ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 475
18 10 120 Vorrohr ersetzen (NZ20, N26) ... encureenneesesssessessessessssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssanes 475
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10



11 MOTOR

1100 MOTOR ALLGEMEIN

11 00 TED MoTOR ALLGEMEIN N20 / N26 B20

Zylinder 4
Bohrung mm 84
Hub mm 89,6
Hubraum effektiv cm? 1986
Verdichtungsverhaltnis 11 10,0
Zulassige Hochstdrehzahl 1/min 7000
Zulassige Dauerdrehzahl 1/min 6500
Kompressionsdruck: 7...10
Minimal- und Maximalwert Valvetronic auf Volllast.

Kompressionsdruck: bar 2
Maximale Abweichung aller Zylinder zueinander.
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11 00 AZD STANDARDVERSCHRAUBUNG

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaB
1a7 Schrauben und N20 / N26 M5 5Nm +0,5
Muttern
,p7 Schrauben und N20/N26 M6 8 Nm +1
Muttern
Schrauben und N20/N26 M7 13 Nm +2
32 Muttern
4pz Schrauben und N20 / N26 M8 19 Nm #3
Muttern
£ a7 Schrauben und N20 / N26 M10 38 Nm %5
Muttern
6a7 Schrauben und N20 / N26 M12 66 Nm #5
Muttern
;a7 Schlauchschelle N20/N26 1,0 bis 1,5 Nm
Schlisselweite 5
N20 / N26 2,5 bis3,5 Nm

8A

7 Schlauchschelle

Schllsselweite 6
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11 00 000 MOTORKENNZEICHNUNG

B11 8873

Ri11 6874

13

Motornummer an gekennzeichneter Flache.

Austauschtriebwerke werden bereits mit der
Kennzeichnung und der Motornummer ab Werk
mit einer zugeteilten Nummer versehen.

Bei einem Austauschkurgelgehause ist das
Einschlagen der alten Triebwerksnummer
erforderlich.

Magnesiumkurbelgehduse sind mit einem
Aufkleber versehen, ein Einschlagen der
Motornummer ist nicht zulassig.

M47 [ M47TU / M47T2

M57 / M57TU / M57T2



M67 / M67TU

B1i1 6878

N47 / N47S / N47C / N47T / N57 / N57S / N57T

RA11 7302

M52 / M52TU

B11 8875

14



M54

M56

N20 / N26

B1i1 8875

R11 6877

4
2
3
-
i)
i
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N40 / N45 / N45T / N43

Bi1 6879

N42 / N46 / N46T

F11 6880

N51/N52/N52K / N52T / N53 / N54 / N55

R11 6881
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N62 / N62TU

Position (1) Motornummer.

Position (2) Motor Kennbuchstaben.
N63, N63TU.

S63

N74

S63TO0 bis Motornummer 2001 0052 auf der
Rechtenseite Zyl. 1-4.

S63T0 ab Motornummer 2001 0053 auf der
Linkenseite Zyl.l 5-8.

E72 Fahrzeuge miussen auf der Linkenseite Zyl. 5-
8 eingeschlagen werden.

RE11 00359

N73

F11 6883
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S54

S85 / S65

S55

R11 6881

18



W10 /W11

R11 6886

W16

AM11 00139

W17

,_ ¥ lJ 4 > : 4
A R11 6887
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W20

N12 /N13/N14/N16/N18

Rk11 30138

B37/B38/BA47/B48 / B57 / B58

RM11 00389

=

Motor komplettieren.
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11 00 001 MoTOR AUF MONTAGEBOCK AUFBAUEN (N20/N26)

I

21

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

00 2 300
118541
118542
83300495 187
83302212832

Achtung!

Fligemoment und Drehwinkel miissen zwingend
eingehalten werden (Beschadigungsgefahr).

Erforderliche Vorarbeiten:

Motor ausbauen

Motor oder Motorblock mit Schrauben (1) an der
Aufnahme (2) anbauen.

Motor mit Spezialwerkzeug (2) an
Spezialwerkzeug 00 2 300 anbauen.

Bestellnummer Montagebock: 83 30 0 495 187
Bestellnummer Aufnahme: 83 30 2 212 832



11 00 002 ServiCE MoOTOROL (N20, N26)

22

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
e 119240
e 83300493936

Warnung!

Verbrihungsgefahr!

Arbeiten am Fahrzeug nur mit 6l- und
temperaturbestdndigen Schutzhandschuhen inkl.
Unterarmschutz, Gesichtsschutz und Schutzschiirze
durchfihren.

Achtung!

Service Motorol nur im betriebswarmen Zustand
durchfihren.

Auf exakte Flllmenge des Motorols achten.

Bei Uberfiillung mit Motordl kommt es zum
Motorschaden.

Prifdauer und Abtropfzeiten (mindestens 10
Minuten) missen eingehalten werden.

Achtung!

Beschadigungsgefahr!
Riementrieb vor Verschmutzung schiitzen.

Mit geeigneten Mitteln abdecken!

Recycling:

Abgelassenes Motorél mit geeignetem
Auffangbehalter auffangen und entsorgen.
Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.
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R e
d | RB11 00154

23

Olfilterdeckel mit Spezialwerkzeug 11 9 240
I6sen.

Anziehdrehmoment 11 42 1AZ .
Hinweis:

Das Motordl flieRt aus dem Olfiltergehiuse in die
Olwanne zuriick.
Bestellnummer: 83 30 0 493 936

Heckantrieb (Kunststoffélwanne):
Olablassschraube (1) an der Olwanne I6sen.
Motordl ablassen.

Einbauhinweis:

Olablassschraube erneuern.

Anziehdrehmoment 11 13 2AZ.

Ist das vorgeschriebene Drehmoment erreicht
und die Olablassschraube (1) auf keiner
Verrastung, so muss die Olablassschraube (1)
positioniert werden, bis eine Verrastung fluchtet
(siehe Pfeil).

Ggf. muss die Olablassschraube (1) wieder
zuriickgedreht (gelost) werden.

Allradantrieb (Aluminiumguss-Olwanne):

Olablassschraube (1) der Olwanne lésen und
Motorol ablassen.

Einbauhinweis:

Dichtring erneuern.
Anziehdrehmoment 11 13 1AZ.



RE11 00101

24

Olfiltereinsatz (1) in Pfeilrichtung aus- und
einstecken.

Einbauhinweis:

Offiltereinsatz (2) und Dichtringe (1) erneuern.
Hinweis:

Dichtringe (1) mit Motordl benetzen.

Olfilterdeckel mit Spezialwerkzeug 11 9 240
befestigen.

Anziehdrehmoment 11 42 1AZ.

Hinweis:

Motordl einfillen.
Motor starten und im Leerlauf laufen lassen.

Check-Control-Meldungen in der KOMBI oder
Check-Control priifen.

Achtung!

Die Check-Control-Meldung (rote Olkanne) wird
erst angezeigt, wenn der Oldruck fiir langer als
zirka 8 Sekunden den minimal zulassigen Oldruck
unterschreitet.

Motor ausschalten.

Olfilterdeckel und Olablassschraube der Olwanne
auf Dichtigkeit prifen.

Motor komplettieren.

Empfehlung: Olniveau priifen:

e Fahrzeug auf eine waagerechte Flache
stellen

e Betriebswarmen Motor fiir drei Minuten
mit erhéhter Motordrehzahl
(ca. 1100 1/min) laufen lassen

e Olniveau in der KOMBI bzw. am Control
Display ablesen

e Ggf. Motorol nachfiillen



11 00 003 UBERSICHT VERBRAUCHSMATERIALIEN (ELEKTRONISCHER TEILEKATALOG - ETK)

1.0 Dichtmittel zum Einspritzen.

11

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

Reparaturanleitung
(Motor)

N40, N42, N45, N46,
N43, N45N, N46N

N40, N42, N45, N46,
N43, N45N, N46N,
N55

N51, N52, N53, N54,
N52N, N55

N51, N52, N53, N54,
N52N, N55, S55
S65, S85

S65, S85

W20

Benennung ETK

Primer Loctite
171000

Flassigdichtmittel
Loctite 128357

Primer Loctite
171000

FlUssigdichtmittel
Loctite 193140

Primer Loctite
171000

FlUssigdichtmittel
Loctite 193140

Flassigdichtmittel
Dow Corning
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Teilenummer
ETK
83197515683

83197536051

83197515683

83190439030

83197515683

83190439030

0758 0397777

Anwendungsbeispiele

Zum Ausharten des
Dichtmittel Loctite
128357

Abdichtung zwischen
Kurbelgehduse Oberteil
zu Unterteil

Zum Ausharten des
Dichtmittel Loctite
193140

Abdichtung zwischen
Kurbelgehduse Oberteil
zu Unterteil

Zum Aushaérten des
Dichtmittel Loctite
193140

Abdichtung zwischen
Kurbelgehause Oberteil
zu Unterteil
Abdichtung zwischen
Kurbelgehduse Oberteil
zu Unterteil

Abdichtung der Olwanne



2.0 Dichtmittel zum Auftragen.

2.1

2.2

2.2

2.3

2.4

Benennung in
Reparaturanleitung
M41, M47, M47TU,

M47T2,

M50, M51, M52,
M52TU, M54,

M57, M57TU,
M57T2,

M60, M62

N12, N14, N16, N18
N20, N26

N40, N42, N45,

N45N, N46, N46N,
N43,

N47, N47top, N47C
N47D1

N51, N52, N52N,
N53, N54, N55,
N57, N57T,

N62, N62TU, N63,
N6301

N73, N73H, N74
S14, S38, S50, S52,
S54, 562, S65, S85
N12, N13, N14, N16,
N18, N20, N26
W10, W11, W16,
N47top, N47D1,
N47C1

N57D1 N57S1,
B37, B38, B47, B48,

N12, N14, N16, N18
W16

N12, N13, N14, N16,
N18
W16

Benennung ETK

FlUssigdichtmittel
Drei Bond 1209

FlUssigdichtmittel
Loctite 5970

Flassigdichtmittel
Loctite 5970

FlUssigdichtmittel
Loctite 648

FlUssigdichtmittel
Loctite 121078
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Teilenummer
ETK
07 589062 376

83190404 517

83190404 517

07589067 732

83192223765

Anwendungsbeispiele

Zum Abdichten der
Trennstellen am
Kurbelgehduse

Abdichtung zwischen
Kurbelgehduse Oberteil zu
Unterteil.

Abdichtung
Steuergehdusedeckel,
Olwanne,
Kihlmittelpumpe,
Aggregatetrager.
Abdichtung zwischen
Verschlussstopfen und
Kurbelgehduse
Abdichtung zwischen
Abdeckhiilse und
Kurbelgehduse



3.0 Reinigungsmittel.

Benennung in Benennung ETK Teilenummer  Anwendungsbeispiele
Reparaturanleitung ETK

3.1 | N12, N13, N14, N18, Kaltreiniger (Chlor 83 19 0 026 Aggregate reinigen,
N20, N26, frei) 956 Motorwasche

N45, N46, N45T, N46T,
N43,

N51, N52, N52Kp,
N52TU, N53, N55,

N63, N63S, N63Hyprid,
N6301, N6302

N73, N74
B37, B38 B47, B48,
3.2 | M47, M47T1 M47T2, Universalreiniger 8319 0413 Saugrohr reinigen.
478
M57 M57T1, M57T2
N47 K/U/O/T 0/1

N47C
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4.0 Schmiermittel zum Auftragen.

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

Benennung in
Reparaturanleitung
N12, N13, N18, N20,
N26, N42, N46, N46TU,
N51, N52, N52KP,
N52TU, N55, N62,
N62TU, N6300, N6301,
N6302, N73

S55, S63T0

B37, B38, B47, B48,
M47, M47TU, M47T2,
M57, M57TU, M57T2,

N12, N13, N14, N16,
N18

N20, N26,

N40, N42, N45, N45TU
N46, NA6TU, N43.
N51, N52, N52Kp,
N52TU, N53, N54, N55.
N62, N62TU, N6300,
N6301, N6302

N73, N73H, N74.
S63T1, S65, S85.

N47, N4701 N47C1,
N47T N47D1

N57 N57D1

N6300, N6301, N6302
S63, S63T0

M47, M47TU, M47T2
M57, M57TU, M57T2
N47, N4701 N47C1,
N47T N47D1

N57 N57D1

N47T0, N47T1
N57T0, N57T1, N57S1
B47T0,

W20

N6301, N6302

Benennung ETK

Schmierfett
Longtime PD1

Hochtemperatur-
paste

Hochtemperaturpas

te (Never Seez
Compound)

Kupferpaste

Hochtemperaturfet
t (Urethyn E2).

Montagepaste fett
ATE

Montagepaste Fett

Montagepaste Fett
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Teilenummer
ETK
83192 160 340

83192152323

83192158851

81229400 794

83230441070

83199407 854

Wird nicht
mehr
eingefettet.
83239407 778

Anwendungsbeispiele

Zum Fetten der
Zahnwelle am
Stellantrieb /
Verzahnung der
Zwischenwelle.

Zum Fetten der
Schraubengewinde am
Abgasturbolader.

Zum Fetten der
Schraubengewinde an
den Lambdasonden.

Zum Fetten der
Zwolfkantschraube am
Abgasturbolader.
Zum Fetten der
Zentralschraube am
VANOS-Getriebe.
Zum Fetten der
Injektoren oder
Injektorschachte.
Magnetventil- und
Piezo-Injektor.

Zum Fetten der O-
Ringe Druckrohre.
Mehrstufige
Aufladegruppe.
Zum Fetten der
Torsionszahnwelle.

Zum Fetten der
Zentralschraube
Kurbelwelle.



5.0 Schmiermittel zum Losen festsitzender Schraubverbindungen.

Benennung in

Reparaturanleitung
5.1 M47, M47TU, M47TU2,

M57, M57TU, M57TU2.

N47,N47C, N47D1, N57,
N57D1, N57S1

W16, W17,
5.2 E89

F10, F11.

Benennung
ETK
Schmierfett
Brunox

Schmierfett
Brunox

6.0 Lecksuchspray und Kontaktspray

Benennung in

Reparaturanleitung
6.1 Ottokraftstoff:

N13, N20, N26,

N54, N55

B38, B48

Dieselkraftstoff:

M47, M47TU, M47TU2,
M57, M57TU, M57TU2.

N47, N47C, N47D1,
N57, N57D1,

B37, B47
6.2 S55

Benennung
ETK

Teilenummer Anwendungsbeispiele
ETK

83230445 Zum Losen der Glihstifte.
529

83230445 Zum Losen und Befestigen der
529 Schraubverbindung der
Gummilager.

Teilenummer Anwendungsbeispiele
ETK

Lecksuchspray 83199407 861 Aufladestrecke auf

Kontaktspray

Dichtigkeit prufen.

Beispiel: Leckage an
Ladeluftschlduche oder
Ladeluftkiihler.

81229400208 Zum Reinigen und
Konservieren elektrischer
Steckverbindungen.
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11 00 004 UMSCHLUSSELUNG SPEZIALWERKZEUGNUMMER DER TRAVERSE

(zum Fixieren des Motors in Einbaulage)

Umschliisselung des Umfangs 00 0 200 zu 00 6 0 000

Bezeichnung

Traverse bisher
Traverse neu
Aufnahmebriicke
Spindel mit Haken
Verlangerung
Adapterstitze
Verldangerung

Kette mit Haken
Auflagen Satz
Auflagen Satz
Auflagen Satz
Anschluss

Profilleiste (2 Stiick)
Auflagen (4 Stlick)
Auflagen Satz
Profilleiste

Auflagen (2 Stiick)
Auflagen kurz (2 Stiick)
Auflagen Satz
Profilleiste (2 Stiick)
Auflagen kurz (2 Stiick)
Auflagen lang (2 Stiick)
Auflage lang

Auflagen (2 Stiick)

Spezialwerkzeug neu

00 6 000
00 6 001
00 6 002
00 6 003
00 6 004
00 6 005
00 6 006
006 010
006020
006 030
006031
006032
006 033
00 6 040
00 6 041
00 6 042
006043
00 6 050
006051
00 6 052
00 6 053
00 6 060
006 070
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Spezialwerkzeug bisher
000200
000201
000 202
000203
000204
000 205
000 209
000 206
00 0 207
00 0 208

000451
000452



11 00 039 KOMPRESSION ALLER ZYLINDER PRUFEN (N20, N26)

I

—

Lo

118731)

R11 2806

31

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 110222
e 118732
e 118731
e 0490615
e 0496107
e 136052
e 114310
Achtung!

Hochspannung - Lebensgefahr!
Stromversorgung der Ziindspulen unterbrechen!

Hinweise zur Kompressionsdruckprifung
beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zundkerzen ausbauen

Spitze (1) vom Spezialwerkzeug 11 0 222
abschrauben.

Achtung!

Das danach sichtbare Schraderventil muss auf
festen Sitz kontrolliert werden!
Spezialwerkzeug 11 0 222 in Verbindung

mit 11 8 732 und 11 8 731 vorbereiten.

Bestellnummer: 0 490 615 / 0 496 107.



......

(11 8732))

R11 2824

R11 2807

110 222

(136052) (114310)
\

RE11 00249
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Spezialwerkzeug 11 0 222 in Verbindung
mit 11 8 732 und 11 8 731 vorbereiten.

Spezialwerkzeug 11 0 222 an das
Spezialwerkzeug 11 8 731
mit 10 Nm einschrauben.

Achtung!

Schraubengewinde am Spezialwerkzeug 11 8 731
bedlen!

Spezialwerkzeug 11 0 222 mit 13 6 052 und
11 4 310 verbinden.

Anziehdrehmoment. 10 Nm.



Drucksensor 81 38 0 431 592 mit
Spezialwerkzeug 11 4 310 handfest
einschrauben.

RE11 00250

Vorbereitete Spezialwerkzeuge (1) nach
Diagnoseangaben in die Zylinder einschrauben.

Zindspulen und Injektorkabelbaum vom DME
Steuergerat (2) trennen.

RB12 00136
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Kompressionsmessung elektronisch.

ISID und IMIB (Integrated Measurement
Interface Box) (1) verbinden.

Diagnoseanweisung beachten.

RE11 00252

Motor komplettieren.
Fehlerspeicher priifen.
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11 00 050 MOTOR AUS- UND EINBAUEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 110000
e 0090030
e 72 158108670
e 135160

Erforderliche Vorarbeiten:

e Batterieleitung Minuspol abklemmen.

e Akustikabdeckung ausbauen.

e Frontklappe in Servicestellung bringen.

e Getriebe ausbauen.

e Katalysator ausbauen.

e Motordl ablassen.

e Schallisolierungen Stirnwand Oberteil
ausbauen.

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

e Reinluftrohr unten ausbauen.

e Ladeluftflihrung links ausbauen.

e lLadeluftfiihrung rechts ausbauen.

e Alle KiihImittelschlauche am Motor I6sen.

e Kihlmittelthermostat ausbauen.

e Klimakompressor ausbauen und zur Seite
legen (nicht absaugen).

e Vorderachsgetriebe ausbauen (nur
Allradfahrzeug).

Fiir die Demontage und Montage des Motors ist

(72 15 8 108 670) der Abschlepphaken 72 15 8 108 670

erforderlich.

R31 0373
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Serviceabdeckung (2) von Gummilagerung (1)
etwas anheben, bis die Verriegelung der
Abdeckung (3) zuganglich ist.

Verriegelung zusammendriicken und
Abdeckung (3) ausbauen.

Muttern (1) I6sen und Batterieplusleitungen vom
Batterieplus-Stiitzpunkt abnehmen.

Anziehdrehmoment 12 42 3AZ/4AZ.

Unterdruckleitung (1) an Unterdruckpumpe
[6sen.



Kraftstoffleitung am Schnellverschluss (1)
trennen.

Kraftstoffleitungen mit Verschlissen (1) und (2)
aus Spezialwerkzeugsatz 13 5 160 verschlieRen.

/ R13 1845

Stecker (1) vom DME Steuergerat entriegeln und
abziehen.

Motorkabelbaum zur Seite legen.
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Haltebigel (1) fir Motorkabelbaum 6ffnen.

Stecker (2) und (3) an Power Distribution Modul
entriegeln und abziehen.

Motorkabelbaum am Motor festbinden.

Schrauben (1) am Motorlager links und rechts
|6sen.

Anziehdrehmoment: 22 11 2AZ.

Schematische Darstellung:
Abschleppdse (1) am Zylinderkopf einschrauben.
Anziehdrehmoment 11 12 5AZ .

Spezialwerkzeug 11 0 000 am Motorkran
einhangen.

Spezialwerkzeug 11 0 000 nur an der dafir
vorgesehenen Montagedse (2) aufhdngen.

Die Montagedse befindet sich in unmittelbarer
Ndhe des Anlassers.

Achtung!

Engstellen an Lenkspindel und an der Stirnwand
beachten.

Motor mit Motorkran ausheben.
Motor komplettieren.

DME auf Funktion priifen.
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11 00 100 OLVERBRAUCHSMESSUNG

Vorgehensweise zur Olverbrauchsmessung siehe
folgende Dokumente:

e Olverbrauchsmessung

e Olverbrauchsmessung (nur S85 mit einer
Olablassschraube)

e Olverbrauchsmessung (nur S85 mit zwei
Olablassschrauben)

e Messprotokoll Olverbrauch

e Motordl- und Olfilterwechsel
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11 00 300 MOTOROLVERBRAUCHSMESSUNG

Achtung!

Diese Vorgehensweise zur Olverbrauchsmessung darf aufgrund der Olwannenkonstruktion beim S
85 nicht angewandt werden.

Eine Vielzahl von Olverbrauchsbeanstandungen ist auf falsche Messverfahren zuriickzufiihren.

Eine Olverbrauchsmessung sollte friihestens nach einer Laufstrecke von 7.500 km durchgefiihrt
werden, da hier erst der Einlaufprozess des Motors weit gehend abgeschlossen ist und sich der
Motordélverbrauch stabilisiert hat.

Der evtl. an einem Motor auftretende Motordlverbrauch kann vom Kunden nur durch die
nachgefillte Motorélmenge festgestellt werden.Sobald der Motorélstand die MAX-Markierung am
Olmessstab unterschritten hat, wird ohne Beachtung einiger Grundregeln, wie waagrechter Stand
des Fahrzeuges, Ablaufzeit usw. Motordél nachgefiillt. Dabei kann leicht aufgrund der gerade
verfligbaren GebindegrolRe (z. B. 1-1-Dose) die MAX-Markierung lGberschritten werden.Zu viel
eingeflltes Motorol ist fir den Motor schadlich und wird durch die Panschwirkung schneller
verbraucht.

Deshalb wird empfohlen, den Motordlstand bis zur MIN-Markierung absinken zu lassen und dann
erst die fehlende Motorélmenge aufzufiillen.Der Abstand zwischen den Markierungen entspricht

etwa 1,0 bis 1,5 Liter.

Die vorgeschriebene Vorgehensweise beim Priifen des Motordlstands ist der jeweiligen
Betriebsanleitung zu entnehmen.

Die Kundendienstbeauftragten werden etwaige Gewahrleistungsfalle nur anhand von exakten
Messungen durch Auswiegen (siehe unten) bearbeiten.

Olverbrauchsmessung durch Auswiegen

Zur Beurteilung von etwaigen Gewahrleistungs- und Kulanzfallen gilt nur die folgende, durch einen
BMW Vertragspartner ausgefiihrte Olverbrauchsmessung durch Auswiegen:

Hinweis:
Der Motor muss oldicht sein.

Motorol darf nur im betriebswarmen Zustand abgelassen werden. Die Motordltemperatur muss
dabei mindestens 95 °C betragen; mit BMW Diagnosesystem auslesen.
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Vorbereitung:

© 0N

11.
12.
13.

14.

15.

16.

17.
18.

Evtl. Undichtigkeiten und Olspuren vor der Ermittlung des Motorélverbrauchs beseitigen.
Motor 5 Minuten im Leerlauf laufen lassen, wobei die Motoroltemperatur nicht unter

90 °C absinken darf.

Hauptstrom Olfilterdeckel 16sen (das Motorél lduft aus dem Olfiltergeh&use in die Olwanne
zuriick).

Anziehvorschrift: O-Ring leicht geélt, 1. Erstanzug 30 Nm, 2. Olfilterdeckel 180° I6sen, 3.
Endanzug 40 Nm.

Olablassschraube 6ffnen.

Anziehvorschrift: Dichtring erneuern, Anzug 40 Nm.

Motordl 15 Minuten abtropfen lassen.

Ggf. Lufter / Lifterzarge ausbauen.

Motor am Schwingungsdampfer einmal um 360 Grad durchdrehen.
Motordl 15 Minuten abtropfen lassen.

Hauptstrom Olfilterdeckel anziehen.
Vorgeschriebene Motorélmenge fir den jeweiligen Motortyp (mit Filterwechsel) einfillen.

. Fahrzeug eine Strecke von mindestens 1.000 km / 500 miles fahren lassen; eine Erhéhung

der Laufstrecke bringt eine deutliche Verbesserung des Messergebnisses.

Messvorgang:

Motor auf Undichtigkeiten prifen, wenn undicht, Priifung nicht zielfihrend.

Messbehilter vorbereiten um die Olmenge auffangen zu kénnen.

Motor 5 Minuten im Leerlauf laufen lassen, wobei die Motordltemperatur nicht unter

90 °C absinken darf.

Hauptstrom Olfilterdeckel 16sen (das Motorél lduft aus dem Olfiltergehiuse in die Olwanne

zuriick).

Anziehvorschrift: O-Ring leicht geélt, 1. Erstanzug 30 Nm, 2. Olfilterdeckel 180° l6sen, 3.
Endanzug 40 Nm.

Olablassschraube &ffnen.

Anziehvorschrift: Dichtring erneuern, Anzug 40 Nm.
Motorél 15 Minuten abtropfen lassen.

Ggf. Lufter / Lufterzarge ausbauen.

Motor am Schwingungsdampfer einmal um 360 Grad durchdrehen.
Motordl 15 Minuten abtropfen lassen.
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19. Abgelassene Motorélmenge abwiegen. (Die Dichte des Motordls betragt bei
Raumtemperatur ca. 0,86 g/cm?)

Eingefiillte Olmenge (cm?) - Abgelassene Olmenge (g) : 0,86 g/cm?
Motorélverbrauch = - —-—-—----------—-—- - ———
km-Stand beim Ablassen - km-Stand beim Einfiillen des Motordls

Beispiel:
Volumen der eingefiillten Olmenge bei km-Stand 44.800: 4.000 cm?

Gewicht der abgelassenen Olmenge bei km-Stand 45.900: 2.700 g

4.000cm3-2.700g: 0,86 g/cm?

Motorélverbrauch = - - - ————-—-—————————— = 0,78 cm3/km
45.900 km - 44.800 km

0,78 cm3/km =0,781/1.000 km
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Messprotokoll Motorélverbrauch:

Fahrzeugdaten:

BMW (Typ):

Fahrgestell-Nr.:

Eingefiillte Olmenge (in ccm bei km Stand:
ccm):
minus abgelassene ccm bei km Stand:

Olmenge (ing) : 0,86
(g8/ccm)

=> Olverbrauch: ccm => Laufstrecke:

km

Olverbrauch [I/1.000 km] =

[ccm] Olverbrauch [km] Laufstrecke

Olverbrauch nach Auswiegen: 1/1000 km

Olmarke:

Olsorte:

Viskositat:

Schadensursache:

Handleranschrift Unterschrift
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11 00 670 MOTOR IN EINBAULAGE FIXIEREN

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 006100
e 006130
e 2318635
e 006050
Warnung!

Verletzungsgefahr!
Hinweise zum Spezialwerkzeug beachten:

1. Vor jeder Benutzung missen
Spezialwerkzeuge auf Mangel,
Veranderungen und Funktionstiichtigkeit
gepriift werden!

2. Beschadigte/veranderte Spezialwerkzeuge
dirfen nicht verwendet werden!

3. Esdiirfen keine Anderungen an den
Spezialwerkzeugen vorgenommen werden!

4. Spezialwerkzeuge trocken, sauber und
fettfrei halten!

Hinweis:

e Nummernsystem fiir Spezialwerkzeuge
wurde umgeschliisselt.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Frontklappe in Servicestellung fixieren.
o Akustikabdeckung ausbauen.

Nur bei F23 und F33:

e Frontendstreben ausbauen.
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GRSW-2318635

Komplettierung der Traverse 00 6 100 mit den Adaptern 00 6 130, den T-Stiicken 2 318 635 und den
Auflagen 00 6 050, 00 6 070-072, 00 6 070-071, 00 6 050-053 komplettieren.

Bowdenzug (1) fir Haubenéffnung ausclipsen.

RE11 10061
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Al RB11 10063

Achtung!
Beschadigungsgefahr!

Traverse 00 6 100 mit Helfer auf die
Auflagepunkte aufsetzen.

Warnung!

Verletzungsgefahr!

Alle Streben und FuRe ausrichten.

Alle Schrauben und Muttern der
Traverse 00 6 100 festziehen.
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R31 0715
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Kette mit Haken (1) in HeiRdse oder
Abschlepphaken (2) je nach Motor einhdngen.

Warnung!

Verletzungsgefahr!
Alle Schrauben und Muttern der Traverse 00 6 100
festziehen.

Achtung!

Vor Anheben des Motors sind die HeilR6sen auf
Beschadigung (Risse) und festen Sitz zu prifen.
Eine Lageanderung des Motors in Quer- oder
Langsrichtung ist zu vermeiden!

Generell muss auf genligend Freiraum zwischen

Motor (bzw. dessen Anbauteile) und der Karosserie
geachtet werden!

Schrauben (1) am Motorlager |6sen.
Motor mit Traverse ca. 10 mm anheben.
Achtung!

Einbauhinweis beachten!

Um Spielfreiheit zwischen Motorlager und
Motortragarm zu gewahrleisten, muss vor dem
Anzug der Verschraubung
(Motorlager/Motortragarm) der Motor komplett
abgesenkt werden.

Anziehdrehmoment 22 11 2AZ.



11 00 700 UMGANG MIT BAUTEILEN NACH EINEM FLUTSCHADEN

Flutschaden kénnen auftreten, wenn die zuldssige Wattiefe eines Fahrzeugs tiberschritten wird.
Eindringendes Wasser kann zu Schaden am Motor (Wasserschlag) oder Komponenten fihren.

Da mit dem Wasser in der Regel Schmutzpartikel in die Komponente (z. B. Anlasser, Kabelbaum)
eindringen, ist eine griindliche Begutachtung der Komponenten notwendig.

Restfeuchtigkeit in den Komponenten fiihrt zu Korrosion (Erhéhung der Ubergangswiderstidnde im
Bauteil), welche zu einem Ausfall der Komponente zu einem spateren Zeitpunkt fiihren kann.

Kann ein Eintritt von Wasser in elektrische Komponenten nicht ausgeschlossen werden, wird

empfohlen die Komponente zu ersetzen, um die korrekte Funktion Gber Laufzeit des Fahrzeugs zu
gewadbhrleisten.
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1111 MOTORBLOCK

11 11 TED MOTORBLOCK ZYLINDER-KURBELGEHAUSE N20 / N26 B20

Bohrung @ Stufe 0 mm 84,0000

Bohrung @ Stufe 00) mm keine Bearbeitung moglich
Bohrung @ Stufe 1) mm keine Bearbeitung moglich
Zulassige Unrundheit der Zylinderbohrung a) mm 0,01

Zul3ssige Konizitat der Zylinderbohrung a) mm 0,01

Zulassiges GesamtverschleiRspiel zwischen Kolben mm 0,15

und Zylinder (gelaufener Motor)

Schleifstufen der Hauptlager Hauptlager

Original (Kennzeichnung A) mm 55,00... 55,01
Original (Kennzeichnung B) mm 55,00... 55,01
Original (Kennzeichnung C) mm 55,01... 55,02

a Neuzustand oder Nacharbeit

1111 AZD MOTORBLOCK

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
7 Hauptlagerschrauben N20/N26 | M10x100 Schrauben erneuern.
(Stahlschrauben 10.9)
Figemoment 20 Nm
Drehwinkel 90°
5 a7 Schrauben am Kurbelgeh&use- | N20 / N26 | M8x40 22 Nm
Unterteil an Oberteil.
3AZ Qlspritzdiisen an Motorblock. N20 / N26 Hohlschraube 12 Nm
apz Verschlussschraube N20 /N26 | M22x1,5 Schraube mit 50 Nm
Raderkasten Oberteil Dichtring erneuern.
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1112 ZYLINDERKOPF MIT DECKEL

11 12 TED ZYLINDERKOPF MIT DECKEL VENTILSITZ N20 / N26 B20

Ventilsitzwinkel ° 45
Korrekturwinkel: AuRen ° 35
Korrekturwinkel: Innen Auslassventil ° 60
Korrekturwinkel: Innen Einlassventil ° 65
Ventilsitzbreite: Einlass mm 1,25 2
Ventilsitzbreite: Auslass mm 1,652
@ theoretischer Ventilsitz
Ventilsitzflache: AuBendurchmesser Einlass mm 30,41
Ventilsitzflache: AuRendurchmesser Auslass mm 26,671

11 12 TED ZYLINDERKOPF MIT DECKEL N20 / N26 B20
Zylinderkopfhohe: Originalmaf} mm 112,5+0,05
Bearbeitungsgrenze mm 112,2 £ 0,05
Ventilfiihrung nicht als Ersatzteil erhaltlich
Innendurchmesser der eingebauten Ventilfihrung
Original Einlassventil mm 5,00...5,01
Original Auslassventil mm 6,00...6,01
Kippspiel maximal mm nicht Messbar
(Zwischen Ventil und Ventilfihrung)
Lagerung der Nockenwelle
FUhrungslager Einlassnockenwelle (Breite) mm 18,90... 18,93
FUhrungslager Exzenterwelle (Breite) mm 33,51... 33,55
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1112 AZD ZYLINDERKOPF MIT ZYLINDERKOPFHAUBE

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1AZ Zylinderkopfschraube N20 / M11x173 Schrauben erneuern.
N26
Figemoment 30 Nm
1. Drehwinkel 90°
2. Drehwinkel 180°
2AZ Zylinderkopfschraube N20 / M9 x 173 Schrauben erneuern.
N26
Figemoment 30 Nm
1. Drehwinkel 90°
2. Drehwinkel 180°
3AZ zylinderkopfschraube N20/ M9 x 30 22 Nm
N26 M9 x 70
a7 Zylinderkopfhaube an N20 / M6 9 Nm
i N26
Zylinderkopf.
5AZ Abschleppése an Zylinderkopf. | N20/ 30 Nm
N26
Ziindspulen und N20 / M6 x 35 10 Nm
6AZ |Injektorschacht an N26
Zylinderkopf
7AZ Masseanschluss Zylinderkopf m;g/ M5 Masseanschluss 6 Nm
8AZ Verschlussschraube NZO/ M16x 1,5 Schraube mit 27 Nm
N26 Dichtring erneuern.
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11 12 000 ZYLINDERKOPFHAUBE AB- UND ANBAUEN/ABDICHTEN (N20, N26)

F11 8307

52

Erforderliche Vorarbeiten:

e Schallisolierung Stirnwand ausbauen.

e Motorkabelbaum im Bereich
Zylinderkopfhaube l6sen.

e Motor- Entliftungsleitung ausbauen.

e Beide Aktuatoren ausbauen.

e Rail aus und einbauen.

e Kraftstoff- Hochdruckpumpe ausbauen.

e Druckleitung zwischen Rail und
Hochdruckpumpe ausbauen.

e Vorlaufleitung ausbauen.

e Vakuumpumpe ausbauen.

Lambdasondenstecker (1) aus Halter ausclipsen
und Steckverbindung trennen.

Schrauben (1) I6sen.
Flansch (2) ausbauen.
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Nur N20 Motor

Steckverbindung (1) am Elektropneumatischen
Druckwandler (3) trennen.

Unterdruckleitung (OUT) abziehen.

Schrauben (2) I6sen und Elektropneumatischen
Druckwandler (3) zur Seite legen.

Abdeckung (2) abnehmen.

Darunter liegende Mutter |6sen und
Batterieplusleitung auf die Seite legen.

Anziehdrehmoment 12 42 7AZ.



RE11 00203

Schrauben der Zylinderkopfhaube von auRen nach innen 1/2 Umdrehungen |6sen.

Zylinderkopfhaube abnehmen.

RE1T 10198

Alle Dichtungen erneuern.

Dichtflachen an den Auflageflachen des
Zylinderkopfs und der Ziindkerzenschachte
saubern.

Einbauhinweis:

Beim Aufsetzen der Zylinderkopfhaube auf
Zentrierstift (1) achten
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RE11 00203

Zylinderkopfhaube aufsetzen.

Alle Schrauben der Zylinderkopfhaube eine 1/2 Umdrehungen fiigen.
Schrauben der Zylinderkopfhaube in der Reihenfolge (1 bis 20) befestigen.
Anziehdrehmoment: 11 12 4AZ.

Hinweis:
ﬁ Motor Komplettieren.
Motor auf Dichtheit priifen.
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11 12 040 ALLE ZUNDSPULEN- UND INJEKTORSCHACHTE AUS- UND EINBAUEN (N20,N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zylinderkopfhaube ausbauen.
e Alle Injektoren ausbauen.

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 12 6AZ.
Injektorschacht (2) abnehmen.

Passbuchsen (1) auf Beschadigung prifen.
Einbauhinweis:

Dichtung (2) erneuern.

~ £

RE11 20144

Motor komplettieren.
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11 12 090 AKUSTIKABDECKUNG AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20)

Unterdruckanschliisse (1) und (2) am
Vakuumspeicher entriegeln und abziehen.

RE11 00080

Falls die Schlauchklemmen (1) nicht verbaut sind,
missen sie nachgeriistet werden.

Teilenummer 66 13 1 379 229

Akustikabdeckung (1) in folgenden Schritten
ausbauen:

e Im vorderen Bereich nach oben Anheben

e In Fahrtrichtung aus hinterer
Gummifihrung herausziehen
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Einbauhinweis:

Akustikabdeckung in die vorhandenen
Gummilagerungen einsetzen.
Bilddarstellung zur besseren Ubersicht bei
ausgebauter Schallisolierung Stirnwand.

RE11 10120
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1112 100 ZYLINDERKOPF AUS- UND EINBAUEN (N20, 26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 110320

e 114420
e 114430
e 114471
e 114472
e 118580
e 117170
o 2318428
Achtung!

Zylinderkopfschrauben erneuern.
Schraubenbeschichtung nicht abwaschen.

Unterlegscheibe an den Auflageflachen (beide
Seiten) leicht dlen.

In den Sackléchern darf sich kein Kihimittel,
Wasser oder Motorol befinden.

Korrosions- und Rissgefahr!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Abgasanlage ausbauen.

e Katalysator ausbauen.

e Abgasturbolader mit integriertem
Abgaskrimmer ausbauen.

e  KuhImittel ablassen.

e Motordl ablassen.

e Sammler fur Ansaugluft ausbauen.

e  KUhImittelschlauche am Zylinderkopf
I6sen.

e Zylinderkopfhaube ausbauen.

e Einlass- und Auslass-Verstelleinheit
ausbauen.

e Injektorschachte ausbauen.
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Achtung!

Exzenterwelle (1) mit einem Gabelschlissel (3)
sichern (Ruickschlaggefahr).

Exzenterwelle (1) Gber den Stellmotor mit einem
4-mm-Inbusschlissel (2) und einen
Gabelschlissel (3) langsam auf Minimalhub
verstellen.

Exzenterwelle mittig zwischen Maximalhub und
Minimalhub stellen.

Exzenterwelle (1) mit Spezialwerkzeug 117 170
sichern.

Der Gabelschliissel kann jetzt entfernt werden.

Anschlag (2) Maximalhub ausbauen.
Anziehdrehmoment: 11 37 5AZ.
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Motorkabelbaum (1) an der Zylinderkopfhaube
I6sen.

Kabelschacht (2) an der Zylinderkopfhaube
abschrauben.

Kabelschacht (3) an der Zylinderkopfhaube
ausclipsen.

=
=,

il il T =

RE11 00201

Motorkabelbaum (1) ausclipsen.
Schraube (2) I6sen.
Halter (3) ausbauen.

Schrauben (1) von Kettenmodul fiir Steuerkette
am Zylinderkopf l6sen.

Anziehdrehmoment 11 31 4AZ.
Oberes Kettenmodul nach oben ausbauen.

RE11 00123
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RE11 00208
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Schwingungsdampfer ausbauen.

Verschlussschraube (2) 16sen.
Anziehdrehmoment 11 11 7AZ .

Lagerbolzen (1) rechts von Kettenmodul fur
Steuerkette am Kurbelgehause l6sen.

Anziehdrehmoment 11 31 5AZ.

Kettenmodul leicht zur Seite dricken.
Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 11 12 3AZ.



Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 11 12 3AZ.

Fir die Zylinderkopfverschraubung werden
unterschiedliche Spezialwerkzeuge benétigt.

Schraube M11 mit Spezialwerkzeug 11 8 580
Schraube M9 mit Spezialwerkzeug 11 4 420 (alt)

Schraube M9 mit Spezialwerkzeug 2 318 428
(neu)

RE11 00204
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RE11 00205

Zylinderkopfschrauben in der Reihenfolge 10 bis 7 mit Spezialwerkzeug 11 4 420 |6sen.
Zylinderkopfschrauben in der Reihenfolge 6 bis 1 mit Spezialwerkzeug 11 8 580 |6sen.
Hinweis:

Grafik ohne Zwischenhebel, Ein- und Auslassnockenwelle.

Achtung!

Zylinderkopf mit zweiter Person aus- und einbauen.

Gewicht des Zylinderkopfes mit Anbauteilen ca. 40 kg.

Zylinderkopf nicht auf der Dichtflache ablegen. Beschadigungsgefahr der Ventile!

Grobe Riickstande an den Dichtflachen mit
Spezialwerkzeug 11 4 471 von Zylinderkopf und
Kurbelgehduse entfernen.

Achtung!

Keine spanabhebenden Werkzeuge verwenden.
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Feine Riickstande an den Dichtflachen mit
Spezialwerkzeug 11 4 472 von Zylinderkopf und
Kurbelgehause entfernen.

Achtung!

Keine spanabhebenden Werkzeuge verwenden.
In den Sacklochern darf sich kein Kiihimittel,
Wasser und Motorél befinden.

Korrosions- und Rissgefahr!

Alle Sacklocher reinigen.
Zylinderkopfdichtung ersetzen.

H11 6373

RE11 00205

Zylinderkopfschrauben erneuern.

Zylinderkopfschrauben (1 bis 6) mit Spezialwerkzeug 11 8 580 einsetzen.
Anziehdrehmoment 11 12 1AZ.

Zylinderkopfschrauben (7 bis 10) mit Spezialwerkzeug 11 4 420 einsetzen.
Anziehdrehmoment 11 12 2AZ .
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Schrauben (1) einsetzen.
Anziehdrehmoment 11 12 3AZ.

RE11 00208

Schraube (1) einsetzen.
Anziehdrehmoment 11 12 3AZ.

—
RE11 00207

Motor komplettieren.
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1112 101 ZYLINDERKOPFDICHTUNG ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 114470

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zylinderkopf ausbauen
e Zylinderkopf auf Planabweichung prifen.
e Zylinderkopf auf Wasserdichtheit prifen.

Ol- und Schmutzreste aus den Sackléchern (1)
entfernen.

Achtung!

Dichtflache am Motorblock und am Zylinderkopf
nur mit Spezialwerkzeug 11 4 470 bearbeiten.
Keine spannabhebenden Werkzeuge verwenden.

Grafik N55.

H11 8233

Passhiilsen (1) auf festen Sitz und Beschadigung
prifen.
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Zylinderkopfdichtung (1) kann nur mit der
Teilenummer Uberpriift werden.

Einbauhinweis:

Wird eine UbermaRdichtung benétigt, muss die
geeignete Teilenummer It. Produktmanagement
Teile ermittelt.

RE11 00253

Motor komplettieren.
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11 12 719 ZYLINDERKOPF-DICHTFLACHE PLANEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zylinderkopf abbauen
¢ Auslassnockenwelle ausbauen
e Zwischenhebel der Einlassseite ausbauen

Zylinderkopf-Dichtflachen mit einem
handelsiiblichen Haarlineal (1) auf Planheit
prifen.

Hinweis:

Maximale Planabweichung langs 0,10 mm.

RE11 00257

Zylinderkopf-Dichtflachen mit einem
handelsiiblichen Haarlineal (1) auf Planheit
prifen.

Hinweis:

Maximale Planabweichung quer 0,05 mm.

HE11 00256

Zylinderkopf auf Wasserdichtheit prifen.
Motor komplettieren.
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1112 729 ZYLINDERKOPF AUF WASSERDICHTHEIT PRUFEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 114340

o 2212824

e 83302212824

Achtung!

Zylinderkopf mit maximal 3 bar abpressen.
Zylinderkopf auf 60° erwadrmen.

In einem Wasserbad auf Blasenbildung Gberprifen.

Hinweis:

Die Spezialwerkzeuge 11 4 342 und 11 4 344 sind
im Spezialwerkzeugsatz 11 4 340 enthalten.
Erforderliche Vorarbeiten:

e Zylinderkopf ausbauen
e Zylinderkopf zerlegen

Spezialwerkzeug 11 4 342 mit Schrauben (1)
anbauen. Randelschraube in Pfeilrichtung
eindrehen.

Dichtungsflansch muss plan aufliegen.

Ri117013
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Spezialwerkzeug 2 212 824 aufbauen.
Einbauhinweis:

Spezialwerkzeug mit maximal 20 Nm befestigen.
Bestellnummer: 83 30 2 212 824

(83302212824

RE11 Q0184

Spezialwerkzeug 11 4 344 mit Schrauben (1)
befestigen.

Hinweis:

Druckluft am Ventil maximal 3 bar.
Zylinderkopf auf 60° erwarmen.

In einem Wasserbad auf Blasenbildung
Uberprifen.

Ri1 7012

Motor komplettieren.
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1113 OLWANNE

11 13 AZD OLWANNE

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Olablassschraube an N20/N26 | M12x1,5 Dichtring erneuern. 25 Nm
1AZ Olwanne
Allradfahrzeug.
Olablassschraube an N20/N26 | M12x1,5 Kunststoffschraube 8 Nm
2AZ Olwanne ohne erneuern.
Allradfahrzeug.
3A7 Olwanne (Kunststoff) an N20/N26 | M6 x 25 Schrauben erneuern 10 Nm
Kurbelgehduse-Unterteil.
Olwanne (Aluminium) an | N20/N26 | M6 x 25 M6 x 10 Nm
4AZ Kurbelgehiuse-Unterteil 80 M6 x 120
(Allradfahrzeug).
6AZ Getriebe an Olwanne. N20/N26 | M8 x508.8 22 Nm
IA7 (::)Iniveausensor an N20/N26 | M6 8 Nm
Olwanne.
N20 /N26 | M6x119 Schrauben erneuern 12 Nm

A7 Olwanne (Kunststoff) an

Kurbelgehaduse-Unterteil.
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11 13 000 OLWANNE AB- UND ANBAUEN, ABDICHTEN ODER ERSETZEN (N20 ALLRAD)

73

Erforderliche Vorarbeiten:

e Motorol ablassen und auffillen.
e Vorderachsgetriebe ausbauen.
e Lagerbock ausbauen.

Steckverbindung am Olniveausensor trennen.

Schrauben (1) I6sen und Halter fiir Olleitungen
abnehmen.

Schrauben entlang der Linie (2) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 13 4AZ

Ggf. Olniveausensor ausbauen oder umbauen.
Anziehdrehmoment 11 13 7AZ

Ggf. Lagerbock ausbauen oder umbauen.
Einbauhinweis:

O-Ring erneuern.

Achtung!

In den Befestigungsgewinden des
Kurbelgehduse-Unterteils diirfen sich keine
Kleberiickstande befinden.
Befestigungsgewinde und Dichtflachen reinigen!

Einbauhinweis:

Dichtung (1) erneuern.

Motor komplettieren.



11 13 001 OLWANNE AB- UND ANBAUEN, ABDICHTEN ODER ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

74

e Motordl ablassen und auffillen
e Vorderachse absenken

Steckverbindung am Olniveausensor trennen.
Schrauben entlang der Linie (1) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 13 3AZ.
Anziehdrehmoment: 11 13 8AZ.
Kunststoffélwanne nach unten ausbauen.

Motor komplettieren.



1114 GEHAUSEDECKEL

11 14 005 KURBELWELLENDICHTRING VORN ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
T e 110371
e 110372
e 83300496275
e 2212822
e 119231
e 119233

Erforderliche Vorarbeiten:

e Schwingungsdampfer ausbauen

Achtung!

Zentralschraube nicht [6sen.

Wenn die Zentralschraube gel6st wird, sind die
Kettenrdder der Steuerkette und der Olpumpe
nicht mehr kraftschliissig mit der Kurbelwelle
verbunden. Einlass- und Auslassnockenwelle
koénnen sich zur Kurbelwelle verdrehen.

Beschadigungsgefahr!

R11 7480

.Spezialwerkzeug 11 0 371 mit 50 Nm in den
Radialwellendichtring eindrehen.

Spindel 11 0 372 eindrehen.
Kurbelwellendichtring aus dem Gehause l6sen.

Ggf. muss der Arbeitsschritt mehrmals
wiederholt werden.

Bestellnummer: 83 30 0 496 275

RE11 Co1e?
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RB11 01065

Kurbelwellendichtring (1) an der Schnittstelle (2)
vorsichtig aufsagen.

Kurbelwellendichtring (1) vom Spezialwerkzeug
11 0 371 abnehmen.

Achtung!

Nachfolgend wird die Montage und Abdichtung
zwischen Motorblock und Kurbelwellendichtring
beschrieben.

Wenn die einzelnen Arbeitsschritte und die
Arbeitsfolge nicht eingehalten werden, wird der
Motorblock am Kurbelwellendichtring auBen
undicht.

Stutzhilse (1) am Spezialwerkzeug 2 212 822
aufstecken.

Radialwellendichtring (2) vorsichtig in
Pfeilrichtung auf dem Spezialwerkzeug 2
212 822 positionieren.

Radialwellendichtring (1) bis zum Ende
aufschieben.

Stutzhilse (2) abnehmen.



Spezialwerkzeug 2 212 822 an der Kurbelwelle
mit 2 Schrauben befestigen.

RB11 01066

Radialwellendichtring (1) parallel mit dem
Spezialwerkzeug 11 9 231 zur
Gehdusetrennung ausrichten.

Radialwellendichtring mit
Spezialwerkzeug 11 9 231 in Verbindung mit
Spezialwerkzeug 11 9 233 biindig einziehen.

RE11 00166

Motor komplettieren.
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11 14 151 KURBELWELLEN-RADIALDICHTRING ERSETZEN (N20, N26) GETRIEBESEITE

/& I//
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Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 118220
e 119181
e 119183
e 119184
e 230490
e 119182
o 2212827

Erforderliche Vorarbeiten:

e Schwungrad ausbauen.

Achtung!

Polrad (1) ist magnetisch.
Polrad (1) gegen Spéne in einer Plastiktite
verstauen.

Polrad (1) von der Kurbelwelle abnehmen.
Einbauhinweis:

Passhiilse auf Beschadigung prifen.
Einbaulage des Polrades beachten.

Schraube (1) am Impulsgeber |6sen.
Impulsgeber (2) nach oben schieben.



Achtung!

BohrergrofRe maximal 2,5 mm.
Spane sofort entfernen.

Mit einem Bohrer (1) am Radialwellendichtring
ein Loch Bohren (siehe Pfeil).

Achtung!

Spane am Radialwellendichtring (1) entfernen.

Achtung!

Beschadigungsgefahr am Kurbelgehduse und an
der Laufflache der Kurbelwelle.

Restliche Spane sofort und sorgféltig entfernen.
Spezialwerkzeug 23 0 490 in Pfeilrichtung
eindrehen.

Radialwellendichtring mit Schlaggewicht in
Pfeilrichtung austreiben.
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Radialwellendichtring (1) am Spezialwerkzeug
11 8 220 vorbereiten.

Radialwellendichtring (1) mit Spezialwerkzeug
11 8 220 an der Kurbelwelle positionieren.

Radialwellendichtring (1) Gber das
Spezialwerkzeug 11 8 220 abstreifen.

Radialwellendichtring (1) parallel am
Kurbelgehduse zur Anlage bringen.
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Spezialwerkzeug 11 9 182 mit Spezialwerkzeug
11 9 184 an der Kurbelwelle befestigen.

Einbauhinweis:

Spezialwerkzeug 11 9 181 zur Montage
vorbereiten.
Spezialwerkzeug 2 212 827 am Spezialwerkzeug
119 181 aufstecken.
119181
2212827

RE11 ol246

Radialwellendichtring mit Spezialwerkzeug
119181 und 2212 827 in Verbindung mit
Spezialwerkzeug 11 9 183 einziehen.

RE11 ol248
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Radialwellendichtring mit Spezialwerkzeug
11 9 183 bis auf Anschlag eindrehen.

Alle Spezialwerkzeuge ausbauen.
Motor komplettieren.
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1115 GEHAUSEENTLUFTUNG

11 15 001 MOTOR-ENTLUFTUNGSLEITUNG MIT UND OHNE HEIZELEMENT AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN

(N20, N26)
Erforderliche Vorarbeiten:

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.

Klammern entriegeln. Motor-

Entliftungsleitung (2) von der Zylinderkopfhaube
und Reinluftrohr unten abziehen.
Motor-Entliiftungsleitung ausfadeln und
ausbauen.

Dichtungen priifen, beschadigte Dichtungen
erneuern.

Motor komplettieren.
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11 15 005 ENTLUFTUNGSLEITUNG AUSBAUEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Abgasturbolader ausbauen.

Schraube (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 11 42 6AZ
Olriicklaufleitung (2) abziehen.
Einbauhinweis:

O-Ring erneuern.
EntlGftungsleitung (3) abziehen.

Halteklammer (3) I6sen.
EntlGftungsleitung (2) ausbauen.
Einbauhinweis:

Auf richtige Einbaulage der Entliftungsleitung (2)
achten.

A [RB11 00189

Motor komplettieren.
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1121 KURBELWELLE MIT LAGER

11 21 TED KURBELWELLE MIT LAGER N20 / N26 B20

Schleifstufen der Hauptlagerzapfen

Hauptlagerzapfen Nr.1

Original (Kennzeichnung S/1) mm 49,984 ... 49,978
Original (Kennzeichnung S/2) mm 49,977 ... 49,972
Original (Kennzeichnung S/3) mm 49,971 ... 49,980
Kurbelwellen-Lagerspiel radial mm 0,020... 0,046
Maximal zulassiger Schlag am mittleren mm 0,15
Hauptlagerzapfen
11 21 TED KURBELWELLE MIT LAGER N20 / N26 B20
Schleifstufen Kurbelwellen-Fiihrungslager
Original mm 24,020 ... 24,053
Stufe 1 mm keine Bearbeitung moglich
Stufe 2 mm keine Bearbeitung moglich
Kurbelwellen-Axialspiel mm 0,060 ... 0,250
Reibwert der Kurbelwelle Nm 2 bis 2,5
11 21 TED KURBELWELLE MIT LAGER N20 / N26 B20
Schleifstufen der Hauptlagerzapfen Hauptlagerzapfen Nr.2,3,4,5
Original (Kennzeichnung S/1) mm 49,999 ... 49,993
Original (Kennzeichnung S/2) mm 49,992 ... 49,987
Original (Kennzeichnung S/3) mm 49,986 ... 49,980
Kurbelwellen-Lagerspiel radial mm 0,020... 0,046
Maximal zulassiger Schlag am mittleren mm 0,15

Hauptlagerzapfen
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11 21 TED KURBELWELLE MIT LAGER N20 / N26 B20

Schleifstufen der Pleuellagerzapfen
Kennzeichnung (b) mm 49,9730...49,9834
Kennzeichnung (r) mm 49,9835...49,9930
Stufe 1 mm keine Bearbeitung moglich
Stufe 2 mm keine Bearbeitung moglich
Pleuellagerspiel radial mm 0,025...0,071
11 21 AZD KURBELWELLE MIT LAGER
Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Torsions-Dampfer N20/N26 | M18x108 Schraube erneuern
1A7 (Nabe) an Kurbelwelle
Schraube und Gewinde
(Zentralschraube 12.9) leicht 6len
Figemoment 100 Nm
Drehwinkel 270°
11 21 AZD KURBELWELLE MIT LAGER
Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Inkrementenrad an S54 M5 10.9 Schrauben erneuern
Kurbelwelle
Fugemoment 5,0 Nm
Drehwinkel 45°
Inkrementenrad an M5 10.9 Schrauben erneuern 13 Nm
Kurbelwelle
Inkrementenrad an M5 8.8 Schrauben erneuern 5,5Nm
Kurbelwelle
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11 21 500 KURBELWELLE ERSETZEN (N20, N26)

1F

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

114470
009120
116252
114440
116251
002010

Erforderliche Vorarbeiten:

RE11 001356

87

Motor ausbauen.

Motor auf Montagebock aufbauen.
Schwingungsdampfer ausbauen.
Olwanne ausbauen.

Olpumpe ausbauen.

Kettenmodul fiir Steuerkette ausbauen.
Kettenmodul fiir Olpumpe ausbauen.
Zylinderkopf ausbauen.

Schwungrad ausbauen.

Alle Kolben ausbauen.

Alle Schrauben (1) I16sen.



==

> M
RE11 00113

Kurbelgeh&duseunterteil (1) nach in Pfeilrichtung
nach oben abnehmen.
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Achtung!

Kurbelwelle mit zweiter Person ausbauen.
Gewicht der Kurbelwelle ca. 21 kg.

Kurbelwelle (1) in Pfeilrichtung nach oben
ausbauen.

Lagerschalen und Fihrungslagerschale ausbauen
ggf. erneuern.

Achtung!

Wird die Schraube (1) geldst, muss die
Olspritzdiise (2) neu eingestellt werden.

-'.J
e ¥
T j i

Einbauhinweis:

Einstellung der Oldiise zum Kurbelgeh&use.
Blattlehre (2) zwischen Oldiise (1) und
Kurbelgehduse einlegen.

l RE1101523
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RB1101524

90

Blattlehre 0,40 mm einstellen.

Oldiise mit einem leichten Fingerdruck an die
Blattlehre zur Anlage bringen.

Schraube (1) befestigen.
Anziehdrehmoment. 11 11 3AZ.

Alle Dichtflachen (1) mit Spezialwerkzeug
11 4 470 reinigen.

Alle Kurbelwellen-Hauptlager einlegen.

Einbauhinweis:

Kurbelgeh&use (2) von Dichtungsresten reinigen.
Passbuchsen (1) auf Beschadigung priifen ggf.
erneuern.

Alle Lagerstellen mit Motordl ausreichend 6élen.

Achtung!

Kurbelwelle mit zweiter Person einlegen.
Gewicht der Kurbelwelle ca. 21 kg.

Kurbelwelle (1) einlegen.
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RE11 10396

Einbauhinweis:

Haltbarkeit des Dichtmittels priifen, unter keinen
Umstanden ein abgelaufenes Dichtmittel
verwenden.

Maximale Verarbeitungszeit des Dichtmittels 2.2
10 Minuten.

Dichtmittel an den angegebenen Stellen mit einer
Breite von 2,0 bis 2,6 mm auftragen.

Kurbelgehduseunterteil auflegen (Passbuchsen
beachten).

.- RE11 00137
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Verschraubungsreihenfolge der Schrauben (1 bis 10) beachten.

Schrauben (1) figen.
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Alle Schrauben (1) mit einem Farbstrich quer
Kennzeichnen.

Alle Schrauben mit Spezialwerkzeug 00 9 120
nachziehen.

Anziehdrehmoment 11 11 1AZ.
Einbauhinweis:

Alle Schrauben missen nach dem Befestigen mit
dem Farbstrich gleich positioniert sein.

Alle Schrauben (1) von innen nach auflen.
Anziehdrehmoment 11 11 2AZ .



Spezialwerkzeug 11 6 252 mit Magnetfull am
Spezialwerkzeug 11 4 440 aufbauen.

Spezialwerkzeug 11 6 251 am Spezialwerkzeug
11 6 252 festklemmen.

Spezialwerkzeug 11 6 251 mit Taster an der
flachen Seite der Kurbelwelle positionieren.

Kurbelwelle (1) in Pfeilrichtung bis auf Anschlag
dricken.

Messuhr mit Randelschraube (2) auf null stellen.

Kurbelwelle (1) in Pfeilrichtung von rechts auf
links bis auf Anschlag driicken.

Kurbelwellen-Axialspiel ermitteln.

Kurbelwelle (1) Gber die Zentralschraube mit
Spezialwerkzeug 00 2 010 den Reibwert
ermitteln.

Grafik N55.

F11 8159

Kurbelwellendichtring vorn erneuern.
Kurbelwellendichtring (Getriebeseite) erneuern.
Motor komplettieren.
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11 21 505 KURBELGEHAUSEUNTERTEIL ABDICHTEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 110300
e 119260
e 114180
e 114470
e 009120
e 2212822
e 119231
e 119233
e 118220
e 119182
e 119184
e 119181
e 2212827
e 119183
Achtung!

Gednderte Vorgehensweise.
Eine Demontage des Zylinderkopfes und der
Kurbelwelle ist nicht erforderlich.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Motor ausbauen.

e Motor an den Montagebock anbauen.

e Kupplung ausbauen (wenn verbaut).

e Motor-Tragarm links und rechts ausbauen.
e Olwanne abbauen.

e Schwingungsdampfer ausbauen.

e Ausgleichswellen ausbauen.
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Schlauchschelle (1) 16sen und Kiihlmittelschlauch
abziehen.

Anziehdrehmoment: 11 51 3AZ
Steckverbindung (2) entriegeln und trennen.

Schrauben (3) 16sen und KiihImittelpumpe
abnehmen.

Anziehdrehmoment: 11 51 2AZ

Schraube (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 11 42 6AZ
Olriicklaufleitung (2) abziehen.

Einbauhinweis:

O-Ring erneuern.
EntlGftungsleitung (3) abziehen.

RE11 20104
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Schwungrad mit Spezialwerkzeug (1) 11 9 260
fixieren.

Hinweis:

Darauf achten das Spezialwerkzeug 11 9 260
vollstandig in die Schwungradverzahnung
eingreift.

Automatikgetriebe:
Schwungradschrauben (1) I6sen.
Spezialwerkzeug (2) 16sen.
Schwungrad (3) abnehmen.

Handschaltgetriebe:
Achtung!

Kurbelwelle in OT positionieren.
Zweimassenschwungrad abbauen.
Schwungrad mit Spezialwerkzeug 11 9 260
fixieren.

Schwungradschrauben mit Spezialwerkzeug
114180 losen.

H11 7411
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Achtung!

Polrad (1) ist magnetisch.
Polrad (1) gegen Spéne in einer Plastiktite
verstauen.

Polrad (1) von der Kurbelwelle abnehmen.
Einbauhinweis:

Passhiilse auf Beschadigung prifen.
Einbaulage des Polrades beachten.

Schraube (1) am Impulsgeber l6sen.
Impulsgeber (2) nach oben schieben.
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RB11 10148

Alle Kurbelgehduseschrauben (1) entlang der Linie (2) I16sen.
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RB11 10149

e

H11 5279

100

Kurbelgehduseunterteil (1) von
Kurbelgeh&duseoberteil (2) mit geeignetem
Werkzeug (3) l6sen.

Kurbelgehduseunterteil (1) nach oben abnehmen.

Achtung!

Kurbelwelle ohne Kurbelgehduseunterteil (1)
nicht mehr drehen oder verdrehen
(Beschadigungsgefahr).



Achtung!

Steuerkette ist unter Vorspannung.
Kurbelwelle nicht anheben.

Wellendichtring (1) vorsichtig ausbauen.
Austretendes Motordl mit einem Lappen (2)
auffangen.

Wellendichtring (1) vorsichtig nach vorn
ausbauen.

Austretendes Motordl mit einem Lappen (2)
auffangen.

Achtung!

Kurbelgehduse vor Dichtmittelresten mit einem
Lappen (1) schiitzen.

Dichtmittelreste (1) mit Spezialwerkzeug 11 4 470
entfernen.
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RE11 10396

Einbauhinweis:

Haltbarkeit des Dichtmittels prifen, unter
keinen Umstanden ein abgelaufenes Dichtmittel
verwenden.

Maximale Verarbeitungszeit des Dichtmittels 2.2
10 Minuten.

Dichtmittel an den angegebenen Stellen mit
einer Breite von 2,0 bis 2,6 mm auftragen.

Kurbelgehduseunterteil auflegen (Passbuchsen
beachten).

.- RE11 00137
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Alle Schrauben mit Spezialwerkzeug 00 9 120
unter Beachtung der Reihenfolge nachziehen.

Anziehdrehmoment 11 11 1AZ
Einbauhinweis:

Alle Schrauben missen nach dem Befestigen mit
dem Farbstrich gleich positioniert sein.

RB11 10148

Alle Kurbelgehauseschrauben (1) einsetzen und von innen nach auBen festziehen.
Anziehdrehmoment: 11 11 2AZ.
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RE11 071064
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Achtung!

Nachfolgend wird die Montage und Abdichtung
zwischen Motorblock und Kurbelwellendichtring
vorn beschrieben.

Wenn die einzelnen Arbeitsschritte und die
Arbeitsfolge nicht eingehalten werden, wird der
Motorblock am Kurbelwellendichtring auBen
undicht.

Stutzhilse (1) am Spezialwerkzeug 2 212 822
aufstecken.

Radialwellendichtring (2) vorsichtig in
Pfeilrichtung auf dem Spezialwerkzeug
2 212 822 positionieren.

Radialwellendichtring (1) bis zum Ende
aufschieben.

Stutzhulse (2) abnehmen.

Spezialwerkzeug 2 212 822 an der Kurbelwelle
mit 2 Schrauben befestigen.



Radialwellendichtring (1) parallel mit dem
Spezialwerkzeug 11 9 231 zur
Gehdusetrennung ausrichten.

Radialwellendichtring mit
Spezialwerkzeug 11 9 231 in Verbindung mit
Spezialwerkzeug 11 9 233 biindig einziehen.

RE11 006G

Kurbelwellen-Radialdichtring (Getriebeseite)
einbauen:

Wellendichtring (1) am Spezialwerkzeug 11 8 220
vorbereiten.
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Radialwellendichtring (1) mit Spezialwerkzeug
11 8 220 an Kurbelwelle positionieren.

Radialwellendichtring (1) Gber das
Spezialwerkzeug 11 8 220 abstreifen.
Wellendichtring (1) parallel am Kurbelgehause
zur Anlage bringen.

Spezialwerkzeug 11 9 182 mit Spezialwerkzeug
11 9 184 an der Kurbelwelle befestigen.
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Einbauhinweis:

Spezialwerkzeug 11 9 181 zur Montage
vorbereiten.

Spezialwerkzeug 2 212 827 am Spezialwerkzeug
11 9 181 aufstecken.

‘

RE11 00246

Radialwellendichtring mit Spezialwerkzeug
119181 und 2 212 827 in Verbindung mit
Spezialwerkzeug 11 9 183 einziehen.

RE11 00248

Wellendichtring mit Spezialwerkzeug 11 9 183 bis
auf Anschlag eindrehen.

Motor komplettieren.
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11 21 531 ALLE KURBELWELLEN-HAUPTLAGERSCHALEN ERSETZEN (N20, N26)

1F
i

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 002590
e 114470
e 2212829

Erforderliche Vorarbeiten:

e Kurbelwelle ausbauen.

Stellung der Olspritzdiisen iiberpriifen:

Stellung der Olspritzdiise entsprechend der
Position am Spezialwerkzeug 2 212 829
Uberprifen.

Spezialwerkzeug 2 212 829 in die

Schraube (1) gegen Verdrehen sichern.
Olspritzdiise mit Schraube (2) befestigen.
Anziehdrehmoment: 11 11 3AZ.

Einbauhinweis:

Lagerschale (1) mit Schmiernut muss im
Kurbelgehduseoberteil verbaut werden.
Lagerschale (2) ohne Schmiernut muss im
Kurbelgehduseunterteil verbaut werden.

Achtung!

Lagerstellen Zuordnung:
Lagerstelle 1 ist in Fahrtrichtung vorn am
Steuerkettentrieb.

R11 42486
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Schraubverbindung der Hauptlager einsetzen mit



Hauptlagerklassifizierung:

Fiir das Kurbelgehduseoberteil werden die
Kennbuchstaben A / B oder C) verwendet.

Der Kennbuchstabe (K) steht fir Kupplungsseite.

Gleiche Vorgehensweise, bei fehlendem
Kennbuchstaben (K).

Die Lagerstuhl Zuordnung von 5 bis 1, die erste
Lagerstelle befindet sich am Steuertrieb.

Hauptlagerklassifizierung:

Flr das Kurbelgehduseunterteil werden die
Kennzahlen 1/ 2 oder 3) verwendet.
Lagerstuhl Zuordnung (1) von 1 bis 5, die erste
Lagerstelle befindet sich am Steuertrieb.

Hinweis:

Kennbuchstaben (2) sind ausschlieRlich fur die
Klassifizierung der Pleuellager erforderlich.
Lagerklassifizierung beachten.

RE11 00141

Einbauhinweis:

Die Kombination Buchstabe / Zahl ergibt eine
Lagerschalen Paarung.
Kennzeichnung durch unterschiedliche Farben.

Achtung!

Erste Lagerstelle ist am Steuertrieb.
Wird ein zu kleines Lagerspiel ermittelt, fihrt dies
zum Motorschaden.

Wird ein zu groRes Lagerspiel ermittelt, kann dies
zu Gerduschen im Kurbeltrieb fuhren.
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R11 42486

R11 42486
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Kennbuchstaben am Kurbelgehause:

Kennbuchstabe A = Lagerschale (1) Farbe Gelb
mit Schmiernut.

Kennbuchstabe B = Lagerschale (1) Farbe Blau mit
Schmiernut.

Kennbuchstabe C = Lagerschale (1) Farbe Rot mit
Schmiernut.

Kennzahlen an der Kurbelwelle:

Kennzahl 1 = Lagerschale (2) Gelb ohne
Schmiernut.

Kennzahl 2 = Lagerschale (2) Blau ohne
Schmiernut.

Kennzahl 3 = Lagerschale (2) Rot ohne
Schmiernut.

Achtung!

Die Farbkombination Gelb und Rot diirfen nicht
verbaut werden, bei dieser Farbkombination
missen die Lagerfarben Blau / Blau gewéhlt
werden.

Einbauhinweis:

Mogliche Farben Kombinationen zur Lagerung
der Kurbelwelle im Kurbelgehause.

Montage Beispiel:

Fiir das Lager 1 mit dem Kennbuchstaben C am
Kurbelgehduse und der Kennzahl 2 auf der
Kurbelwelle wird die Lagerschale (1) mit der
Farbe Rot fiir das Kurbelgehauseoberteil und die
Lagerschale (2) mit der Farbe Blau fiir das
Kurbelgehduseunterteil (Bedplate) benotigt.

Lager 2: A und 2 die Farben Gelb und Blau.
Lager 3: Cund 2 die Farben Rot und Blau.
Lager 4: A und 1 die Farben Gelb und Gelb.
Lager 5: Cund 1 die Farben Blau und Blau.
Achtung!

Die Farbkombination Gelb und Rot dirfen nicht
verbaut werden, bei dieser Farbkombination

missen die Lagerfarben Blau / Blau gewéhlt
werden.



(A 1) Kurbelgehause / Gelb

(A 1) Kurbelgeh&duseunterteil
/Gelb

(A 2) Kurbelgehduse / Gelb

(A 2) Kurbelgeh&duseunterteil /
Blau

(A 3) Kurbelgeh&use / Blau

(A 3) Kurbelgehduseunterteile /
Blau

(B 1) Kurbelgehause / Blau

(B 1) Kurbelgehduseunterteil /
Gelb

(B 2) Kurbelgehause / Blau

(B 2) Kurbelgeh&useunterteil /
Blau

(B 3) Kurbelgehause / Blau

(B 3) Kurbelgehduseunterteil /
Rot

Hinweis:

Spurlager.

RE11 00140

Achtung!

reinigen.

einlegen.

112

Einbauhinweis:

(C 1) Kurbelgeh&use / Blau

(C 1) Kurbelgehduseunterteil /
Blau

(C 2) Kurbelgeh&use / Rot

(C 2) Kurbelgeh&useunterteil /
Blau

(C 3) Kurbelgehiuse / Rot

(C 3) Kurbelgeh&useunterteil /
Rot

Flihrungslagerschale (1) am Lagerstuhl 3 ist ein

Keine spanabhebenden Werkzeuge verwenden.
Dichtflachen nur mit Spezialwerkzeug 11 4 470

Alle Dichtflachen reinigen.
Lagerschalen (2) und Flihrungslagerschale (3)



Einbauhinweis:

Muss ein Lagerspiel neu ermittelt werden, dazu
Spezialwerkzeuges 00 2 590 verwenden.
Einbauhinweis:

Alle Messpunkte miissen sauber und frei von Ol
und Fett sein. Ggf. alle Messpunkte reinigen.
Zur Ermittlung des Lagerspiels konnen die alten
Lagerstuhlschrauben verwendet werden.
Kurbelgehduseunterteil mit Lagerschalen
aufbauen.

Kurbelgehduseunterteil abbauen.

Lagerspiel an der Breite der gequetschten
Plastigage und der Messskala ablesen.

Einbauhinweis:

Plastigage entfernen.
Lagerschalen und Kurbelwelle leicht eindlen.

88 11 062 U

Kurbelgehduseunterteil montieren.
ﬁ Motor komplettieren.
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1122 SCHWUNGRAD

11 22 AZD SCHWUNGRAD

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Schwungrad an N20/ M12x 19 Schrauben
1AZ Kurbelwelle N26 erneuern.
(Automatikgetriebe)
1.Fugemoment 60 Nm
2.Endanzug 45 °
57 ZWeimassenschwungrad an N20 / M12x 25 Schraube erneuern.
Kurbelwelle (Schaltgetriebe) N26
1.Fugemoment 60 Nm
2.Endanzug 45 °

114




11 22 500 SCHWUNGRAD AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

1F
i

RE11 00105

115

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
e 119260
e 114180

Erforderliche Vorarbeiten:

e Getriebe ausbauen.
e  Kupplung ausbauen.

Automatikgetriebe:

Schwungrad (1) mit Spezialwerkzeug 11 9 260
fixieren.

Schwungradschrauben l6sen.
Anziehdrehmoment 11 22 1AZ.
Einbauhinweis:

Schwungrad (1) ist mit einem Passstift fixiert.
Alle Gewinde fiir Schwungradschrauben an der
Kurbelwelle reinigen.

Schwungradschrauben erneuern.

Schaltgetriebe:

Zweimassenschwungrad mit Spezialwerkzeug
11 9 260 fixieren.

Schwungradschrauben mit Spezialwerkzeug
114 180 losen.

Anziehdrehmoment 11 22 2AZ.
Einbauhinweis:

Schwungrad ist mit einem Passstift fixiert.
Schwungradschrauben erneuern.

Alle Gewinde fir Schwungradschrauben an der
Kurbelwelle reinigen.



Schwungrad abnehmen.

Einbauhinweis:

Passstift beachten.
Polrad auf richtige Einbaulage achten.

Motor komplettieren.
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11 22 513 ROLLENLAGER FUR ZWEIMASSENSCHWUNGRAD ERSETZEN (N20,N26)

1'&\ R21 01 '?_éﬁ

R21 0175

117

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 212051
e 212052
Hinweis:

Schwungrad ausgebaut!

Rollenlager mit Hydraulikpresse (1) und
Spezialwerkzeug 21 2 051 von
Zweimassenschwungrad motorseitig nach unten
ausdriicken.

Achtung!

Beschadigungsgefahr:
Rollenlager darf nicht ausgeschlagen werden.

Rollenlager (2) auf Spezialwerkzeug 21 2 052
aufschieben.

Rollenlager mit Hydraulikpresse (1) in
Zweimassenschwungrad kupplungsseitig auf
Anschlag einpressen.

Achtung!

Beschadigungsgefahr:
Einpressvorschrift beachten:

- Rollenlager darf nicht eingeschlagen werden.
Rollenlagermontage Kraft-Weg tGiberwacht:

i Min. 2000 N 1 mm vor Einpressende.

Max. 15000 N wahrend des gesamten
Einpressvorgangs.

Hinweis:

Motor komplettieren.



1123 SCHWINGUNGSDAMPFER

11 23 TED SCHWINGUNGSDAMPFER N20 / N26 B20

Maximal zuldssiger Radialschlag mm 0,10

Maximal zulassiger Axialschlag mm 0,10

11 23 AZD SCHWINGUNGSDAMPFER

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Schwingungsdampfer N20/N26 | M8 x 16 35 Nm
1AZ an Nabe von Schraube
Kurbelwelle. 103
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11 23 010 SCHWINGUNGSDAMPFER AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

1

R11 7443

119

e 119260
e 118180
o 222742

Erforderliche Vorarbeiten:

e Antriebsriemen ausbauen.
e Aggregateunterschutz vorn und hinten
ausbauen.

Hinweis:
Motor ausgebaut:

Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 11 9 260
blockieren.

Hinweis:

Motor eingebaut mit Schaltgetriebe:
Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 11 8 180
blockieren.



Hinweis:

Motor eingebaut mit Automatikgetriebe:
Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 22 2 742
blockieren.

Spezialwerkzeug einfadeln, Schraube nach vorn
schieben und festziehen.

Schrauben (1) lI6sen.
Schwingungsdampfer ausbauen.
Anziehdrehmoment 11 23 1AZ.

Motor komplettieren.
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1124 PLEUEL MIT LAGER

11 24 TED PLEUEL MIT LAGER N20 / N26 B20

@ groRes Pleuelauge (ohne Lager) mm 53,600 ... 53,616

Pleuelbuchse: Innendurchmesser mm 22,004 ... 22,013

Zulassige Gewichtsabweichung der g +5

Pleuel innerhalb eines Motors

(ohne Lagerschalen)

11 24 AZD PLEUEL MIT LAGER
Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1AZ Pleuelschrauben N20/N26 | M9 Schrauben erneuern,

waschen und dlen
Figemoment 20 Nm
Drehwinkel 70°
Drehwinkel 70°

121




11 24 571 ALLE PLEUELLAGERSCHALEN ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
T e 002590
e 009120
e 83300490190

e 83300490504

Achtung!

Gednderte Vorgehensweise:
Alle Hubzapfen sind klassifiziert.

Die Farben der Pleuellagerschalen blau / rot
werden nicht mehr in Kombination verbaut.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Olwanne ausbauen.

Achtung!

Alle Hubzapfen der Kurbelwelle sind klassifiziert.
Die Kennzeichnung (2) befindet sich an der
ersten Kurbelwange.

Der erste Kennbuchstabe (2) von links ist der
erste Zylinder zur Steuerkettenseite

Mogliche Klassifizierungen (2) pro Pleuel.
An der Pleuelstange und Pleuellagerdeckel:

Pleuelstange= Gelb.
r.
Pleuellagerdeckel= Rot.

b Pleuelstange= Violett.

" Pleuellagerdeckel= Blau
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Beispiel:

Mogliche Klassifizierung: brrr

Zylinder1: Klassifizierung b

Violett (Pleuelstange) / Blau (Pleuellagerdeckel)
Zylinder2: Klassifizierung r

Gelb (Pleuelstange) / Rot (Pleuellagerdeckel)
Zylinder3: Klassifizierung r

Gelb (Pleuelstange) / Rot (Pleuellagerdeckel)
Zylinder4: Klassifizierung r

Gelb (Pleuelstange) / Rot (Pleuellagerdeckel)

Pleuelschrauben (1) I6sen.
Pleuellagerdeckel (2) abnehmen.

Achtung!

Beschadigungsgefahr an der Zylinderwand und an
der Kurbelwelle.

Pleuelstange leicht von der Kurbelwelle 16sen.
Pleuellagerschalen (1 und 2) ausbauen.

Neue Pleuellagerschalen nach Kennbuchstaben
einsetzen.

Einbauhinweis:

Flihrungsnasen bei der Montage beachten.
Achtung!

R11 4218

Alle Hubzapfen der Kurbelwelle sind klassifiziert.
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R118270

4011033 U

124

Muss das Pleuellagerspiel Gberprift werden:
Kolben in UT-Stellung.

Flr die Ermittlung des Pleuellagerspiels missen
die Lagerstellen sauber und frei von Ol und Fett
sein.

Spezialwerkzeug 00 2 590 (Plastigage Typ PG 1)
auf die olfreie Kurbelwelle legen.

Pleuellagerdeckel so aufsetzen, dass die
Paarungsbuchstaben tbereinstimmen.

Bestellnummer: 83 30 0490 190

Achtung!

Pleuel und Kurbelwelle nicht verdrehen.

Muss dass Pleuellagerspiel ermittelt werden
kénnen die alten Pleuelschrauben verwendet
werden.

Pleuelschrauben mit Spezialwerkzeug 00 9 120
festziehen.

Anziehdrehmoment 11 24 1AZ .
Bestellnummer: 83 30 0 490 504

Pleuellagerdeckel abbauen. Pleuellagerspiel an
der Breite der gequetschten Plastigage mithilfe
der Messskala ablesen.

Pleuellagerspiel .

e Plastigage entfernen

e Kurbelwelle und Pleuellagerschalen
eindlen

e Neue Pleuelschrauben einsetzen und mit
Spezialwerkzeug 00 9 120 festziehen

Anziehdrehmoment 11 24 1AZ .

Motor komplettieren.



1125 KoLBEN MIT RINGEN UND BOLZEN

11 25 TED KoLBEN MIT RINGEN UND BoLzEN KOLBENRINGE N20 / N26 B20

1. Nut

StoRspiel mm 0,15...0,30
Axialspiel mm 0,03...0,08

2. Nut

StoRspiel mm 0,30...0,50
Axialspiel mm 0,02..0,06

3. Nut

StoRspiel mm 0,20...0,90
Axialspiel mm nicht messbar

11 25 TED KoLBEN MIT RINGEN UND BoLzeN N20 / N26 B20

Kolben und Bolzen sind zueinander gepaart - nur
gemeinsam ersetzen.

Messpunkt ”A” (Lage) mm 12

Kolbendurchmesser am Messpunkt ”A”

Original (NeumaR) mm 83,95... 83,96
Reparaturstufe (NeumaR) mm %

UbermaR (NeumaR) mm %
Kolbeneinbauspiel (Kolben neu) mm 0,01...0,03
Kolbeneinbauspiel (Kolben gelaufen) mm 0,02...0,05
Zulassiges GesamtverschleiRspiel zwischen Kolben mm 0,15

und Zylinder

(gelaufener Motor)
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11 25 530 ALLE KOLBEN AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

I

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 118590
e 114492
e 115341
e 115342
e 118562
e 118564
e 118141
e 009120
Warnung!

Bei Arbeiten am Kolbenbolzensicherungsring ist
eine Schutzbrille erforderlich.

Achtung!

Bei Wiederverwendung der Kolben, Pleuel und
Lagerschalen, missen diese an gleicher Stelle
verbaut werden.

Kolben und Kolbenbolzen sind zueinander gepaart
und dirfen nicht vertauscht werden.

Ein einzelner Pleueltausch ist nicht zuldssig, diese
sind nach Gewichtsklassen klassifiziert.

Pleuel und Pleuellagerdeckel sind mit gleichen
Paarungsbuchstaben markiert, ein Vertauschen
flihrt zum Motorschaden.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Motor ausbauen.

e Motor auf Montagebock aufbauen.
e Sammler fir Ansaugluft abbauen.
e Zylinderkopf abbauen.

e Olwanne ausbauen.

e Olpumpe ausbauen.
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Hinweis:

Bei starkem Olkohleansatz:

Olkohle vorsichtig von der Zylinderwand
entfernen.

Hinweis:

Grafik N46.

Achtung!

Schraube (1) nicht lI6sen.
Olspritzdiise (2) darf nicht verstellt bzw.
verbogen werden.

Ggf. neu einstellen (Beschadigungsgefahr).

Pleuelschrauben (1) l16sen.
Anziehdrehmoment 11 24 1AZ .
Pleuellagerdeckel (2) ausbauen.
Achtung!

Pleuel und Pleuellagerdeckel sind mit gleichen
Paarungsbuchstaben markiert, ein Vertauschen
fiihrt zum Motorschaden.

@l -

H11 8269
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F11 8274

A11 4212

128

Spezialwerkzeug 11 8 590 in den Pleuelful
eindrehen.

Pleuel und Kolben zur Zylinderkopfseite aus
driicken.

Achtung!

Beschadigungsgefahr an der Olspritzdiise.

Warnung!

Im nachsten Arbeitsschritt ist eine Schutzbrille
erforderlich.

Warnung!

Schutzbrille erforderlich.

Zum Ausheben des Kolbensicherungsrings (1) mit
dem Spezialwerkzeug 11 4 492 am Kolben (2)
abstiitzen.

Kolbensicherungsring (1) mit Spezialwerkzeug

11 4 492 in Pfeilrichtung aushebeln.

Achtung!

Pleuel sind in Gewichtsklassen eingeteilt und sind
nur im Satz erhaltlich.

Alte und neue Pleuel dirfen nicht gemischt
verbaut werden.

Einbauhinweis:

Der Kolbenbolzen muss sich mit geringer Kraft
von Hand durch die Buchse driicken lassen und
darf kein merkliches Spiel aufweisen.



sg11051 U
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Kolben Einbauspiel messen:

Kolbendurchmesser mit Mikrometer im
Messpunkt A von der Kolbenunterkante und um
90° zur Kolbenbolzenachse versetzt messen.

Kolbendurchmesser am Messpunkt A.

Mikrometer auf die Zylinderbohrung des
Motorblocks einstellen. Innenmessgerat am
Mikrometer auf null stellen. Zylinderbohrung
unten, in der Mitte und oben in Fahrt- und
Drehrichtung messen.

Durchmesser der Zylinderbohrung.
Kolbeneinbauspiel.
Zuldssiges GesamtverschleiBspiel .

Einbauhinweis:

Ggf. Kolben erneuern.

Spezialwerkzeug 11 5 341 in einem Schraubstock
einspannen.

Hinweis:

Kolben und Kolbenbolzen sind zueinander
optimiert.

Passendes Spezialwerkzeug 115342 @ 10,7 in
Spezialwerkzeug 11 5 341 eindrehen.
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Kolben (1) mit Pleuel am Spezialwerkzeug
11 5 341 fixieren.

Achtung!

Schutzbrille erforderlich.
Sicherungsring ausheben und Kolbenbolzen
herausdriicken.

Warnung!

Schutzbrille erforderlich.
Achtung!

Die Offnung des Kolbenbolzensicherungsringes
muss in der 6 Uhr Position am Kolben montiert
werden.

Beschadigungsgefahr!

Kolbensicherungsring (2) in die Nut des
Spezialwerkzeuges 11 8 562 einlegen.
Kolbensicherungsring (2) in Montageposition (1)
bringen.



R11 8301

—

| R118275

(11 8 590))

R11 7042
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Warnung!

Schutzbrille erforderlich.

Spezialwerkzeug 11 8 564 bis zum
Kolbenbolzensicherungsring (1) einschieben
Spezialwerkzeug 11 8 562 und 11 8 564 ist
vorbereitet.

Warnung!

Schutzbrille erforderlich.

Der Ausschnitt am Spezialwerkzeug 11 8 562
muss zum Kolbenboden zeigen, erst dann kann
das Spezialwerkzeug 11 8 564 richtig montiert
werden.

Sind die Spezialwerkzeuge 11 8 562 und 11 8 564
richtig positioniert, muss der
Kolbenbolzensicherungsring in Pfeilrichtung mit
einem Kunststoffhammer eingetrieben werden.

Hinweis:

Siehe Bilddarstellung.
Grafik mit Spezialwerkzeug 11 4 491

Alle Kolbenringe montieren.
Alle Lagerschalen montieren.
Kolben und Kolbenringe eindlen.

Kolben (2) in Spezialwerkzeug 11 8 141
vormontieren.

Spezialwerkzeug 11 8 590 in Pleuel (2)
aufschrauben.

Einbauhinweis:

Schutznasen (1) am Spezialwerkzeug 11 8 590 auf
richtige Lage und Beschadigung prifen.



A11 4185
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Kolben mit Pleuel in den Zylinder einflhren.

Achtung!

Beschadigungsgefahr an der Olspritzdiise.
Bruchgefahr der Kolbenringe.

Kolben nur mit Fingerdruck eindriicken, nicht
einschlagen.

Kolben so einsetzen, dass der Pfeil auf dem
Kolbenboden zum Nockenwellenantrieb zeigt.
Kolben (1) mittels Spezialwerkzeug 11 8 141
eindricken.

Achtung!

Pleuel und Pleuellagerdeckel sind mit
Paarungsbuchstaben (1) markiert und diirfen
nicht vertauscht werden.

Ein Vertauschen bzw. eine Falschmontage des
Pleuellagerdeckels auf dem Pleuelful8 fihrt zum
Motorschaden.

Kurbelwellenzapfen leicht Olen.
Pleuel und Kurbelwellenzapfen zusammenfihren.

Spezialwerkzeug 11 8 590 gegen den
Uhrzeigersinn abschrauben.

Hinweis:

Grafik N54.



Lagerdeckel (2) so aufsetzen, dass die
Paarungsbuchstaben tGbereinstimmen.

Neue Pleuelschrauben (1) einsetzen.
Pleuelschrauben (1) flgen.
Anziehdrehmoment 11 24 1AZ .

R11 8269

Pleuelschrauben (1) mit Spezialwerkzeug
00 9 120 befestigen.

Anziehdrehmoment 11 24 1AZ.

Motor komplettieren.
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11 25 671 KOLBENRINGE ALLER KOLBEN ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Alle Kolben ausbauen.

Axialspiel der Kolbenringe in der Kolbenringnut
messen.

Technische Daten .
Hinweis:

Eine Axialspielmessung der M-Flexringe ist nicht
moglich.

7011067 H

Rechteckring und Nasenring mit einer
Kolbenringzange nach oben ausbauen.

Der M-Flexring besteht aus zwei Stahlbandringen
und einer Tragfeder.

Hinweis:

Der M-Flexring kann mit der Kolbenringzange
nicht ausgebaut werden.

Alle Kolbenringe in der richtigen Reihenfolge und
Einbaulage ablegen.

Bei gelaufenen Kolbenringen kann unter
Umstanden die Kennzeichnung nicht mehr
sichtbar sein.

F11 4213

Einbauhinweis:

Neue Kolben diirfen nur in Verbindung mit neuen
Kolbenringen verbaut werden.

134



Ausgebauter Kolbenring in die Zylinderbohrung
einlegen.

Mit Zuhilfenahme eines Kolben (Kolbenboden)
/_ﬁ‘ den Kolbenring in seiner Messlage positionieren.
7 StoRspiel mithilfe einer Fiihlerlehre ermitteln.

O

, 8811058 U
Hinweis:
Schematische Darstellung der Kolbenringe.
Einbauhinweis:
] 1. Rechteckring "TOP”
i |
"L ] 2. Nasen-Minutenring “TOP”
T — I
@ 3. Stahlband mit M-Flexring
G
Ri1 2679

Einbauhinweis:

Kolbenringe mit der Kennzeichnung (1) “TOP”
missen zum Kolbenboden zeigen.

R11 8273
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R11 2880

F11 6330

Hinweis:

Der M-Flexring besteht aus zwei
Stahlbandringen (1) und einer Tragfeder (2).
Einbauhinweis:

Tragfeder (2) in die Kolbenringnut einsetzen und
anschlieRend die Stahlbandringe (1) so
montieren, dass die Stofe um ca. 120° versetzt
sind.

Die StoRBstellen (1) der Kolbenringe sind, um

ca. 120° versetzt anzuordnen. Die StoRstellen (1)
dirfen jedoch nicht Giber dem Kolbenbolzenauge
angeordnet werden.

Hinweis:

Grafik vom N52.

Motor komplettieren.
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1127 AUSGLEICHSWELLEN

11 27 AZD ZWEIMASSENAUSGLEICH

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Kettenrad an N20/N26 | M10x1,5 Schraube 12.9 95 Nm
1AZ Ausgleichswelle und
Kurbelgehaduse
;57 Gehéduse Ausgleichswelle N20/N26 | M18x 75 M8 15 Nm
an Kurbelgehiuse x 40
3p7 Gehduse Ausgleichswelle N20/N26 | M6 x 25 10 Nm
an Kurbelgehause
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1127 110 AUSGLEICHSWELLEN AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 2219548

e 2212825
e 2318117
o 114120
e 114420
e 118580
Achtung!

Ausgleichswelle muss zum Motor eingestellt
werden.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Olwanne ausbauen.

Einbauhinweis:

Spezialwerkzeug 2 219 548 fiir die leichtere De-
und Montage mit Ol benetzen.

Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 2 219 548 lber
die Absteckbohrung fixieren.

2 219 548
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Verschlusskappe mit einem Schraubendreher
I6sen.

Einbauhinweis:

Ausgleichswelle mit Spezialwerkzeug 2 212 825
positionieren.

Spezialwerkzeug 2 212 825 am
Olpumpengehiuse mit Schraube (1) befestigen.
Kann das Spezialwerkzeug 2 212 825 nicht
positioniert werden, miissen die Steuerzeiten
neu eingestellt werden.

L]

L
RE11 00181

Achtung!

Zum Losen der Zentralschraube (2) muss das
Kettenrad mit Spezialwerkzeug 2 318 117
blockiert werden.

Spezialwerkzeug 2 318 117 mit Schrauben (3) am
Kurbelgehduse anbauen.

Kettenspanner zurick Driicken und mit
Spezialwerkzeug 11 4 120 fixieren.
Einbauhinweis:

s
|" 218 . ',,. Al Es gibt verschiedene Zentralschrauben der

— Olpumpe / Kettenrad.

Innen-Torx mit T50 kann mit Spezialwerkzeug
1 11 4 420 gel6st werden.

Innen-Torx mit T60 kann mit Spezialwerkzeug
11 8 580 gelost werden.

Zentralschraube (2) der Olpumpe I6sen.
Anziehdrehmoment 11 41 5AZ.

Schrauben (2) l16sen.
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Schrauben (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 41 3AZ.
Zahnrad und Kettenmodul (2) abnehmen.

Achtung!

Unterschiedliche Schraubenldngen beachten.
Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 11 41 6AZ / 2AZ .

Schrauben (2) 16sen Olpumpe mit
Ausgleichswellen ausbauen.

Anziehdrehmoment 11 41 2AZ .
Einbauhinweis:

Distanzbuchsen auf festen Sitz und Beschadigung
prifen ggf. erneuern.

RE11 00183

Motor komplettieren.
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1128 KEILRIPPENRIEMEN M SPANN-U UMLENKELEMENT

11 28 AZD KEILRIPPENRIEMEN MIT SPANN- UND UMLENKELEMENT

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Standard Riementrieb
1AZ Umlenkrolle an
Motorblock.
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11 28 010 ANTRIEBSRIEMEN FUR GENERATOR ERSETZEN (N20, N26)

I

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 110390

Erforderliche Vorarbeiten:

e Reinluftrohr zum Abgasturbolader
ausbauen.

Hinweis:

Bei Wiederverwendung des Antriebsriemens
muss die Laufrichtung markiert werden.
Riemenspanner (1) am Sechskant (2) in
Pfeilrichtung verdrehen, bis die Bohrung am
Riemenspanner mit der Absteckbohrung fluchtet.
Riemenspanner (1) auf Spannung halten ggf. mit
einem Absteckstift oder mit Spezialwerkzeug

11 0 390 positionieren.

Antriebsriemen (3) abnehmen.

RE11 00131

Motor komplettieren.
Einbauhinweis:

Antriebsriemen auf richtige Einbaulage tberprifen

und bei Wiederverwendung, die Laufrichtung
beachten. Beschadigungsgefahr.
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11 28 020 SPANNVORRICHTUNG FUR ANTRIEBSRIEMEN DES GENERATORS ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 110390

Erforderliche Vorarbeiten:

e Antriebsriemen ausbauen.

Spezialwerkzeug 11 0 390 am Riemenspanner (1)
ggf. einen Absteckstift (2) ausbauen.

Schrauben (3) am Riemenspanner l6sen.
Anziehdrehmoment 11 28 1AZ .

[
N RE1100132

Motor komplettieren.

143



11 28 050 ANTRIEBSRIEMEN FUR KLIMAKOMPRESSOR ERSETZEN (N20)

I

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 110390

Erforderliche Vorarbeiten:

e Reinluftrohr zum Abgasturbolader
ausbauen.

Hinweis:

Bei Wiederverwendung des Antriebsriemens
muss die Laufrichtung markiert werden.
Riemenspanner (1) am Sechskant (2) in
Pfeilrichtung verdrehen, bis die Bohrung am
Riemenspanner mit der Absteckbohrung fluchtet.
Riemenspanner (1) auf Spannung halten ggf. mit
einem Absteckstift oder mit Spezialwerkzeug

11 0 390 positionieren.

Antriebsriemen (3) abnehmen.

RE11 00131

Motor komplettieren.
Einbauhinweis:

Antriebsriemen auf richtige Einbaulage tberprifen

und bei Wiederverwendung, die Laufrichtung
beachten. Beschadigungsgefahr.
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1131 NOCKENWELLE

11 31 TED NockeNWELLE N20 / N26 B20

Einlassnockenwelle Fiihrungslager (Breite) mm 19,000... 19,043
Laufspiel radial mm 0,038 ...0,083
Axialspiel mm 0,07...0,143
Auslassnockenwelle Flihrungslager (Breite) mm 19,000... 19,043
Laufspiel radial mm 0,038 ...0,083
Axialspiel mm 0,07...0,143
11 31 AZD NOCKENWELLE
Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Auslassnockenwellen- N20 / M6x50 Schrauben trocken 12 Nm
1AZ Lagerdeckel an N26 einsetzen.
Zylinderkopf
, 57 Exzenterwellen-Lagerdeckel N20 / Méx27 10 Nm
an Zylinderkopf N26
37 Einlassnockenwellen- N20/ M6x30,5 10 Nm
Lagerdeckel an Zylinderkopf N26
Kettentriebmodul an N20 / M6x35 10 Nm
4AZ ) N26
Zylinderkopf
, Fuhrungsschiene an N20 / M8 20 Nm
Kurbelgehaduse N26
eaz Fuhrungsschiene an N20 / M7 14 Nm
Zylinderkopf N26
- a7 Kettenspanner an N20/ M22x 1,5 Ein Nachziehen des 80 Nm
Zylinderkopf N26 Kettenspanners ist nicht
zulassig.
Dichtring erneuern
Schraubengewinde leicht
bedlt.
Verschlussschraube in N20/ M18x1,5 25Nm
8AZ . N26
Zylinderkopf
oaz Hohlschraube Olleitung an N20 / M7x16 Dichtring erneuern. 10 Nm
Zylinderkopf N26
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11 31 000 EINLASSNOCKENWELLE PRUFEN/NACHARBEITEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

Vakuumpumpe ausbauen

Achtung!

Arbeit darf nur bei entsprechender Variante der
Einlassnockenwelle durchgefiihrt werden.
Variante der Einlassnockenwelle ermitteln.

Umfang Reparatursatz:
- A Prifhilse mit Prifstift
- B Vorspannhiilse mit Federblechrohr (1)

- C Einpressstempel

©HE1 110281

Position Abschlussdeckel in Einlassnockenwelle
prifen:

l Hinweis:

I i l : Folgende Arbeitsschritte zur besseren Darstellung

¢ i

i bei ausgebauter Einlassnockenwelle.

é) Prifhilse (A) in Mitnehmerflansch
H %_____ Vakuumpumpe der Einlassnockenwelle (1)

einsetzen und zur Anlage bringen.
Priifstift (2) in Pfeilrichtung bis auf Anschlag

rﬁﬁ\@ einschieben.

Position Prifstift (2) ermitteln.
RE11 01053
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RE11 01054

RE11 01055

RE11 01058
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Bei deutlichem Uberstand des Priifstifts (1) zur
Prifhilse (A):

(Abschlussdeckel bereits gewandert. Einbautiefe
nicht ausreichend.)

Prufhilse mit Prifstift entfernen.
Einlassnockenwelle ersetzen.
Achtung!

Einlassnockenwelle nach geanderter
Vorgehensweise ersetzen.

Bei geringem Uberstand des Priifstifts (1) zur
Prifhilse (A):

(Abschlussdeckel bereits gewandert. Einbautiefe
nicht ausreichend.)

Prufhilse mit Prifstift entfernen.
Einlassnockenwelle ersetzen.
Achtung!

Einlassnockenwelle nach geanderter
Vorgehensweise ersetzen.

Bei keinem Uberstand oder geringem Unterstand
des Prifstifts (1) zur Prufhilse (A):

(Abschlussdeckel nicht gewandert. Einbautiefe
ausreichend.)

Prufhilse mit Prifstift entfernen.
Federblechrohr nachristen.
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Federblechrohr nachristen:
Achtung!

Die Bohrungen im Federblechrohr (1) missen in
Einschubrichtung vorn liegen.

Vorspannhiilse (B) mit Federblechrohr (1) wie
abgebildet in Einlassnockenwelle (2) einsetzen
und zur Anlage bringen.

Achtung!

Einpressstempel (C) zur Anlage bringen.
Federblechrohr (1) in Pfeilrichtung mit
Einpressstempel (C) in Vorspannhilse (B) driicken
bis Federblechrohr nahezu biindig abschlief3t.

Achtung!

Im nachsten Schritt muss Federblechrohr (1) in
Einlassnockenwelle verrasten (2).

Ein Wandern des Abschlussdeckels (3) wird somit
verhindert.



Achtung!

Vorspannhiilse (B) und Einpressstempel (C)
missen zur Anlage gebracht werden, damit
Federblechrohr in Einlassnockenwelle verrastet.
Einpressstempel (C) umdrehen. Spitze des
Einpressstempels in das Federblechrohr (1)
einsetzen.

Federblechrohr (1) in Pfeilrichtung komplett in
Nockenwelle eindriicken, bis Einpressstempel (C)
und Vorspannhiilse (B) anliegen.

Vorspannhiilse (B) und Einpressstempel (C)
RE11 10284 | gemeinsam entfernen.

Erforderliche Nacharbeiten:
Vakuumpumpe einbauen
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11 31 001 SERVICELOSUNG EINLASSNOCKENWELLE ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 117110
e 1141481
Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.
Achtung!

UnsachgemaRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Erforderliche Vorarbeiten:

e DME-Steuergerat ausbauen

e Zylinderkopfhaube abbauen

e Steuerzeiten prifen

e Einlass-Verstelleinheit ausbauen

Ausbau:

Hinweis:

Zur besseren Darstellung Injektorschachte
abgebaut.
Achtung!

Exzenterwelle (1) mit einem Gabelschlissel (3)
sichern (Riickschlaggefahr).

Exzenterwelle (1) Gber den Stellmotor mit einem
4-mm-Inbusschlissel (2) und einen
Gabelschlissel (3) langsam auf Minimalhub
verstellen.

g™l RE1100214
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Schraube (1) an der Olspritzdiise I6sen.
Anziehdrehmoment 11 37 4AZ.

Olspritzdiise (2) in Pfeilrichtung aus der Halterung
am Stellantrieb (3) ausclipsen.

Spezialwerkzeug 11 7 110 an der
Rickstellfeder (1) positionieren (siehe Pfeile).

Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.
Achtung!

UnsachgemaRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Spezialwerkzeug 11 7 110 am Zylinderkopf plan
auflegen.

Réandelschraube (1) in Pfeilrichtung eindrehen, bis
' ‘ beide Klemmhebel die Riickstellfeder in der

' _I.‘ Kulisse fixiert haben.
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Die Ruckstellfeder ist richtig vorgespannt, wenn
beide Klemmhebel parallel zur Kulisse stehen.

Achtung!

Beschadigungsgefahr!

Beide Rickstellfedern (1) links und rechts missen
in der Seitenfiihrung des

Spezialwerkzeugs 11 7 110 positioniert werden.

Ruckstellfeder mit Hebel (1) am
Spezialwerkzeug 11 7 110 in Pfeilrichtung
vorspannen.
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Spezialwerkzeug 11 7 110 mit Verrasthaken am
Hebel (1) verriegeln.

Achtung!

Erst mit gesichertem Spezialwerkzeug 11 7 110
kann die Schraubverbindung an der
Rickstellfeder gelost werden.

Schraube (1) l6sen.

Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.
Hebel (1) steht unter Vorspannung.

Achtung!

UnsachgemaRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Hebel (1) sichern.

Verrasthaken (2) zurtickdriicken.

Die Rickstellfeder kann jetzt entspannt werden.



Réndelschraube (1) am Spezialwerkzeug 11 7 110
in Pfeilrichtung l6sen.

Spezialwerkzeug 11 7 110 in Pfeilrichtung von der
Rickstellfeder (1) 16sen.

(117110)

Ruckstellfedern (1) verbleiben am Motor.
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Hinweis:

Alle Lagerdeckel sind mit Nummern von 1 bis 4
markiert.

Der vorderste Lagerdeckel ist ein Spurlager und
hat keine Kennzeichnung.

Schrauben an allen Lagerdeckel (1 bis 10) I6sen.

Alle Lagerdeckel geordnet am
Spezialwerkzeug 11 4 481 ablegen.

Achtung!

Zwischenhebel (2) nicht ausbauen. Ein
Vertauschen der Zwischenhebel (2) kann
Leerlaufschwankungen des Motors zur Folge
haben.

Einlassnockenwelle ausbauen.

W"L,A

H e

h "\um*t ‘-m

Einbau:

Achtung!

Die Markierung der Einlass- und
Auslassnockenwelle ist unterschiedlich.
Ein Vertauschen der Einlass- und
Auslassnockenwelle flihrt zum
Motorschaden.

A Auslassnockenwelle.

E Einlassnockenwelle.

RE11 00217
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RE11 002149
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Einlassnockenwelle so einlegen, dass der Daten
Code (1) am Zweiflach nach oben zeigt.

Einlassnockenwelle so positionieren, dass die
Nocken schrag nach unten links zeigen.

Hinweis:

Alle Lagerdeckel sind mit Nummern von 1 bis 4
markiert.

Der vorderste Lagerdeckel ist ein Spurlager und
hat keine Kennzeichnung.

Schrauben an allen Lagerdeckeln von (10) bis (1)
einsetzen.

Anziehdrehmoment 11 31 3AZ.



Spezialwerkzeug 11 7 110 an der Riickstellfeder
positionieren.

CID)

Rickstellfeder mit Randelschraube (1) in
Pfeilrichtung klemmen.

Die Ruckstellfeder (1) ist richtig positioniert,
wenn die Verrasthaken sie Pfeile die
Rickstellfeder (1) umschlieRen.
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Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.
Achtung!

UnsachgeméaRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Rickstellfeder am Zwischenhebel auf richtige
Einbaulage prifen.

Spezialwerkzeug 11 7 110 bis Anschlag in
Pfeilrichtung driicken.

Riickstellfeder (2) an die Kulisse montieren.
Achtung!

Rickstellfeder (2) in Zwischenhebel (1) einlegen
(siehe Pfeil).
Schlepphebel (3) auf richtige Einbaulage prifen.

Achtung!

Richtige Einbaulage des Zwischenhebels (1) auf
Exzenterwelle (2) prifen.

N RE 1101063
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Achtung!

Schraubengewinde am Zylinderkopf beachten.
Beschadigungsgefahr!

Schraube (1) befestigen.

Anziehdrehmoment 11 37 2AZ.

Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.
Hebel (1) steht unter Vorspannung.

Achtung!

UnsachgemaRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Hebel (1) sichern.

Verrasthaken (2) zurtickdriicken.

Die Rickstellfeder kann jetzt entspannt werden.

Einbaulage Zwischenhebel und Riickstellfeder
nochmals kontrollieren, Spezialwerkzeu 11 7 110
abbauen.

Olspritzdiise (2) am Stellantrieb (3) einfiihren.
Schraube (1) figen und um 90° wieder l6sen.

Zur exakten Positionierung der Olspritzdiise (2)
hoérbar nach oben einclipsen.

Anziehdrehmoment 11 37 4AZ.

Erforderliche Nacharbeiten:
Einlass-Verstelleinheit einbauen.
Steuerzeiten einstellen.
Zylinderkopfhaube anbauen.
DME-Steuergerat einbauen.
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11 31 002 VARIANTE EINLASSNOCKENWELLE ERMITTELN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Vakuumpumpe ausbauen

Hinweis:

Variante A: X=ca. 8 mm
Variante B: Y =ca. 4 mm

Variante der Einlassnockenwelle mittels

Spiegel (1) am Mitnehmerflansch Vakuumpumpe
identifizieren.

Achtung!

Bei Verbau der Variante A weiter mit
Einlassnockenwelle prifen.

Bei Verbau der Variante B keine weiteren
MafRnahmen erforderlich. Vakuumpumpe
einbauen.
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11 31 005 STEUERZEITEN DER NOCKENWELLEN PRUFEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 2219548

e 2212831
e 2212830
Erforderliche Vorarbeiten:

e Reinluftrohr oben ausbauen.

e Zindkerzen ausbauen.

e Zylinderkopfhaube abbauen.

e Aggregateunterschutz vorn und hinten
ausbauen.

Verschlussstopfen (1) ausbauen.
Kurbelwelle an der Zentralschraube in OT-

Stellung drehen.

2219 548 Spezialwerkzeug 2 219 548 in die

Absteckbohrung einschieben und die Kurbelwelle

fixieren.

Wenn das Schwungrad an der richtigen
Absteckbohrung mit dem Spezialwerkzeug

2 219 548 fixiert ist, |asst sich der Motor nicht
mehr an der Zentralschraube bewegen.

RE11 00258

Verschlussstopfen (1) in Pfeilrichtung mit einem
Schraubendreher ausbauen.

RE11 Q0261
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Hinweis:

Nur an der vorgegebenen Position des
Schwungrads (1) kann das Spezialwerkzeug
2 219 548 fixiert werden (siehe Pfeil).

Einbauhinweis:

Spezialwerkzeug 2 219 548 fir die leichtere
Demontage und Montage mit Ol benetzen.
Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 2 219 548 lber
die Absteckbohrung fixieren.

Hinweis:

Spezialwerkzeug: 2 212 831
Spezialwerkzeug (1) mit Spezialwerkzeug (4) am
Zylinderkopf befestigen.
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Spezialwerkzeug (1) mit Schraube (2) am
Zylinderkopf befestigen.

Spezialwerkzeug (3) ohne Aussparung am
Zweiflach der Auslassnockenwelle positionieren.
In der Ziind-OT-Stellung am Zylinder 1 zeigen die

Nocken der Auslassnockenwelle schrag nach
oben.

A %

Spezialwerkzeug (2) mit Aussparung am
Zweiflach der Einlassnockenwelle positionieren.

In der Ziind-OT-Stellung am Zylinder 1 zeigen die

Nocken der Einlassnockenwelle (1) schrag nach
oben.

RE11 00148
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Lehre Nockenwellensensorrad (1) am
Zylinderkopf anbauen.

Einstellung der Nockenwellensensorrader priifen.
Spezialwerkzeug 2 212 830

Nockenwellensensorrad der Auslassnockenwelle
mit dem Stift (1) in Pfeilrichtung positionieren.

Nockenwellensensorrad der Einlassnockenwelle
mit dem Stift (2) in Pfeilrichtung positionieren.

Einbauhinweis:

Sind die Nockenwellensensorrader verstellt,
missen die Zentralschrauben gelost werden.

Hinweis:

Kann das Spezialwerkzeug 2 219 548 auf Grund
Schwergangigkeit nicht entfernt werden, so kann
dies unter Zuhilfenahme einer Flachrundzange
(abgewinkelt) (1) mit einer Dreh- und
Ziehbewegung entfernt werden.

Ggf. Steuerzeiten einstellen.
Motor komplettieren.
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11 31 025 EINLASSNOCKENWELLE AUS- UND EINBAUEN/

ERSETZEN (N20, N26)

)

RE11 00217
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Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 114481

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zylinderkopfhaube abbauen

e Steuerzeiten einstellen

e Einlass-Verstelleinheit ausbauen
e Zwischenhebel ausbauen

e DME-Steuergerat ausbauen

Hinweis:

Alle Lagerdeckel sind mit Nummern von 1 bis 4
markiert.

Der vorderste Lagerdeckel ist ein Spurlager und
hat keine Kennzeichnung.

Schrauben an allen Lagerdeckel (1 bis 10) I6sen.

Alle Lagerdeckel geordnet am Spezialwerkzeug
11 4 481 ablegen.

Bestellnummer: 83 30 0 495 106

Achtung!

Die Markierung der Einlass- und
Auslassnockenwelle ist unterschiedlich.
Ein Vertauschen der Einlass- und
Auslassnockenwelle fiihrt zum
Motorschaden.

A Auslassnockenwelle.

E Einlassnockenwelle.



Einlassnockenwelle so einlegen, dass der Daten
Code (1) am Zweiflach nach oben zeigt.

R11 8201

Einlassnockenwelle so positionieren, dass die
Nocken schrag nach unten links zeigen.

Hinweis:

Alle Lagerdeckel sind mit Nummern von 1 bis 4
markiert.

Der vorderste Lagerdeckel ist ein Spurlager und
hat keine Kennzeichnung.

Schrauben an allen Lagerdeckeln von (10) bis (1)
einsetzen.

Anziehdrehmoment 11 31 3AZ.

Motor komplettieren.
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11 31 028 AUSLASSNOCKENWELLE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 119000

e 83300494362

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zylinderkopfhaube abbauen.
e Steuerzeiten einstellen.
e Auslass-Verstelleinheit ausbauen.

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 31 4AZ.

Hohlschraube (1) 16sen.
Anziehdrehmoment. 11 31 9AZ.
Einbauhinweis:

Dichtringe erneuern.
Motordlleitung (2) aus den Halterungen (siehe
Pfeile) ausclipsen.

RE11 00215
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Schrauben (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 31 1AZ.
Lagerdeckel (2) ausbauen.

RollenstoRel (1) ausbauen.

Schrauben (2) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 31 1AZ.
Hochdruckpumpentrager (3) ausbauen.

Schrauben (1 und 2) in halb Umdrehungen l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 31 1AZ.
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Achtung!

Die Markierung der Einlass- und
Auslassnockenwelle ist unterschiedlich.
Ein Vertauschen der Einlass- und
Auslassnockenwelle fiihrt zum
Motorschaden.

A = Auslassnockenwelle.

E = Einlassnockenwelle.

RE11 00217

Achtung!

Demontage am Motor:
Motor am 1. Zylinder auf Ziind-OT stellen.

Ausgebauter Zylinderkopf:

Bei Verwendung des Spezialwerkzeugs 11 9 000
muss die Aluminiumprofileinlage ausgebaut
werden.

Bestellnummer: 83 30 0494 362

Einbauhinweis:

Vor der Montage der Auslassnockenwelle auf
richtigen Sitz des Schlepphebels (1) achten.

| R118279
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Auslassnockenwelle so einlegen, dass der Daten
Code (1) am Zweiflach nach oben zeigt.

Hinweis:

Grafik Einlassnockenwelle N43.

Der Nocken (1) am 4. Zylinder zeigt schrdg nach
unten.

Motor komplettieren.
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11 31 051 STEUERKETTE ERSETZEN (N20, N26)

114120

‘ T \ Erforderliche Spezialwerkzeuge:
e 119260

110300
118180
2222742
83302212831
2212 825

Zylinderkopfhaube abbauen.
Alle Ziindkerzen ausbauen.

ﬂ Erforderliche Vorarbeiten:

RE11 00182

RE11 00105
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Schwingungsdampfer ausbauen.
Kurbelwellendichtring vorn ausbauen.
Steuerzeiten priifen.

Olwanne ausbauen.

Kettenspanner mit der Spannschiene (1)
zurtckdriicken.

Kettenspanner mit Spezialwerkzeug 11 4 120
fixieren.

Motor ausgebaut:

Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 11 9 260 am
Schwungrad blockieren.

Achtung!

Zum Losen der Zentralschraube (1)
Spezialwerkzeug 11 0 300 ausbauen.



RE11 00193
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Fahrzeuge mit Schaltgetriebe:

Spezialwerkzeug 11 8 180 am Schaltgetriebe mit
den bestehenden Getriebeschrauben (1)
anbauen.

Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug in Pfeilrichtung
blockieren.

Fahrzeuge mit Automatikgetriebe:

Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 2 222 742
blockieren.

Spezialwerkzeug einfadeln, Schraube nach vorn
schieben und festziehen.

Achtung!

Losbrechmoment der Zentralschraube > 600 Nm.
Zum Ldsen der Zentralschraube ist ein 3/4-Zoll-
Werkzeug erforderlich.

Zentralschraube (1) I16sen.
Anziehdrehmoment 11 21 1AZ .



Achtung!

Zum Losen der Zentralschrauben von Einlass- und
Auslass-Verstelleinheit muss das
Spezialwerkzeug (1) angebaut werden.

Einlass- und Auslass-Verstelleinheit ausbauen.
Bestellnummer: 83 30 2 212 831

Kettenspanner ausbauen.
Schrauben (1) vom Schwingungstilger eindrehen.

Nabe (2) an Kurbelwelle nach vorn in
Pfeilrichtung ausziehen.

R11 8197

Verschlussschraube (1) |6sen.
Anziehdrehmoment 11 31 8AZ.

) AB11 00121
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Lagerbolzen (1) von Kettenmodul fir Steuerkette
am Zylinderkopf l6sen.

Anziehdrehmoment 11 31 6AZ.

Verschlussschraube (1 und 2) 16sen.
Anziehdrehmoment 11 11 7AZ .

-

RE11 00122

Lagerbolzen (1) links und rechts von
Kettenmodul fir Steuerkette am Kurbelgehause
[6sen.

Anziehdrehmoment 11 31 5AZ.

RE11 00162
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Schrauben (1) von Kettenmodul fiir Steuerkette
am Zylinderkopf l6sen.

Anziehdrehmoment 11 31 4AZ.

Kettenmodul mit Steuerkette und Kettenrad
nach oben ausbauen.

Steuerkettenmodul (1) nach oben ausbauen.

Achtung!

Einbaurichtung des Kettenrads (2) beachten.
Der Bund (siehe Pfeil) am Kettenrad (2) zeigt zum
Motor.

Eine falsche Montage fiihrt zum Motorschaden.

F11 2440
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RE11 00181
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Steuerkette nach oben ziehen, bis das Kettenrad
in die Kettenfihrung (1) einrastet.

Steuerkette und Kettenrad in dieser Position
einbauen.

Einbauhinweis:

Steuerkette permanent auf Spannung halten. Ein
Verklemmen der Steuerkette an der
Kettenflihrung (1) ist moglich.

Verschlusskappe mit einem Schraubendreher
[6sen.

Einbauhinweis:

Motor an der Zentralschraube drehen, bis das
Spezialwerkzeug 2 212 825 in der
Ausgleichswelle positioniert werden kann.
Spezialwerkzeug 2 212 825 am
Olpumpengehiuse mit Schraube (1) befestigen.



Nabe und Zentralschraube (1) einsetzen.

Spezialwerkzeug 11 4 120 ausbauen.

RE11 00182

HB11 00194

&=

Zentralschraube (1) mit Nabe fir Kurbelwelle
einsetzen.

Zentralschraube (1) festziehen.
Anziehdrehmoment 11 21 1AZ.

Einlass- und Auslass-Verstelleinheit einbauen.

Alle Spezialwerkzeuge ausbauen.
Motor zweimal durchdrehen.

Steuerzeiten priifen.

Kurbelwellendichtring vorn erneuern.

Motor komplettieren.

177



11 31 090 KOLBEN FUR KETTENSPANNER AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Schrauben (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 65 4AZ.

Unterdruckdose (1) leicht anheben.
Kettenspanner (2) I6sen.
Anziehdrehmoment 11 31 7AZ .
Achtung!

Putzlappen bereithalten. Nach dem Losen der
Schraubverbindung tritt eine geringe Menge
Motorél aus.

Sicherstellen, dass kein Motorél auf den
Riementrieb lauft.

Einbauhinweis:

Dichtring erneuern.

Wenn der Kettenspanner wieder verwendet wird,
muss der Olraum im Kettenspanner entleert
werden.

Kettenspanner auf eine ebene Unterlage stellen
und langsam zusammendricken.

Vorgang zwei Mal wiederholen.

R11 2432

Motor komplettieren.
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11 31 505 STEUERZEITEN DER NOCKENWELLE(N) EINSTELLEN (N20, N26)

1F

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 2212831
e 119340
e 009460

Erforderliche Vorarbeiten:

RE11 00147
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e Zylinderkopfhaube abbauen.
e Steuerzeiten prifen.

In der Zind-OT-Stellung Zylinder 1 zeigen die
Nocken der Einlassnockenwelle schrag nach
oben.

Abstecklehre (2) am Zweiflach der
Einlassnockenwelle positionieren.
Bestellnummer: 2 212 831

In der Zind-OT-Stellung Zylinder 1 zeigen die
Nocken der Auslassnockenwelle schrag nach
oben.



Die Kennzeichnung E und A auf der Einlass- und
Auslassnockenwelle (1) so wie die Sachnummern
kénnen von oben abgelesen werden.

Aufnahmebriicke (1) am Zylinderkopf befestigen.

Abstecklehren (2 und 3) an der
Aufnahmebriicke (1) befestigen.

Achtung!

Zum Losen und Befestigen der Zentralschraube
ist die Schraubverbindung (5) zwingend
erforderlich.

Abstecklehre (2) mit Schraube (5) sichern.

E RE11 00150
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RE11 30151
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Achtung!

Zum Losen und Befestigen der Zentralschraube
ist die Schraubverbindung (7) zwingend
erforderlich.

Schraube (6) muss zur Befestigung der
Schraube (7) ausgebaut werden.

Abstecklehre mit Schraube (7) sichern.

Achtung!

Zentralschrauben (2 und 3) der VANOS-
Verstelleinheiten nur mit Spezialwerkzeug l6sen.
Kann das Spezialwerkzeug nicht montiert
werden, muss am Zweiflach der jeweiligen
Nockenwelle gegengehalten werden
(Beschadigungsgefahr!).

Zentralschrauben (2 und 3) I6sen.

Unterdruckdose (1) I6sen und zur Seite legen.
Kettenspanner (2) losen.
Anziehdrehmoment 11 31 7AZ .

Achtung!

Putzlappen bereithalten. Nach dem Ldsen der
Verschraubung tritt eine geringe Menge Motordl
aus.

Sicherstellen, dass kein Motorél auf den
Riementrieb lduft.

Einbauhinweis:

Dichtring erneuern.



Nockenwellensensorrad verdrehen, bis die
Fixierstifte (1 und 2) der Einstelllehre
Ubereinstimmt.

Nockenwellensensorrad fixieren.

Steuerkette mit Spezialwerkzeug 11 9 340 und
00 9 460 auf 0,6 Nm vorspannen.

F11 8255

Zentralschraube (1) der Einlass-Verstelleinheit
nur mit Spezialwerkzeug befestigen.

Anziehdrehmoment 11 36 1AZ.

RE11 00168
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Zentralschraube (1) der Auslass-Verstelleinheit
nur mit Spezialwerkzeug befestigen.

Anziehdrehmoment 11 36 1AZ.

RE11 30181

Alle Spezialwerkzeuge ausbauen.

Motor an der Zentralschraube zweimal in

Motordrehrichtung durchdrehen und Steuerzeiten
Uberprifen.

Motor komplettieren.
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1133 KIPPHEBEL/SCHLEPPHEBEL MIT LAGERUNG

11 33 050 ALLE SCHLEPPHEBEL AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

1F

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 114481

e 114482

Erforderliche Vorarbeiten:

F11 8293
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e Zylinderkopfhaube ausbauen.
e Zwischenhebel ausbauen.
e Auslassnockenwelle ausbauen.

Achtung!

Rollenschlepphebel (1) der Einlassseite sind in
Lagerklassen eingeteilt.

Die Toleranzklassen sind gemaR Grafik in Zahlen
von 1 bis 5 markiert.

Bereits gelaufene Rollenschlepphebel (1) dirfen
nur an derselben Stelle wieder verwendet
werden.

Rollenschlepphebel (1) vom HVA-Element |6sen
und abbauen.

Alle Rollenschlepphebel (1) geordnet im
Spezialwerkzeug 11 4 481 ablegen.

Einbauhinweis:

Vor der Montage der Zwischenhebel auf richtige
Einbaulage der Rollenschlepphebel (1) achten.

Klassifizierung der Einlass Rollenschlepphebel.
Serie: | Nummer 3. Standard.
Nummer 2. langsamer Leerlauf.
Nummer 4. schneller Leerlauf.
Im Reparaturfall: unrunder Leerlauf.
Reparatur: 1

Nummer 1. langsamere
Motordrehzahl im Leerlauf.

Nummer 5. hohe Motordrehzahl
im Leerlauf.



H11 8287

Rollenschlepphebel (1) der Auslassseite vom
HVA-Element I6sen und abbauen.

Alle Rollenschlepphebel (1) geordnet im
Spezialwerkzeug 11 4 482 ablegen.
Einbauhinweis:

Vor der Montage der Auslassnockenwelle auf
richtige Einbaulage der Rollenschlepphebel (1)
achten.

HVA-Element (1) der Einlassseite in Pfeilrichtung
ausbauen.

Einbauhinweis:

Wenn die HVA-Elemente (1) wieder verwendet
werden, miissen diese zusammen mit den
Schlepphebeln geordnet im Spezialwerkzeug
11 4 481 abgelegt werden.

HVA-Element (1) der Auslassseite in Pfeilrichtung
ausbauen.

Einbauhinweis:

Wenn die HVA-Elemente (1) wieder verwendet
werden, missen diese zusammen mit den
Schlepphebeln geordnet im Spezialwerkzeug
11 4 482 abgelegt werden.

Motor komplettieren.

DME auf Funktion priifen ggf. die Gleichverteilung
neu einstellen.
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1134 VENTILE MIT FEDERN

11 34 TED VENTILE MiT FEDERN N20 / N26 B20

Teller @

Einlass mm 32,0 005
Auslass 28,0:0,1
Schaft @

Einlass mm 4,968 0007
Auslass mm 5,950:0007s
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11 34 552 ALLE VENTILE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

I

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
e 1141481
e 114482

Erforderliche Vorarbeiten:
e Zylinderkopf ausbauen.
e Zwischenhebel ausbauen.
e Exzenterwelle ausbauen.
e Einlassnockenwelle ausbauen.
e Auslassnockenwelle ausbauen.
e Schlepphebel ausbauen.
e Ventilfedern ausbauen.
e Ventilschaftabdichtungen ausbauen.

Anordnung:
1) Einlassventil @ 5 mm.

2) Ventilschaftabdichtung mit unterem
Federteller

3) Ventilfeder
4) Oberer Federteller

5) Ventilkeile
Wenn die Ventile wieder verwendet werden,

missen diese geordnet im Spezialwerkzeug
11 4 481 abgelegt werden.

R11 4170

Anordnung:

1) Auslassventil @ 6 mm.

2) Ventilschaftabdichtung mit unterem
Federteller

3) Ventilfeder

4) Oberer Federteller

5) Ventilkeile
Wenn die Ventile wieder verwendet werden,

missen diese geordnet im Spezialwerkzeug
11 4 482 abgelegt werden.

A11 4170

Motor komplettieren.
DME auf Funktion priifen ggf. die Gleichverteilung
neu einstellen.
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11 34 560 ALLE VENTILSCHAFTABDICHTUNGEN ERSETZEN (N20,N26)

¥
e

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 111480

e 116380

Erforderliche Vorarbeiten:

&

R11 4184
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e Zylinderkopf ausbauen

e Zwischenhebel ausbauen

e Exzenterwelle ausbauen

e Einlassnockenwelle ausbauen
e Auslassnockenwelle ausbauen
e Schlepphebel ausbauen

e Alle Ventilfedern ausbauen

Spezialwerkzeug 11 1 480 kraftig auf die
Ventilschaftabdichtungen aufdriicken.
Durch Drehen und gleichzeitiges Ziehen des
Spezialwerkzeuges 11 1 480 wird die
Ventilschaftabdichtung vom Ventilschaft
abgezogen.

Einbauhinweis:

Alle Ventile einsetzen.
Bestellnummer: 83 30 0 490 796

Hinweis:

Fir die Verwendung am N20 Motor ist das
Spezialwerkzeug 11 6 380 gemal’ Grafik mit
einem Bohrer @ 10 mm auf eine Tiefe von

B = ca. 23 mm nachzuarbeiten.

Bei einer Neubestellung ist diese Anderung
bereits bericksichtigt.

Bestellnummer: 83 30 0 493 249



Achtung!

Unterschiedliche Durchmesser am Ventilschaft.
Alle Ventilschaftabdichtungen sind farblich
markiert.

Bei Ventilen mit @ 5 mm ist die
Ventilschaftabdichtung rot oder braun markiert.
Bei Ventilen mit @ 6 mm ist die
Ventilschaftabdichtung griin markiert.

Einbauhinweis:

Die im Lieferumfang enthaltenen Montagehiilsen
(Kunststoffhilsen) am Ventilschaftende
aufsetzen.

Montagehdiilse eindlen.

Ventilschaftabdichtung mit Spezialwerkzeug
11 6 380 von Hand bis Anschlag aufdriicken.
Hinweis:

Bestellnummer: 83 30 0 493 249.

Motor komplettieren.
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11 34 715 ALLE VENTILFEDERN ERSETZEN (N20, N26)

I

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

o 1141481
o 114482
e 118840
e 119000
e 119007

Erforderliche Vorarbeiten:

RE11 00255
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e Zylinderkopf ausbauen.

e Auslassnockenwelle ausbauen.
e Zwischenhebel ausbauen.

e Einlassnockenwelle ausbauen.
e Schlepphebel ausbauen.

Zylinderkopf auf Spezialwerkzeug 11 9 000
aufbauen.

Spezialwerkzeug 11 9 007 auf den jeweiligen
Brennraum ausrichten.

Spezialwerkzeug 11 9 007 am Zylinderkopf
positionieren.

Verriegelung (1) und (2) nach innen schieben und
Uber die Exzenterwelle vorspannen.



Ventilfedern mit Spezialwerkzeug 11 8 840
niederdriicken.

Ventilkeile (1) mithilfe eines Magneten ausbauen.

Ventilfeder mit Federtellern ausbauen.

Wenn die einzelnen Bauteile wieder verwendet
werden, missen diese geordnet im
Spezialwerkzeug 11 4 481 abgelegt werden.

Achtung!

FehImontage moglich.
Ein falscher Einbau fiihrt zum Bruch der
Ventilfeder.

Verwechslungsgefahr der Ventilfedern fir
Einlass- und Auslassventil.

Die Ventilfedern sind farblich (1) markiert.
Farben fir die Einlassventile:

e Griin/Blau
e Gelb/Blau

A11 4176

Farben fiir die Auslassventile:

e Grin/WeiRR
e Gelb/Weil

Die Ventilfeder muss so eingebaut werden, dass
der groRere Durchmesser (X) zum unteren
Federteller zeigt.
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R11 4170
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Anordnung:
1) Ventil

2) Ventilschaftabdichtung mit unterem
Federteller

3) Ventilfeder

4) Oberer Federteller

5) Ventilkeile

Motor komplettieren.

DME auf Funktion priifen ggf. die Gleichverteilung
neu einstellen.



1136 VARIABLE NOCKENWELLENSTEUERUNG

11 36 AZD VARIABLE NOCKENWELLENSTEUERUNG

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR

variable N20 / M14x1,25
Nockenwellensteuerung N26
(VANOS) mit Geberrad
an E-u. A-Nockenwellen

Fligemoment 55 Nm

Drehwinkel 55°
Magnetventilhalter an E;g/ P3,5 5,5Nm

Zylinderkopfhaube
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11 36 046 EINLASS- UND AUSLASS-VERSTELLEINHEIT AUS- / EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

1

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

83302212831
114480
83300495105
83302212830
119340
009 250
00 9 460

Erforderliche Vorarbeiten:

¥ RE1100150

194

Zylinderkopfhaube abbauen.
Steuerzeiten priifen.

Beide Impulsgeber fir Nockenwellen
ausbauen.

Achtung!

Zum Losen der Zentralschraube ist die
Schraubverbindung (7) an der
Auslassnockenwelle erforderlich.

Achtung!

Zum Losen der Zentralschraube ist die
Schraubverbindung (5) an der
Einlassnockenwelle erforderlich.



Achtung!
Zentralschrauben der VANOS-Verstelleinheiten

nur mit Spezialwerkzeug (1) l6sen.
Bestellnummer: 83 302 212 831

RE11 00149

Zentralschraube (1) der Auslass-Verstelleinheit
I6sen.

Zentralschraube (1) der Einlass-Verstelleinheit
I6sen.

-~
| AB11 00115
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RE11 20116
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Schrauben (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 65 4AZ.

Kettenspanner (2) I6sen.
Anziehdrehmoment 11 31 7AZ .
Achtung!

Putzlappen bereithalten. Nach dem Ldsen der
Schraubverbindung tritt eine geringe Menge
Motorél aus.

Sicherstellen, dass kein Motorél auf den
Riementrieb lduft.

Einbauhinweis:

Dichtring erneuern.

VANOS-Magnetventil (1) der Auslassseite
abnehmen.

Impulsgeberrad (2) der Auslassseite abnehmen
und geordnet am Spezialwerkzeug 11 4 480
ablegen.

Bestellnummer: 83 30 0 495 105



Steuerkette (2) leicht anheben und Auslass-
Verstelleinheit (1) von der Auslassnockenwelle
abnehmen.

Auslass-Verstelleinheit (1) schrag nach oben
ausfadeln.

VANOS-Magnetventil (1) der Einlassseite
abnehmen.

Impulsgeberrad (2) der Einlassseite abnehmen
und geordnet am Spezialwerkzeug 11 4 480
ablegen.

RE11 30118

Steuerkette (2) leicht anheben und Einlass-
Verstelleinheit (1) von der Einlassnockenwelle
abnehmen.

Einlass-Verstelleinheit (1) schrdg nach oben
ausfadeln.

_f
RE11 301149

Achtung!

Verwechslungsgefahr der Einlass- und Auslass-
Verstelleinheit.
Gefahr von Motorschaden!
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B11 00153
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Einlass- und Auslass-Verstelleinheit sind
unterschiedlich.

Fur die Auslassnockenwelle ist die VANOS mit EX
gekennzeichnet.

Fur die Einlassnockenwelle ist die VANOS mit IN
gekennzeichnet.

Einbauhinweis:

Das Nockenwellensensorrad kann wahlweise
verbaut werden.

Nockenwellensensorrad verdrehen, bis die
Fixierstifte (1 und 2) am Spezialwerkzeug
Ubereinstimmen.

Fixierstifte (1 und 2) in Pfeilrichtung verschieben.

Bestellnummer: 83302 212 830

Spezialwerkzeug (1) mit Schrauben befestigen.

Zentralschrauben (2 und 3) an den
Verstelleinheiten zur Anlage bringen.

Bestellnummer: 83 30 2 212 830



Spezialwerkzeug 11 9 340 in den Zylinderkopf
eindrehen.

Steuerkette mit Spezialwerkzeug 11 9 340 und
00 9 250 oder 00 9 460 auf

0,6 Nm vorspannen.

Zentralschraube (1) der Einlass-Verstelleinheit
mit Spezialwerkzeug befestigen.

Anziehdrehmoment 11 36 1AZ.

RE11 Cl1es

Zentralschraube (1) der Auslass-Verstelleinheit
mit Spezialwerkzeug befestigen.

Anziehdrehmoment 11 36 1AZ.

RE11 30161

Alle Spezialwerkzeuge ausbauen.
Kettenspanner einbauen.

Motor an der Zentralschraube zweimal in
Motordrehrichtung durchdrehen und Steuerzeiten
Gberprifen.

Motor komplettieren.
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11 36 655 BEIDE AKTUATOREN AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!

Bei Demontage und Montage der Einlass- und
Auslass-Aktuatoren muss unbedingt auf Sauberkeit
geachtet werden.

Mogliche Funktionsstorung bei Verschmutzung:

e laufunruhe

e OBD-Fehlereintrag

e Abgas verhalten

e Geringe Motorleistung

Erforderliche Vorarbeiten:

e Akustikabdeckung abbauen
e Ansaugfiltergehduse ausbauen

@ P

Leitungen (1) von Haltelaschen (2) abziehen.

Steckverbindung (5) am Aktuator Einlass (6)
trennen.

Schrauben (4) l16sen.
Anziehdrehmoment 11 36 2AZ .
Aktuator Einlass (1) nach vorn abnehmen.

Steckverbindung (2) am Aktuator Auslass (3)
trennen.

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 11 36 2AZ .

Aktuator Auslass (3) nach vorn abnehmen.

Motor komplettieren.
DME auf Funktion priifen.
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1137 VARIABLER VENTILTRIEB

11 37 AZD VARIABLER VENTILTRIEB

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
17 Kulissenstein an N20/N26 | M6x23 10 Nm
Zylinderkopf.
Drehfeder N20/N26 | M6x20 10 Nm
2AZ (Riickstellfeder) an
Zylinderkopf.
37 Elektrischer Stellmotor an N20/N26 | Méx16 10 Nm
Zylinderkopf.
4AZ Qlspritzdiise an Kulisse. N20/N26 | M6x30 10 Nm
Anschlagschraube der N20/N26 | M6 10 Nm
5AZ Exzenterwelle an
Zylinderkopf.
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11 37 000 FEHLERBILDER VENTILTRIEB (N20/26 / N55)

iy

R11 &3M1

Warnung!

Die Vorspannung an den Rickstellfedern wird mit
zunehmender Umdrehung am Schneckengetriebe
groRer. Verletzungsgefahr!

Die Exzenterwelle darf nur zur Absicherung am
Zweiflach verdreht werden.

Beschadigungsgefahr an der Verzahnung
Exzenterwelle und am Schneckenantrieb
Stellmotor.

Die Exzenterwelle darf nicht auf den Anschlag
Minimalhub zurilickspringen. Beschadigungsgefahr!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zylinderkopfhaube ausbauen.
e Zindspulen- und Injektorschachte
ausbauen.

Warnung!

Stop Montageanweisung beachten.

Die Exzenterwelle am Zweiflach (2) darf nur mit
einem Gabelschlissel (1) zur Unterstitzung
verdreht werden.

Die Exzenterwelle hat an beiden Seiten einen
Zweiflach, bei eingebautem Motor muss der
vordere Zweiflach verwendet werden.

Nachfolgende Arbeitsanweisung beachten.

Nach Motorstop ist die Exzenterwelle in der
Position Maximalhub.

Bei einem defekten Stellantrieb befindet sich die
Exzenterwelle in einer unbestimmten Position.

Rickstellfeder (2) auf Bruch und richtige
Einbaulage am Zwischenhebel (1) prifen.

Rollenschlepphebel (3) auf richtige Einbaulage
priifen.
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RE11 00213
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Zwischenhebel (1) auf richtigen Sitz achten.
Hinweis:

Grafik ohne Kulissenstein.

Verschleilf am Anschlag (1) Minimalhub und
Maximalhub prifen.

Anschlédge auf festen Sitz prifen.
Anziehdrehmoment: 11 37 5AZ.

Schwergéangigkeit in der Lagerung der
Exzenterwelle ist ausgeschlossen.

Schwergangigkeit kann im Schneckengetriebe
auftreten.

Motor komplettieren.



11 37 005 EXZENTERWELLE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

I

RE11 00187
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Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 114481

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zylinderkopfhaube abbauen.

e Verstellmotor fiir Exenterwellenantrieb
ausbauen.

e Zwischenhebel ausbauen

Hinweis:

Alle Lagerdeckel der Exzenterwelle sind mit
Nummern von 1 bis 4 markiert.

Schrauben an Lagerdeckel 1 bis 4 |6sen.

Alle Lagerdeckel geordnet im Spezialwerkzeug
11 4 481 ablegen.

Exzenterwelle mit leichten Kipp- und
Drehbewegungen ausbauen.

Exzenterwelle am Spezialwerkzeug 11 4 481
ablegen.

Achtung!

Nadellager (1) kénnen sehr leicht brechen.
Einbauhinweis:

Exzenterwelle erneuern.
Nadellager (1) an der geteilten Stelle vorsichtig
auseinanderziehen.

Alle Nadellager (1) von der Exzenterwelle
aufschieben.



Lagerschalen (1) wie in der Grafik dargestellt
montieren.

Hinweis:

Missen die Lagerschalen durch einen Defekt
erneuert werden, immer Lagerschalen (1) und
Nadellager gemeinsam erneuern.

A11 2335

Einbauhinweis:

Die Einbaulage der Lagerschalen (1) und (2) kann
frei gewdahlt werden.

Wenn die Lagerschale (1) im Zylinderkopf mit der
Spitze nach unten eingesetzt wird, muss die
Lagerschale (2) entgegengesetzt in den
Lagerdeckel eingesetzt werden (siehe Grafik).

Einbauhinweis:

Die Verzahnung und das Fiihrungslager seitlich
der Exzenterwelle missen mit

Longtime PD 1 (4.1) befettet werden.

Alle Lagerdeckel der Exzenterwelle sind mit
Nummern von 1 bis 4 gekennzeichnet.

Alle Lagerstellen mit Motordl benetzen.

Exzenterwelle einsetzen.
Alle Lagerdeckel nach Zuordnung aufsetzen.

Alle Schrauben einschrauben.
Anziehdrehmoment 11 31 2AZ.

=¥ FE11 00196

Zwischenwelle auf Leichtgangigkeit prifen.
Motor komplettieren.
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11 37 010 ZWISCHENHEBEL AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

I

{Ga®Y RG11 00214

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 114450

o 1141481

e 117110
Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.

Achtung!

UnsachgeméaRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Alle Ziindspulen- und Injektorschachte

ausbauen
e Anschlagschrauben fiir Exzenterwelle
ausbauen
Achtung!

Exzenterwelle (1) mit einem Gabelschliissel (3)
sichern (Riickschlaggefahr).

Exzenterwelle (1) Gber den Stellmotor mit einem
4-mm-Inbusschliissel (2) und einen
Gabelschlissel (3) langsam auf Minimalhub
verstellen.

206



Schraube (1) an der Olspritzdiise I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 37 4AZ.

Olspritzdiise (2) in Pfeilrichtung aus der Halterung
am Stellantrieb (3) ausclipsen.

Anschlag (1) Minimalhub ausbauen.
Anziehdrehmoment: 11 37 5AZ.

Spezialwerkzeug 11 7 110 an der
Ruckstellfeder (1) positionieren (siehe Pfeile).

4 R118319

207



208

Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.
Achtung!

UnsachgeméaRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Spezialwerkzeug 11 7 110 am Zylinderkopf plan
auflegen.

Randelschraube (1) in Pfeilrichtung eindrehen, bis
beide Klemmhebel die Riickstellfeder in der
Kulisse fixiert haben.

Die Rickstellfeder ist richtig vorgespannt, wenn
beide Klemmhebel parallel zur Kulisse stehen.

Achtung!

Beschadigungsgefahr!

Beide Rickstellfedern (1) links und rechts missen
in der Seitenfiihrung des Spezialwerkzeugs

11 7 110 positioniert werden.



Rickstellfeder mit Hebel (1) am Spezialwerkzeug
11 7 110 in Pfeilrichtung vorspannen.

Spezialwerkzeug 11 7 110 mit Verrasthaken am
Hebel (1) verriegeln.

Achtung!
Erst mit gesichertem Spezialwerkzeug 11 7 110

kann die Schraubverbindung an der
Rickstellfeder gelost werden.

Schraube (1) I6sen.
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Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.
Hebel (1) steht unter Vorspannung.

Achtung!

UnsachgemadRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Hebel (1) sichern.

Verrasthaken (2) zurtickdriicken.

Die Rickstellfeder kann jetzt entspannt werden.

Randelschraube (1) am Spezialwerkzeug 11 7 110
in Pfeilrichtung I6sen.

Spezialwerkzeug 11 7 110 in Pfeilrichtung von der
Riickstellfeder (1) 16sen.

"B R118329
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Die Gleichverteilung darf nicht verdandert werden.
Alle Bauteile sauber und geordnet am
Spezialwerkzeug 11 4 481 ablegen.

Achtung!
(3)

Bei gelaufenem Motormiissen alle Bauteile
wieder an der gleichen Stelle verbaut werden.

Exzenterwelle mit Lager.
Lagerdeckel der Exzenterwelle (geordnet).

Einlassnockenwelle.

1
2
3
4 Lagerdeckel Einlassnockenwelle (geordnet).
5 Einlassventile mit Ventilfedern.

6 Ventilteller und Ventilkeile

Schlepphebel mit hydraulisches Ventilspiel-
Ausgleichselement (geordnet).

8 Riickstellfeder.
9 Kulissen (geordnet).

10 Zwischenhebel (geordnet).

Schrauben (1) der Kulisse (2) l6sen.
Anziehdrehmoment 11 37 1AZ .

Alle Kulissen (2) geordnet im Spezialwerkzeug
11 4 481 ablegen.

Einbauhinweis:

Ein Vertauschen der Kulissen (2) kann
Leerlaufschwankungen des Motors zur Folge
haben.




F11 8285
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Einbauhinweis:

Alle Anlageflachen (1) der Kulisse missen sauber
und frei von Ol und Fett sein. Ggf.
Anlageflachen (1) reinigen.

Zwischenhebel (1) nach oben ausbauen.

Alle Zwischenhebel (1) geordnet im
Spezialwerkzeug 11 4 481 ablegen.

Einbauhinweis:

Ein Vertauschen der Zwischenhebel (1) kann
Leerlaufschwankungen des Motors zur Folge
haben.

Einbauhinweis:

Alle Anlageflichen miissen sauber und frei von Ol
und Fett sein. Ggf. Anlageflachen reinigen.

Alle Zwischenhebel sind klassifiziert.

Bei gelaufenem Motor miissen alle
Zwischenhebel wieder an der gleichen Stelle
verbaut werden.

Zwischenhebel sind von 1 bis 5 klassifiziert.



213

Vor der Montage der Zwischenhebel (1) muss
sichergestellt werden, dass die Schlepphebel
richtig positioniert sind.
Beschadigungsgefahr!

Zwischenhebel (1) einsetzen.

Kulisse (2) sauber in Aussparung auflegen.
Schrauben (1) handfest anziehen.
Zwischenhebel auf richtige Einbaulage prifen.
Schrauben (1) um 1/4 Umdrehung l6sen.



R11 637
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Spezialwerkzeug 11 4 450 an der
Schraubverbindung der Exzenterwelle fixieren
gef. die Einstellschraube am Spezialwerkzeug
11 4 450 einstellen.

Exzenterhebel am Spezialwerkzeug 11 4 450 in
Pfeilrichtung umlegen.

Kulisse ist jetzt vorgespannt.
Schrauben (1) der Kulissen befestigen.
Anziehdrehmoment 11 37 1AZ.
Einbauhinweis:

Am 3. Zylinder kann die Kulisse nur mit einer
Schraube (innen) vormontiert werden.
Olspritzdiise wird erst nach Montage der
Riickstellfeder montiert.

Grafik N55.

Riickstellfeder (1) auseinander driicken.
Riickstellfeder (1) einbauen.
Grafik N55.

Rickstellfeder (2) an die Kulisse montieren.
Einbauhinweis:

Riickstellfeder (2) in Zwischenhebel (1) einlegen
(siehe Pfeil).
Schlepphebel (3) auf richtige Einbaulage prifen.



Spezialwerkzeug 11 7 110 an der Riickstellfeder
positionieren.

CID)

Rickstellfeder mit Randelschraube (1) in
Pfeilrichtung klemmen.

Die Ruckstellfeder (1) ist richtig positioniert,
wenn die Verrasthaken sie Pfeile die
Rickstellfeder (1) umschlieRen.
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Warnung!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Anwendung.
Achtung!

UnsachgeméaRe Handhabung.
Beschadigungsgefahr!

Rickstellfeder am Zwischenhebel auf richtige
Einbaulage prifen.

Spezialwerkzeug 11 7 110 bis Anschlag in
Pfeilrichtung drticken.

Achtung!

Schraubengewinde am Zylinderkopf beachten.
Beschadigungsgefahr!

Schraube (1) befestigen.

Anziehdrehmoment 11 37 2AZ .

Olspritzdiise (2) am Stellantrieb (3) einfiihren.
Schraube (1) fligen und um 90° wieder I6sen.

Zur exakten Positionierung der Olspritzdiise (2)
horbar nach oben einclipsen.

Anziehdrehmoment 11 37 4AZ .

Motor komplettieren.



11 37 020 VERSTELLMOTOR FUR EXZENTERWELLE AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
T e 117170

Warnung!

Die Vorspannung an den Rickstellfedern wird mit
zunehmender Umdrehung am Schneckengetriebe
groRer. Verletzungsgefahr!

Die Exzenterwelle darf nur zur Absicherung am
Zweiflach verdreht werden.

Beschadigungsgefahr an der Verzahnung
Exzenterwelle und am Schneckenantrieb
Stellmotor.

Die Exzenterwelle darf nicht auf den Anschlag
Minimalhub zuriickspringen. Beschadigungsgefahr!

Erforderliche Vorarbeiten:
e Zylinderkopfhaube ausbauen.

e Ziindspulen- und Injektorschachte
ausbauen.

Warnung!

Stop Montageanweisung beachten.

Die Exzenterwelle am Zweiflach (1) darf nur mit
einem Gabelschllssel (2) zur Unterstiitzung
verdreht werden.

Die Exzenterwelle hat an beiden Seiten einen
Zweiflach, bei eingebautem Motor muss der
vordere Zweiflach verwendet werden.

Nachfolgende Arbeitsanweisung beachten.

Nach Motorstopp ist die Exzenterwelle in der
Position Maximalhub.

RE1100209 | Bej einem defekten Stellantrieb befindet sich die

Exzenterwelle in einer unbestimmten Position.
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Schraube (1) an der Olspritzdiise (2) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 37 4AZ.

Olspritzdiise (2) in Pfeilrichtung aus der Halterung
am Stellantrieb (3) ausclipsen.

4-mm-Inbusschlissel (2) nach rechts drehen
(Maximalhub).

Exzenterwelle (1) mit einem Gabelschlissel (3)
zur Unterstitzung sichern.

Exzenterwelle mit einem Gabelschlussel (3)
fixieren (Rickschlaggefahr).

Exzenterwelle mittig zwischen Maximalhub und
Minimalhub stellen.

Exzenterwelle (1) mit Spezialwerkzeug 11 7 170
sichern.

Der Gabelschliissel kann jetzt entfernt werden.
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Anschlag (1) Minimalhub ausbauen.

Anschlag (2) Maximalhub, muss zur Abstiitzung
der Zwischenwelle verbaut bleiben.

Anziehdrehmoment: 11 37 5AZ.

Exzenterwelle Gber den Stellmotor mit einem 4-
mme-Inbusschliissel (2) und einen
Gabelschliissel (3) langsam auf Minimalhub
verstellen.

Achtung!

Exzenterwelle mit einem Gabelschlissel (1)
sichern (Riickschlaggefahr)

Verzahnung der Exzenterwelle vom
Schneckenantrieb l6sen.

Achtung!

Exzenterwelle (2) ist in dieser Arbeitsposition
nicht mehr mit dem Schneckenantrieb des
Stellmotors verbunden.

Exzenterwelle (2) mit einem Gabelschlissel (1)
um zirka 90° weiter verdrehen.

Exzenterwelle (2) mit einer zweiten Person gegen
ein zurick springen sichern.

Grafik N55.



Anschlag (1) der Exzenterwelle am Anschlag
Maximalhub positionieren.

Anschlag (1) Minimalhub einschrauben.
Anziehdrehmoment: 11 37 5AZ.
Einbauhinweis:

Die Exzenterwelle ist jetzt fixiert und kann nicht
mehr zurilickspringen.

Schrauben (1) l6sen.

x 9 4 " —
= N\ i
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E RB11 00237
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Stellmotor (1) in Pfeilrichtung drehen und nach
oben ausbauen.

Einbauhinweis:

Sacklécher mit Druckluft reinigen.

Die Verzahnung am Schneckenantrieb und der
Exzenterwelle muss mit Longtime PD 1 (4.1)
eingefettet werden.

Schrauben (1) einsetzen.
Anziehdrehmoment: 11 37 3AZ.
Einbauhinweis:

Exzenterwelle und Schneckenantrieb missen
jetzt gefligt werden.

Anschlag (1) Minimalhub der Exzenterwelle
l6sen.

Anziehdrehmoment: 11 37 5AZ.
Achtung!

Exzenterwelle mit einem Gabelschlissel sichern
(Riickschlaggefahr).
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Einbauhinweis:

Exzenterwellenzahnrad vorsichtig in die
Schneckenwelle des Stellmotors durch Drehen
am Stellantrieb einspuren.

Exzenterwelle mit einem Gabelschlissel (3) zur
Unterstltzung fixieren und sichern
(Rickschlaggefahr).

Exzenterwelle mit einem 4-mm-
Inbusschliissel (2) am Stellmotor mittig
vorspannen.

Exzenterwelle (1) mit Spezialwerkzeug 117 170
sichern.

Anschlag (1) fiir Minimalhub einschrauben.
Anziehdrehmoment: 11 37 5AZ.
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Exzenterwelle (1) Gber den Stellmotor mit einem
4-mm-Inbusschlissel (2) und einen
Gabelschliissel (3) langsam auf Maximalhub
verstellen.

Achtung!

Exzenterwelle mit einem Gabelschlissel (1) nur
sichern.

Olspritzdiise (2) am Stellantrieb (3) einfiihren.
Schraube (1) fiigen und um 90° wieder l6sen.

Zur exakten Positionierung der Olspritzdiise (2)
horbar nach oben einclipsen.

Olspritzdiise (2) mit Schraube (1) befestigen.
Anziehdrehmoment: 11 37 4AZ.

Alle Spezialwerkzeuge ausbauen.
Motor komplettieren.
DME auf Funktion priifen.

- Servicefunktion.
- Antrieb.
- Digitale Motor Elektronik

- Valvetronic Einlaufprozedur.
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1140 OLVERSORGUNG

11 40 TED OLVERSORGUNG N20 / N26 / B20

Olsorten und Olverbrauch:

Siehe vorgeschriebene Motordle fiir BMW Group
Motoren

Fiillmenge Motordlwechsel mit Olfiltereinsatz Allrad

Liter

4,8

11 40 TED OLVERSORGUNG N20 / N26 B20

Olsorten und Olverbrauch:

Siehe vorgeschriebene Motordle fiir BMW Group
Motoren

Fiillmenge Motordlwechsel mit Olfiltereinsatz 2WD

Liter

5,0
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11 40 000 MoTOROLDRUCK PRUFEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
T e 119240
e 0493936
e 2212823
e 114310
e 119250
e 116410
Achtung!

Die geregelte Olpumpe kann nur mit dem
Diagnosesystem gepriift und gemessen werden.
Fahrzeuge mit geregelter Olpumpe haben ein
Hydraulikventil verbaut.

Diagnosepfad:

- DME Motorelektronik
- Gesamtfahrzeug

- Antrieb

- Motorelektronik

- Motordl

- Oldruckregelung

Erforderliche Vorarbeiten:

e BMW Diagnosesystem am Fahrzeug
anschlielRen.

e Diagnoseanweisungen beachten.

e Antriebsriemen vor Verschmutzung
schiitzen

e Putzlappen bereithalten und austretendes
Ol auffangen
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Olfilterdeckel mit Spezialwerkzeug 11 9 240
I6sen.

Anziehdrehmoment: 11 42 1 AZ.
Bestellnummer: 0 493 936

Filterelement (2) vorsichtig abziehen.
Einbauhinweis:

Alle O-Ringe auf Beschadigung priifen ggf.
erneuern.

RE11 00101

Spezialwerkzeug Bestellnummer: 2 212 823 mit
114310

verschrauben.

Drucksensor (1) handfest verschrauben.

Dichtring am Drucksensor (1) 100 bar leicht
eindlen.

RE11 10084
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RE11 00158
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H11 7715
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Achtung!

Motoréldruckmessung nur mit dem
Diagnosesystem maoglich.

Filterelement (2) in das Spezialwerkzeug (1)
einbauen.

Spezialwerkzeug passend fiir Aluminiumgehause
ab 11/2011

Spezialwerkzeug 11 9 250 am Sechskant in einem
Schraubstock fixieren.

Einsatz (2) mittels einem
Schlitzschraubendreher (1) in Pfeilrichtung |6sen.

Schraubstiick (1) am Spezialwerkzeug 11 6 410
[6sen.



"] Schraubstiick (1) handfest in Pfeilrichtung am
Spezialwerkzeug 11 6 410 einschrauben.

R11 7718

Filterelement (1) in das Spezialwerkzeug 11 9 250
einbauen.

Einbauhinweis:

O-Ring mit Motorol benetzen.

Motoréldruck mit Diagnosesystem messen.
Spezialwerkzeug Bestellnummer: 2 212 823 am
Olfiltergeh3use verschrauben.

Spezialwerkzeug 11 4 310 am Spezialwerkzeug
Bestellnummer: 2 212 823 verschrauben.
Drucksensor (1) 100 bar am Spezialwerkzeug 11
4 310 handfest eindrehen.

Leitung (2) der IMIB (Integrated Measurement
Interface Box) am Drucksensor (1) 100 bar
anschieRen.

Motor starten Diagnoseanweisungen beachten.
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1141 OLPUMPE MIT SIEB UND ANTRIEB

11 41 TED OLpumpPE MIT SIEB UND ANTRIEB N20 / N26 B20

Oldruck im Leerlauf bei betriebswarmem Motor min bar

1,0

Regeldruck bei betriebswarmem Motor ( bar
Diagnoseanweisung beachten)

2,5...6,5

11 41 AZD OLPUMPE MIT SIEB UND ANTRIEB

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaR
1z Saugrohr an N20 / N26 M6 10 Nm
Olpumpengehdause
Ausgleichswellen- N20 / N26 M8x75 / Fugemoment | 19 Nm
2AZ Modul an M8x40
Bedplate
Drehwinkel 90°
Kettenmodul an N20 / N26 M6x30 10 Nm
3AZ Kurbelgehiuse und
Olpumpe
4pz Hydraulikventil Olpumpe N20/N26 M6x14 10 Nm
an Kurbelgehause
5A7 Kettenrad an N20 / N26 M10x30 Schraube
Ausgleichswelle erneuern
Figemoment 20 Nm
Drehmoment | 95 Nm
eaz Ausgeleichswellen-Modul N20/N26 M6x25 10 Nm
an Bedplate
A7 Olpumpe an N20/ N26 M6x70 10 Nm
Ausgeleichswellengehduse
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11 41 000 OLPUMPE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

I

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 116254
e 116252
e 116251
e 114480
e 2354194
Achtung!

Ausgleichswelle muss zum Motor eingestellt
werden.

Zahnflankenspiel der Ausgleichswelle und
Olpumpe muss eingestellt werden.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Olwanne ausbauen.

e Funktionsbeschreibung Olpumpe

Schraube (1) |16sen.
Ansaugschnorchel (2) in Pfeilrichtung abziehen.

RE11 021749
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Schrauben (1 bis 6) l6sen.

Olpumpe von Ausgleichswellengehiuse
abnehmen.

Auflageflache (2) der Olpumpe (1) auf
Beschadigung prifen und reinigen.

Einbauhinweis:

Zur Einstellung des Zahnflankenspieles muss die
Antriebswelle (1) blockiert werden.

HE11 D0BE2
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Schrauben (1 bis 6) fligen.
Alle Schrauben von (1 bis 6) um 90° [6sen.

RE11 D0EED

Spezialwerkzeug 11 6 254 mit einer Schraube am
Kurbelgehduse befestigen.

"

RE11 00683

Spezialwerkzeug 11 6 252 mit Magnetfull am
Spezialwerkzeug 11 6 254 befestigen.

Messuhr 11 6 251 am Spezialwerkzeug 11 6 252
anbauen.

RB11 00884
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Kettenspanner mit Spannschiene (1) zuriick
driicken und mit Spezialwerkzeug 11 4 480
sichern.

RB11 00885

Spezialwerkzeug 2 354 194 am
-~ Olpumpengehiuse fixieren (siehe Pfeile).

RB11 00BE8

Spezialwerkzeug 2 354 194 am
Olpumpengehiuse fixieren (siehe Pfeile).

RB11 00&E7
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Antriebswelle der Olpumpe muss zum
Zahnflankenspiel Einstellung blockiert werden.

Achtung!

Schraube (1) am Spezialwerkzeug 2 354 194 mit
maximal 3 Nm befestigen (Beschadigungsgefahr!)

REB11 00889

Kettenrad (1) nach links auf Anschlag verdrehen.
Messuhr 11 6 251 auf Null stellen.

Olpumpengehiuse (2) in Pfeilrichtung verdrehen.

REB11 00820
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Kettenrad (1) nach rechts auf Anschlag
verdrehen.

Zahnflankenspiel auf 0,06 mm bis 0,1 mm
einstellen.

Schraube (1) befestigen.
Einstellwert des Zahnflankenspieles Gberprifen.
Anziehdrehmoment: 11 41 7AZ.

RB11 00830

Schrauben (2 bis 6) befestigen.
Anziehdrehmoment: 11 41 7AZ.

RE11 00880

Motor komplettieren.
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11 41 001 OLPUMPE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 116254
e 116252
e 116251
e 114480
e 2354194
Achtung!

Ausgleichswelle muss zum Motor eingestellt
werden.

Zahnflankenspiel der Ausgleichswelle und
Olpumpe muss eingestellt werden.

Erforderliche Vorarbeiten:
e Olwanne ausbauen.

e Funktionsbeschreibung Olpumpe

Schraube (1) |16sen.
Ansaugschnorchel (2) in Pfeilrichtung abziehen.

RE11 021749
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Schrauben (1 bis 6) l6sen.

Olpumpe von Ausgleichswellengehiuse
abnehmen.

Auflageflache (2) der Olpumpe (1) auf
Beschadigung prifen und reinigen.

Einbauhinweis:

Zur Einstellung des Zahnflankenspieles muss die
Antriebswelle (1) blockiert werden.

HE11 D0BE2
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Schrauben (1 bis 6) fligen.
Alle Schrauben von (1 bis 6) um 90° [6sen.

RE11 D0EED

Spezialwerkzeug 11 6 254 mit einer Schraube am
Kurbelgehduse befestigen.

"

RE11 00683

Spezialwerkzeug 11 6 252 mit Magnetfull am
Spezialwerkzeug 11 6 254 befestigen.

Messuhr 11 6 251 am Spezialwerkzeug 11 6 252
anbauen.

RB11 00884
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Kettenspanner mit Spannschiene (1) zuriick
driicken und mit Spezialwerkzeug 11 4 480
sichern.

RB11 00885

Spezialwerkzeug 2 354 194 am
-~ Olpumpengehiuse fixieren (siehe Pfeile).

RB11 00BE8

Spezialwerkzeug 2 354 194 am
Olpumpengehiuse fixieren (siehe Pfeile).

RB11 00&E7
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Antriebswelle der Olpumpe muss zum
Zahnflankenspiel Einstellung blockiert werden.

Achtung!

Schraube (1) am Spezialwerkzeug 2 354 194 mit
maximal 3 Nm befestigen (Beschadigungsgefahr!)

REB11 00889

Kettenrad (1) nach links auf Anschlag verdrehen.
Messuhr 11 6 251 auf Null stellen.

Olpumpengehiuse (2) in Pfeilrichtung verdrehen.

REB11 00820

240



Kettenrad (1) nach rechts auf Anschlag
verdrehen.

Zahnflankenspiel auf 0,06 mm bis 0,1 mm
einstellen.

Schraube (1) befestigen.
Einstellwert des Zahnflankenspieles Gberprifen.
Anziehdrehmoment: 11 41 7AZ.

RB11 00830

Schrauben (2 bis 6) befestigen.
Anziehdrehmoment: 11 41 7AZ.

RE11 00880

Motor komplettieren.
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11 41 010 KETTENMODUL FUR OLPUMPE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 2219548
e 83302212831
e 2212825
e 114120
e 2318117
e 119260
e 118180
e 118660
o 2212831
e 009140

Achtung!

Ausgleichswelle muss zum Motor eingestellt
werden.

Erforderliche Vorarbeiten:
e Zylinderkopfhaube abbauen.
e Alle Ziindkerzen ausbauen.
e Olwanne ausbauen.
e Antriebsriemen fiir Generator ausbauen.
e Schwingungsdampfer ausbauen.

e Nockenwellen mit Spezialwerkzeug
fixieren.

e Kolben fiir Kettenspanner ausbauen.

Einbauhinweis:

Spezialwerkzeug 2 219 548 fiir die leichtere De-
und Montage mit Ol benetzen.

Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 2 219 548 (iber
die Absteckbohrung fixieren.

Nockenwellen mit Spezialwerkzeug 83 30 2 212
831 fixieren (Vorgehensweise: siehe Steuerzeiten
prafen).

2 219 548
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RE11 30181
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Schraube (1) l6sen.

Ansaugschnorchel (2) in Pfeilrichtung abziehen.

Verschlusskappe mit einem Schraubendreher
entfernen.

Achtung!

Zentralschraube der Olpumpe nur mit
Spezialwerkzeug 6ffnen.

Spezialwerkzeug 2 212 825 an der Olpumpe mit
Schraube (1) befestigen.

Die Ausgleichswelle ist jetzt fixiert.



Kettenspanner mit der Spannschiene (1)
zurickdricken und mit Spezialwerkzeug 11 4 120
fixieren.

Hinweis:

Zum Losen der Zentralschraube (2) muss das
Kettenrad mit Spezialwerkzeug 2 318 117
blockiert werden.

Spezialwerkzeug 2 318 117 montieren und mit
/A __ Schrauben (3) fixieren.

/ &) § Zentralschraube (2) fiir Olpumpenantriebswelle
I6sen.

> S 2 18 117) My
‘ { \ RE1100700 | Spezialwerkzeug 2 318 117 abmontieren.

Einbauhinweis:

Zentralschraube (2) erneuern.
Anziehdrehmoment 11 41 5AZ.

Hinweis:

Motor ausgebaut.
Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 11 9 260
blockieren.

Hinweis:

Motor eingebaut mit Schaltgetriebe:
Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 11 8 180
blockieren.

F11 7443
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RE11 00193
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Hinweis:

Motor eingebaut mit Automatikgetriebe:
Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 11 8 660
blockieren.

Spezialwerkzeug einfadeln, Schraube nach vorn
schieben und festziehen.

Oder

Kurbelwelle mit Spezialwerkzeug 11 8 660
blockieren.

Achtung!

Zum Losen der Zentralschraube (1)
Spezialwerkzeug 2 219 548 und 2 212 831 nicht
ausbauen.

Zentralschraube (1) I6sen.

Losbrechmoment gréRer 500 Nm.

Einbauhinweis:

Zentralschraube (1) mit 3/4 Zoll Werkzeug (2)
l6sen.



RE11 00701

RE11 001895
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Zwei Schrauben (1) eindrehen und Nabe (2) in
Pfeilrichtung abziehen.

Schrauben (1) 16sen und Kettenmodul (2) von
Olpumpenantriebswelle abziehen.

Anziehdrehmoment 11 41 3AZ.

Einbauhinweis:

Zweiflach am Kettenrad (1) beachten.

Beide Gripscheiben (2) miissen am Antriebsrad
fir die Olpumpe mit SchweiBpunkten angeheftet
sein.

Gripscheiben sind nicht einzeln erhaltlich.
Sind die Gripscheiben beschadigt, muss das
Antriebsrad fiir die Olpumpe mit Gripscheiben
erneuert werden.

Vor Einbau: Kettenspanner mit Spannschiene
zurickdricken und mit Spezialwerkzeug 11 4 120
sichern.



R118189

= RE11 00701
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Achtung!

Grippscheibe (1) ist nur bei Fahrzeugen mit
Schaltgetriebe verbaut.

Einbauhinweis:

Gripscheibe (1) muss zwingend verbaut werden
(nur Schaltgetriebe)

Wenn die Gripscheibe (1) nicht verbaut ist, kann
sich die Zentralschraube 16sen (Motorschaden).

Modul (1) fiir Olpumpenantrieb positionieren.
Modul (2) fir Nockenwellenantrieb positionieren.

Nabe (3) fir Schwingungstilger mit Gripscheibe
einsetzen.

Kettenmodul (2) fiir Olpumpenantriebswelle am
Zweiflach positionieren.

Schrauben (1) einsetzen.
Anziehdrehmoment: 11 41 3AZ.
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Hinweis:

Zum Anziehen der Zentralschraube (2) muss das
Kettenrad mit Spezialwerkzeug 2 318 117
blockiert werden.

Spezialwerkzeug 2 318 117 montieren und mit
Schrauben (3) fixieren.

Zentralschraube (2) fiir Olpumpenantriebswelle
einsetzen und anziehen.

Einbauhinweis:

Schraube erneuern.
Anziehdrehmoment 11 41 5AZ.

Spezialwerkzeuge 11 4 120 und .2 318 117
demontieren.

Zentralschraube einsetzen.

Zentralschraube mit Spezialwerkzeug 00 9 140
befestigen.

Anziehdrehmoment 11 21 1AZ.
Magnetful® (1) an geeigneter Stelle positionieren.
Einbauhinweis:

Kurbelwellendichtring vorn erneuern.

Motor komplettieren.



11 41 115 HYDRAULIKVENTIL AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

H11 5265

Erforderliche Vorarbeiten:

e Ladeluftfihrung links ausbauen.

Einbauort: neben Motortragarm links.

Stecker von Hydraulikventil (2) abziehen.
Schraube (1) l6sen.

Anziehdrehmoment: 11 41 4AZ.
Hydraulikventil (2) ausbauen.

O-Ring (1) erneuern.

Motor komplettieren.

Digitale Motorelektronik auf Funktion priifen.
Motoréldruck priifen.
Diagnosepfad:

- DME Motorelektronik
- Gesamtfahrzeug

- Antrieb

- Motor Elektronik

- Motordl

- Oldruckregelung
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1142 OLFILTER UND LEITUNGEN

11 42 AZD OLFILTER MIT LEITUNGEN

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR

1AZ Olfilterdeckel an N20 / N26 25 Nm

Offiltergeh3use.

Olfiltergehiuse an N20/N26 | M8 x 55 22 Nm
2AZ i M8 x 43

Zylinderkopf.

M8 x 28

Olvorlaufleitung N20/N26 | M6x 16 10 Nm
3AZ (Abgasturbolader) an

Kurbelgehause-Oberteil.

Olvorlaufleitung an N20/N26 | M6 x 12 10 Nm

Abgasturbolader.
£ 57 Olrticklaufleitung an N20/N26 | M6 x 16 10 Nm

Abgasturbolader.
eaz Olrticklaufleitung an N20/N26 | M6 x 16 10 Nm

Kurbelgehduse-Unterteil.

Verschlussschraube an N20/N26 | M12x1,5 25 Nm

Offiltergehduse
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11 42 020 HAUPTSTROMOLFILTER AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

iii
S,

RE11 02100

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
e 119240
e 172053

Warnung!

Verbrihungsgefahr!
Diese Arbeiten nur am abgekihlten Motor
durchfihren.

Recycling:

Abgelassenes KihImittel auffangen und entsorgen.
Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Sammler fur Ansaugluft ausbauen.

e Antriebsriemen und Generator mit
geeignetem Hilfsmittel vor Verschmutzung
schitzen.

Olfilterdeckel mit Spezialwerkzeug 11 9 240
I6sen.
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KihImittelschlduche (1 und 2) mit
Klemmzangen (3) verschlieRen.

Schrauben (1) l6sen.
KihImittelschlauch (2) abziehen.

Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 42 2AZ.

RE11 00284
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Klemmschelle (1) mit Spezialwerkzeug 17 2 053
[6sen.

Kuhlmittelschlauch (2) abziehen.

Motorkabelbaum (1) ausclipsen.

RE1T Q0286

Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 42 2AZ.

"
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Sicherung (1) entriegeln.

KdhImittelschlauch (2) trennen.

Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 42 2AZ.
Olfiltergeh3use (2) ausbauen.

Einbauhinweis:

Alle Dichtungen erneuern.

Motor komplettieren.

Einbauhinweis:

Entliftungsvorschrift muss zwingend eingehalten
werden.
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11 42 198 OL-VORLAUFLEITUNG FUR ABGASTURBOLADER AUS UND EINBAUEN (N20, N26)

H11 8219

255

e Abgasturbolader ausbauen.

Hinweis:

Die Ol-Vorlaufleitung (2) kann nur nach Ausbau
des Abgasturboladers erneuert werden.
Schraube (1) I6sen.

Anziehdrehmoment: 11 42 4AZ.

Ol-Vorlaufleitung (2) mit geeignetem Werkzeug
am Anschluss l6sen.

Einbauhinweis:

Alle Dichtringe (1) erneuern.

Motor komplettieren.



11 42 210 OL-RUCKLAUFLEITUNG FUR ABGASTURBOLADER AUS UND EINBAUEN (N20, N26)

e Aggregate-Unterschutz ausbauen.

Schrauben (2) I6sen.
Anziehdrehmoment. 11 42 5AZ.
Ol-Riicklaufleitung (3) zur Seite driicken.
Einbauhinweis:

Dichtung erneuern.

Schraube (1) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 42 6AZ.
Ol-Riicklaufleitung (2) abziehen.
Einbauhinweis:

O-Ring erneuern.

RE11 02180

Motor komplettieren.

Motorélstand kontrollieren ggf. erganzen.
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1151 WASSERPUMPE MIT ANTRIEB

1151 AZD KUHLMITTELPUMPE MIT ANTRIEB

Typ

Gewinde

Anziehvorschrift

MaR

1AZ

KGhlmittelpumpe an
Vorderachstrager

N20 / N26

M8

19 Nm

2AZ

KGhlmittelpumpe an
Kurbelgehaduse

N20 / N26

M8

22 Nm

KihImittelschlauch

7 zwischen

Kahlmittelpumpe und

Kuhlmittelthermostat.

N20 / N26

L42-48

3Nm

Kihlmittelschlauch

7 zwischen

Kahlmittelpumpe und
Vorlaufleitung.

N20 / N26

L42-48

3Nm
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11 51 000 KUHLMITTELPUMPE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

S1of
VAN

a%
| DA
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Warnung!

Verbrihungsgefahr!
Arbeiten nur bei abgekihltem Motor durchfihren.

Achtung!

Wenn eine bereits gelaufene KiihImittelpumpe
wieder verwendet wird, muss diese nach dem
Ausbau mit KahImittel befiillt werden.
Mischungsverhaltnis Wasser: Kihlmittel =1 :1

Steckverbindungen vor KihIimittel und
Verschmutzung schitzen.

Recycling:

Abgelassenes KihImittel mit geeignetem
Auffangbehalter auffangen und entsorgen.
Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Einbauhinweis:

1. Alle bei der Reparatur ausgebauten
Schrauben, Muttern und Schlauchschellen
mussen zwingend ersetzt werden.

2. Befestigungselemente an Fahrwerk-, und
Lenkungsteilen miissen zwingend ersetzt
werden.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Diagnoseanweisung beachten.
e  KlhImittel ablassen.

e Hinweise KiihImittelsystem .

e Motor in Einbaulage fixieren.
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RE11 10038

259

Schrauben (1) lI6sen und Abdeckung (2) ausbauen
(wenn verbaut).

Motor leicht anheben, um bessere Zuganglichkeit
der Schrauben fir KiihImittelpumpe zu
erreichen.

Schlauchschellen (1) l16sen.
Einbauhinweis:

Einbaulage der Schlauchschellen beachten.
Anziehdrehmoment 11 51 3AZ .



KdhImittelschlduche (1) und (2) l16sen.
Stecker (4) entriegeln und abziehen.
Schraube (3) l6sen.
Anziehdrehmoment 11 51 2AZ.
KihImittelpumpe (5) ausbauen.

Montageanweisung beachten:

Einbauhinweis:

Schlauchschellen (1) miissen mittig im
gekennzeichneten Bereich montiert werden.

R11 8208

Einbauhinweis:

Kihlmittelpumpe mit Schraube (1) figen.
Stecker (2) muss hoérbar einrasten.

— _
T
- - ——— - b ¥ |

| RE11 10039

Einbauhinweis:

Wenn die elektrische Kiihimittelpumpe wieder
verwendet wird, muss diese wegen des
Losbrechmoments am Pumpenrad mit einer
Umdrehung gedreht werden.

Motor komplettieren.

Entliiftungsvorschrift muss zwingend eingehalten
werden.
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1152 LUFTER

11 52 AZD LUFTER

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Lufterkupplung an alle 40 Nm
Wasserpumpe
1AZ
Uberwurfmutter
Linksgewinde
M54 45 Nm
alle 10 Nm

2AZ Lifter an Lufterkupplung
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1153 THERMOSTAT UND VERBINDUNGEN

11 53 AZD THERMOSTAT MIT VERBINDUNGEN

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1a7 Thermostatgeh&use N20/ M6 x 25 10 Nm
an Kurbelgehause. N26
2AZ Halter an Kihler N20 / Selbstschneidende | 3 Nm
N26 Schraube
3AZ Vorlaufleitung an Kurbelgehause. | N20/ Méx16 10 Nm
N26
a7 Vorlaufleitung an N20 / L42-48 Schlauchschelle 3Nm
Kahlmittelpumpe. N26
, Kuhimittelleitung an Zylinderkopf N20/ M6 x 23 10 Nm
(Kurzschlussleitung). N26
eaz KuhImittelschlauch von N20/ L42-48 3Nm
Thermostat zur Kihimittelpumpe N26
;a7 KUhImittel Zu- und Ablaufleitung N20/ M6 x 16 10 Nm
an Abgasturbolader N26
ga7 Kiihimittelriicklaufleitung an N20 / M6 x 16 10 Nm
Kurbelgehause. N26
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11 53 000 KUHLMITTELTHERMOSTAT AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

y o
aw

Warnung!

Verbrihungsgefahr!
Arbeiten nur bei abgekihltem Motor durchfihren.

Recycling!

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Abgelassenes KihImittel mit geeignetem Behalter
auffangen und entsorgen.

Achtung!

Steckverbindungen vor Kihimittel und
Verschmutzung schitzen.
Steckverbindungen mit geeigneten Mitteln
abdecken.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Reinluftrohr oben ausbauen
e Motorentliftungsleitung ausbauen

Steckverbindung (1) l6sen.

KahImittelschlduche (2-4) am Thermostat mit
Klemmzangen abklemmen.

KahImittelschlduche (2-4) vom Thermostat
trennen.

Schrauben (5) lI6sen und Thermostat ausbauen.
Anziehdrehmoment 11 53 1AZ.

Motor komplettieren.
Kihlmittel auffillen.
Kihlsystem entliften.
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11 53 082 KUHLWASSER-VORLAUFLEITUNG AUS UND EINBAUEN (N20, N26)

e Abgasturbolader ausbauen.

Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 53 3AZ.

Kihlmittelleitung (1) in Pfeilrichtung ausbauen.
Einbauhinweis:

O-Ring erneuern.

4 RE1100189

Motor komplettieren.
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11 53 086 KUHLWASSER-RUCKLAUFLEITUNG AUS UND EINBAUEN (N20, N26)

e Abgasturbolader ausbauen.

Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 53 7AZ.
Einbauhinweis:

O-Ring erneuern.

= __ 8 RE11 00232

Motor komplettieren.
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1161 ANSAUGKRUMMER

11 61 AZD ANSAUGKRUMMER

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1A7 Ansaugkrimmer an alle M8 22 Nm
Zylinderkopf
alle M7 15Nm
alle M6 10 Nm
2AZ Schallabsorbtionshaube an Halter | M60/1/ | M6 8 Nm
M60/2 /
M62
Drosselklappe an N73 M6x60/ 8 Nm
3AZ (i M6x80
Ansaugkrimmer
11 61 AZD ANSAUGKRUMMER
Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Sammler fiir N20/N26 | M7 Sechskantmutter 15 Nm

1AZ Ansaugluft an
Zylinderkopf.
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11 61 050 SAMMLER FUR ANSAUGLUFT AUS- UND EINBAUEN (N20, N26)

REB12 00136

]

RB11 00271

267

Erforderliche Vorarbeiten:

e Batterieminusleitung trennen.
e Akustikabdeckung ausbauen.

Alle Stecker (1) vom DME Steuergerat (2)
entriegeln und abziehen.

Alle am Sammler befestigten Kabelstrange 16sen.

Schrauben l6sen und DME-Steuergerat
ausbauen.

Anziehdrehmoment 12 14 1AZ.

Verriegelung (1) der Tankentlliftungsleitung (2)
driicken und halten.

Tankentliftungsleitung (2) abziehen.

Steckverbindung (1) an Tankentliftungsventil (2)
trennen.

Tankentliftungsleitungen an
Tankentliftungsventil und an
Drosselklappenstutzen l6sen.

Tankentliftungsventil (2) aus der Halterung
abziehen.



Steckverbindung (1) am Drosselklappenantrieb
trennen.

‘e, § B

4 : i I.‘-.i-ﬁ_-.i"h}'i ‘
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Stecker (1) entriegeln und abziehen.

Steckverbindung (1) trennen.
Schnellverschluss (2) entriegeln.

Ladeluftflihrung von Drosselklappenstutzen
abziehen.

RE11 10059
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RE11 00206

Muttern (1) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 61 1AZ.

Kabelbinder unter dem Ansaugluftsammler mit
einem geeigneten Werkzeug I6sen.

Einbauhinweis:

Alle Profildichtungen prifen ggf. erneuern.

Einbauhinweis:

Alle Dichtungen erneuern.

Motor komplettieren.
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11 61 362 LADELUFTFUHRUNG RECHTS AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

L7 /0

RE11 10081

RE11 00278

Erforderliche Vorarbeiten:

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

Schnellverschluss (1) und (2) entriegeln und
Ladeluftfiihrung ausbauen.

Hinweis:

Darstellung zur besseren Ubersicht an
ausgebautem Motor/ Kihlpaket.

Einbauhinweis:

Sichtkontrolle des Formdichtrings (1) auf
richtigen Sitz und Beschadigung.

Die VDA-Kupplungen sind richtig montiert, wenn
sie mit einem horbaren Klick einrasten.

Motor komplettieren.
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11 61 365 LADELUFTFUHRUNG LINKS AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

RE11 10182

;-

RE11 10118
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Erforderliche Vorarbeiten:

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

(1) Entriegelt
(2) Verriegelt
Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der Verriegelungsklammer
achten.
Verriegelung muss einrasten.

Leitung (1) ausklippsen.
Steckverbindung (2) entriegeln und trennen.

Schnellverschluss (3) entriegeln und
Ladeluftfiihrung von Drosselklappenstutzen
abziehen.

Tankentliftungsleitung (4) an Unterseite
entriegeln und abziehen.

Schnellverschluss (1) entriegeln und
Ladeluftfiihrung ausbauen.



Einbauhinweis:

Sichtkontrolle des Formdichtrings (1) auf
richtigen Sitz und Beschadigung.

Die VDA-Kupplungen sind richtig montiert, wenn
sie mit einem horbaren Klick einrasten.

RB11 00278

Motor komplettieren.
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11 61 730 BMW DICHTHEITSPRUFUNG FUR ANSAUGSYSTEM (N20/N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 2201924

e 0426464

e 2285501

e 2353954
Achtung!

Uberdruck- und Unterdruckleitungen sind in der
GroRe der Verschliisse und farblich Rot und Blau
gekennzeichnet und diirfen nicht miteinander
vertauscht werden.

Druckaufbau mit Farbe Blau.

Unterdruck (Vakuum) erzeugen mit Farbe Rot.
Ein Verwechseln der Funktionen fihrt zum

Motorschaden.
Erforderliche Vorarbeiten:

e BMW Diagnosesystem vorbereiten.
e Diagnoseprogramm starten.

Antrieb
Motorelektronik

Luftversorgung

e

Ladedruckregelung
oder Wahrnehmung

oder Leistungsmangel

Diagnoseanweisung Sauganlage auf Dichtheit
q ﬂ prifen.
-...- p—
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Druckmessung:

BMW Diagnosesystem am Diagnosegerat
Uberdruck vorbereiten.

Anschlusssttick (81 29 2 158 850) am
Diagnosehilfsgerat (81 29 0 426 464)
anbauen.

" Druckschlauch 2 201 924 am
Diagnosehilfsgerat (81 29 0 426 464)
anschlielRen.

2. Uberdruckanschluss (Blau).

12-Volt-Kabel (3) Batteriepluspol und
" Minuspol anschlieRen.

12-Volt-Kabel (4) Batteriepluspol und
" Minuspol anschieRen.

Uberdruckleitung blau am Diagnosehilfsgerit 0
426 464 am Anschlussstiick (1) einstecken.

IMIB (3) mittels Druckschlauch 2 201 924 mit dem
Anschlussstiick (2) des Diagnosehilfsgerates
verbinden.

Grafik N63.

Reinluftrohr am Ansaugfiltergehduse trennen.

Verschlussstopfen 2 285 501 (B11) am
Reinluftrohr luftdicht verschrauben.

Diagnosehilfsgerat mittels der blauen
Druckleitung, mit dem Verschlussstopfen
verbinden.

i RB11 01287

Diagnoseanweisung Aufladestrecke mit
Ladeluftkihler auf Dichtheit prifen.
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Schnellverschluss (1) am Abgasturbolader
entriegeln.

Druckschlauch am Abgasturbolader trennen.
Hinweis:

Darstellung zur besseren Ubersicht an
ausgebautem Motor/Kihlpaket.

-]
'rLF|B11 10091

Druckschlauch mit dem Verschlussstopfen 2 285
- { 501 (A11) zum Ladeluftkiihler luftdicht
R ESE  verschlieRen.

(2285501 (A

———ram
St iy
* R '-i_‘

Sicherungsklammer (1) am Druckschlauch
Drosselklappe entriegeln.

Tankentliiftungsleitung (2) aus Halterung
ausclipsen.

Steckverbindung (4) am Ladedrucksensor
entriegeln und trennen.

Verbindungskupplung (5) der
Tankentliftungsleitung 16sen.

RE11 01290
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RB1101291

Benotigter Verschlussstopfen.
Teilenummer 13 90 7 515 387

Tankentliftungsleitung am Druckrohr entriegeln
und mit Verschlussstopfen 7 515 387
verschlissen.

Druckmanometer aus dem Werkzeugsatz
2 285 501 mit Druckschlauch vorbereiten.

Druckrohr mit Verschlussstopfen 2 285 501 (C11)
verschlissen.

Druckmanometer mit Einstellschraube (2) auf
1bar einstellen.

Schiebestiick (1) am Druckmanometer in
Pfeilrichtung verschlissen.

Diagnoseanweisung Lecksuche mit BMW smoke
Tester.
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Uberdruckleitung (2) am Diagnosehilfsgerit
trennen.

Druckleitung (1) vom BMW smoke Tester

2 353 954 mit der Uberdruckleitung (2)
verbinden.

BMW smoke Tester 2 353 954 gemaR
Bedienungsanleitung in Betrieb nehmen.

RE11 01150

Diagnoseanweisung beachten.
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1162 AUSPUFFKRUMMER

11 62 AZD AUSPUFFKRUMMER

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Auspuffkrimmer an alle M6 Muttern erneuern 10 Nm
Zylinderkopf
1AZ _
Schraubverbindungen
mit Kupferpaste CRC
bestreichen
M50/ M52 / M7 Muttern erneuern 20 Nm
M52TU / M54 /
M56 / S52 / S50US
alle / Anderen M7 Muttern erneuern 15 Nm
M10 M8 Obere

Stehbolzenreihe mit
Schraubensicherung

einsetzen
23 Nm
M21 M8 12 Nm
Muttern erneuern
Nach 2000 km
nachziehen
Muttern um 1/4
Umdrehung lockern
12 Nm
M41/ MA7 / M8 Muttern erneuern 20 Nm
M47TU / M51 /
M57 / M57TU
alle / Anderen M8 Muttern erneuern 23 Nm

278




1165 AUFLADEVORRICHTUNG MIT REGELUNG

11 65 AZD AUFLADEVORRICHTUNG MIT REGELUNG

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaB3
1a7 Abgasturbolader am N20/ M7 Flanschmutter | 13 Nm
Zylinderkopf. N26 erneuern.
, a7 Warmeschutzblech/Halteblech am N20/ M6 x 16 10Nm
Kurbelgehause-Oberteil. N26
Halter elektropneumatischer N20/ M6 x 16 10Nm
3AZ Druckwandler (EPDW) am N26
Zylinderkopf.
Unterdruckdose (Wastegate-Ventil) an | N20/ M8 20 Nm
Abgasturbolader (N20). N26
4AZ
Elektrischer Wastegate Steller an
Abgasturbolader (N20/N26).
5AZ Wirmeschutzblech am Zylinderkopf mgg/ M8x16 19 Nm
6AZ Schubumluftventil an Abgasturbolader E;g/ Méx14 10 Nm
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11 65 020 ABGASTURBOLADER AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20)

Warnung!

Das Modul besteht aus Abgasturbolader und
Abgaskrimmer.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Katalysator ausbauen.

e Akustikabdeckung ausbauen.
e KuhImittel ablassen.

e Reinluftrohr unten ausbauen.
e Motordl ablassen.

Schrauben (1) von Hitzeschutzblech I6sen.
Hitzeschutzblech ausbauen.
Anziehdrehmoment 11 65 5AZ.

Schnellverschluss (1) entriegeln und
Ladeluftflihrung zur Seite binden.

Hinweis:

Darstellung zur besseren Ubersicht an
ausgebautem Motor/Kihlpaket.
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RE11 00227
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Unterdruckleitung (1) von der Unterdruckdose
abziehen.

Steckverbindung (2) am Schubumluftventil
trennen.

Sicherungsklammer (1) mit einem
Schraubendreher in Pfeilrichtung entriegeln und
halten.

Sicherungsklammer (1) mit einer geeigneten
Zange in Pfeilrichtung abziehen.

Achtung!

Wastegate-Gestange darf nicht verbogen
werden.

Wastegate-Gestange (2) von der Wastegate-
Klappe abziehen.

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 65 4AZ.
Unterdruckdose ausbauen.



Motorkabelbaum (1) aus der Halterung
ausclipsen.

Schraube (2) I6sen und Halter (3) ausbauen.
Anziehdrehmoment: 11 00 2AZ.

Schrauben (1) I6sen und Halter (2) ausbauen.

Schrauben (2) I6sen.
Olriicklaufrohr (3) 16sen und zur Seite legen.
Anziehdrehmoment 11 42 6AZ .

Hinweis:

Dichtung erneuern.

RE11 00107
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Schraube (1) I6sen.

Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 11 42 6AZ
Olriicklaufleitung (2) abziehen.
Einbauhinweis:

O-Ring erneuern.

Schraube (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 11 53 10AZ.

KahImittelrticklaufleitung (3) und
KahImittelvorlaufleitung (2) ggf. mit geeignetem
Werkzeug am Anschluss l6sen.

Einbauhinweis:

Dichtringe erneuern.



Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 42 4AZ.

Olvorlaufleitung (2) ggf. mit geeignetem
Werkzeug am Anschluss I6sen.

Einbauhinweis:

Dichtring erneuern.

RB11 00112

Motortrdger vorn rechts mit geeigneten Hilfsmitteln abkleben (Beschadigungsgefahr!).

Muttern (1) bis (10) I6sen, Abgasturbolader nach oben ausfadeln (auf KihImittelleitung achten).
Abgasturbolader nach unten ausbauen.
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Hinweis:

Die Olzulaufleitung (2) kann nur nach Ausbau des
Abgasturboladers erneuert werden.

Schraube (1) l6sen.

Olzulaufleitung (2) mit geeignetem Werkzeug am
Anschluss |6sen.

Einbauhinweis:

Alle Dichtringe (1) erneuern.
Dichtringe der KihImittel Riick - und
Vorlaufleitung erneuern.

H11 8219

Einbauhinweis:

Alle Grafitdichtringe (1) erneuern.
Abgasturbolader am Zylinderkopf positionieren
und mit zwei Schrauben anheften.
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Achtung!
Das Modul, das aus Abgasturbolader und
Abgaskrimmer besteht, muss spannungsfrei

montiert werden.

Drehmoment und Anziehreihenfolge miissen
zwingend eingehalten werden.

Anziehdrehmoment: 11 65 1AZ

1. Flanschmuttern in der Reihenfolge (1) bis (10) mit 8 Nm flgen.
2. Flanschmuttern in der Reihenfolge (1) bis (10) mit 13 Nm befestigen.
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Einbauhinweis:

Kann die Schraube (1) nicht befestigt werden, so
muss der Halter gelost werden.

Schrauben (1) befestigen.

Anziehdrehmoment: 11 65 6AZ.

RE11 00107

Motor komplettieren.
BMW Diagnosesystem Anweisungen beachten.

BMW Dichtheitsprifung fiir Ansaugsystem
durchfiihren.
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11 65 300 ELEKTRISCHER STELLANTRIEB (WASTEGATE-VENTIL) AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20)

Erforderliche Vorarbeiten:

¢ Ansaugfiltergehduse ausbauen.

Steckverbindung (1) am Elektrischen
Wastegatesteller entriegeln.

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der Sicherungsklammer achten.
Verriegelung muss einrasten.

Achtung!

Verstellhebel (2) nicht vom Wastegate-
Klappenhebel abziehen, wenn der Stellmotor
noch verschraubt ist.

Beschadigungsgefahr am Antriebsgestange.

Sicherungsklammer (1) I6sen.
Einbauhinweis:

Sicherungsklammer (1) nach dem Lésen immer
erneuern.

";/_-: RE11 00782

Schrauben (3) I6sen.
Anziehdrehmoment: 11 65 4AZ.
Wastegate-Steller ausbauen.
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Einbauhinweis:

Uberpriifen und justieren der Grundeinstellung des
Wastegate-Gestanges nur mit Diagnose moglich.

Achtung!

Kontern der Einstellmuttern (1 und 2) nur unter
Verwendung von zwei Gabelschliisseln zuldssig.
Bei Verwendung von nur einem Gabelschlissel
besteht Beschadigungsgefahr des Elektrischen
Stellantriebs.

Einbauhinweis:

Verstellweg verkirzen (-).
Verstellweg verlangern (+).

Zur sicheren Einstellung des Verstellweges
missen die beiden Einstellmuttern mit einem
Farbstrich markiert werden.

Eine volle Umdrehung der Einstellmutter
entspricht 0,75 mm Verstellweg.

Beispiel 1:

Uber die Diagnosefunktion ermittelter Istwert:
+0,75 mm.

Erforderliche Korrektur: +0,75 mm : 0,75 mm =
+1,0 Umdrehungen.

Korrektur der Gestangeeinstellung die Mutter (1)
in + Richtung um 1,0 Umdrehungen verstellen
und anschlieBend Mutter (2) nachsetzten und
mit 6 Nm kontern.

Beispiel 2:

Uber die Diagnosefunktion ermittelter Istwert: -
1,5 mm.

Erforderliche Korrektur: -1,5 mm : 0,75 mm = -2
Umdrehungen.

Korrektur der Gestangeeinstellung die Mutter (2)
in -Richtung um 2 Umdrehungen verstellen und
anschlieBend Mutter (1) nachsetzten und mit

6 Nm kontern.

Grundeinstellung erneut mit Diagnose
Uberprifen.

Motor komplettieren.
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11 65 310 SCHUBUMLUFTVENTIL AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20)

RE1T 00765

RE11T 00786

Warnung!

Das Modul besteht aus Abgasturbolader und
Abgaskrimmer.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Rad vorn rechts ausbauen (nur
Allradfahrzeug)

e Reinluftrohre ausbauen.

e  KUhImittel ablassen.

e Ausgleichsbehalter ausbauen.

e Fullgdngerschutz unten ausbauen (ohne
USA).

e Ladeluftkiihler ausbauen.

e Katalysator ausbauen.

e Motorél ablassen.

e Abgasturbolader ausbauen.

Schrauben (1) l6sen.
Anziehdrehmoment: 11 65 6AZ
Schubumluftventil (2) ausbauen.

Einbauhinweis:

Gewinde und Dichtflachen (2) reinigen.
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Motor komplettieren.
BMW Diagnosesystem Anweisungen beachten.

BMW Dichtheitsprifung fir Ansaugsystem
durchfihren.
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1166 VAKUUMPUMPE

11 66 AZD VAKUUMPUMPE

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR

a7 Vakuumpumpe an N20/N26 | M6x40 10 Nm
Zylinderkopfhaube

1
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11 66 001 VAKUUMPUMPE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Bremspedal mehrmals driicken, um den
Unterdruck im Bremskraftverstarker
abzubauen.

e Akustikabdeckung ausbauen.

e Schallisolierungen ausbauen.

Unterdruckleitung (1) an beiden
Steckverbindungen l6sen und ausbauen.

Hinweis:

Wegen der besseren Ubersicht ist dieser
Arbeitsschritt am ausgebauten Motor dargestellt.
Batterie-Plusleitung (1) von Vakuumpumpe l6sen

Schraube l6sen und Unterdruckleitung (2) der
Turboladersteuerung abziehen.

Schrauben (3) l6sen und Vakuumpumpe nach
hinten ausbauen.
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RE11 00127
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Einbauhinweis:

Dichtring (1) auf Beschadigung prifen ggf.
erneuern.
Dichtring (1) leicht eindlen

Den Antrieb (3) der Vakuumpumpe zur Nut (2)
der Auslassnockenwelle ausrichten.

Der Einbau der Vakuumpumpe wird erleichtert
durch Drehen und Driicken geleichzeitig.

Motor komplettieren.
DME auf Funktion priifen.



11 66 521 UNTERDRUCKSYSTEM AUF FUNKTION PRUFEN (N20)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
T e 2201924

Achtung!

Reihenfolge der Diagnoseanweisungen in der ISID
beachten:

Die Abfolge der Arbeitsschritte in der
Reparaturanleitung kann sich, abhangig vom
Fehlerbild, von der Abfolge der Arbeitsschritte in
der ISID unterscheiden.

Testmodul zur Prifung des Unterdrucksystems
ausfiihren.

Saugwirkung der Unterdruckpumpe prifen.

Unterdruckleitung (1) vom Unterdruckspeicher
abziehen.

Unterdruckleitung (2) Abgasklappe abziehen.

Saugwirkung der Unterdruckpumpe prifen.
Spezialwerkzeug 2 201 924 anbauen.

Unterdruckleitung von der Unterdruckpumpe
zum Unterdruckspeicher mit geeignetem
Stopfen (1) verschlieRen.

Diagnoseanweisung beachten.

RE11 00483
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RE11 00487
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Unterdruckspeicher prifen.

Unterdruckleitung von der Unterdruckpumpe
wieder an den Unterdruckspeicher anschlieRen.

Hinweis:

Bei Verwendung mit der IMIB wird der
Absolutdruck angezeigt.
Diagnoseanweisung beachten.

Unterdruckspeicher prifen.

Unterdruckleitung (1) vom Unterdruckspeicher
[6sen.

Anschluss am Unterdruckspeicher mit
Verschlusskappe (2) verschlieRen.

Diagnoseanweisung beachten.

Funktionstest der Abgasklappen.

Abgasklappe (1) auf beiden
Nachschalldampfer (2) auf Funktion prifen.

Diagnoseanweisung beachten.



Saugwirkung an der Abgasklappe prifen.

Unterdruckleitung (1) zur Abgasklappe am linken
Federbeindom trennen und mittels T-Stick
wieder verbinden.

Spezialwerkzeug 2 201 924 mit T-Stick
verbinden.

Hinweis:

Bei Verwendung mit der IMIB wird der
Absolutdruck angezeigt.
Diagnoseanweisung beachten.

Dichtheitsprifung der Verschlauchung zu den
Abgasklappen.

Dichtheitsprifung der Verschlauchung zu den
Abgasklappen priifen.

Unterdruckleitung (1) mit Zange (2) wie in der
Grafik gezeigt abklemmen.

Diagnoseanweisung beachten.

Anschlisse Druckwandler

Unterdruckschlauch am

Anschluss (VAC = Unterdruckspeicher) trennen.
Unterdruckschlauch am

Anschluss (OUT = Unterdruckdose
Abgasturbolader) trennen.

el B
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Dichtheitsprifung der Verschlauchung zum
Wastegate-Ventil.

Unterdruckleitung (1) mit Unterdruckleitung (2)
vom Unterdruckspeicher mit einem T-Stiick und
Spezialwerkzeug 2 201 924 verbinden.

Diagnoseanweisung beachten.

Gestange auf Funktion priifen.
Diagnoseanweisung beachten.

Hinweis:

Alle Spezialwerkzeuge ausbauen.
Fahrzeug komplettieren.
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1174 ELEKTROVENTIL FUR ABGASRUCKFUHRUNG

11 74 507 DRUCKWANDLER FUR ABGASTURBOLADER ERSETZEN (N20)

299

Erforderliche Vorarbeiten:

e Akustikabdeckung ausbauen.

Steckverbindung (1) trennen.
Unterdruckleitung (OUT) abziehen.
Schrauben (2) I6sen.

Elektropneumatischer Druckwandler (3)
ausbauen.

Einbauhinweis:

Wird der elektropneumatische Druckwandler
erneuert, muss die (VAC) Leitung umgebaut
werden.

Fahrzeug komplettieren.
DME auf Funktion priifen.



1178 ABGASSTEUERUNG, LAMBDA SONDE

11 78 AZD ABGASSTEUERUNG, LAMBDA-SONDE

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Lambda-Regelsonde; alle M18x 1,5 50 Nm
1AZ Lambda-
Monitorsonde
11 78 AZD ABGASSTEUERUNG, REGELSONDE / MONITORSONDE
Typ Gewinde | Anziehvorschrift MaR
1AZ Rege|sonde N20 / N26 M18 x 1,5 | LSU ADV 50 Nm
2AZ Monitorsonde N20 /N26 M18x 1,5 | LSF 4.2 50 Nm
, Halter Lambdasonde an N20 / N26 M6 x 16 10 Nm
Zylinderkopf
11 78 AZD ABGASSTEUERUNG, REGELSONDE / MONITORSONDE
Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
N74 M18 x 1,5 50 Nm
1A7 Rege.lsonde /
Monitorsonde
;57 Halter Lambdasonde an N74 M6 10 Nm
Zylinderkopfhaube
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11 78 510 LAMBDA-REGELSONDEN ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 117030

e 114260

Warnung!

Verbrennungsgefahr!
Arbeiten nur bei abgeklhlter Abgasanlage
durchfihren.

Einbauhinweis:

Neue Lambda-Regelsonden sind am
Schraubengewinde bereits mit Never Seez
Compound 4.3 (siehe BMW Teiledienst)
bestrichen.

Wenn eine Lambda-Regelsonde wieder verwendet
wird, darf nur das Schraubengewinde diinn und
gleichmaRig mit Never Seez Compound bestrichen
werden.

Sondenkeramik nicht gereinigt und nicht mit
Schmiermittel bestrichen.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Akustikabdeckung ausbauen.

Steckverbindung der Lambda-Regelsonde (1)
trennen.

Einbauhinweis:

Kabelfarbe der Lambda-Regelsonde = schwarz.
Kabelfarbe der Lambda-Monitorsonde = grau.
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Achtung!

Bei Verwendung des Spezialwerkzeugs 11 4 260
muss das vorgeschriebene Anziehdrehmoment
um 3 Nm verringert werden.

Lambda-Regelsonde (2) mit Spezialwerkzeug
11 4 260 losen.

Anziehdrehmoment 11 78 1AZ .

Fahrzeug komplettieren.
DME auf Funktion priifen.
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1178 610 LAMBDA-MONITORSONDEN ERSETZEN (N20, N26)

i3

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 117030

Warnung!

Verbrennungsgefahr!
Arbeiten nur bei abgeklhlter Abgasanlage
durchfihren.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Abgaskatalysator ausbauen.

Einbauhinweis:

Neue Lambda-Monitorsonden sind am Gewinde
bereits mit Never Seez Compound 4.3 (siehe BMW
Teiledienst) bestrichen.

Wenn eine Lambda-Monitorsonde wieder
verwendet wird, darf nur das Gewinde diinn und
gleichmaRig mit Never Seez Compound bestrichen
werden.

Sondenkeramik darf nicht gereinigt und nicht mit
Schmiermittel bestrichen werden.

Steckverbindung der Lambda-Monitorsonde (1)
trennen.

Einbauhinweis:

Kabelfarbe der Lambda-Regelsonde = schwarz.
Kabelfarbe der Lambda-Monitorsonde = grau.
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Lambda-Monitorsonde mit Spezialwerkzeug
117 030 losen.

Anziehdrehmoment 11 78 2AZ .

RE11 00238

Fahrzeug komplettieren.
DME auf Funktion priifen.
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12 MOTORELEKTRIK
1200 STORUNGSSUCHE

12 00 000 INHALTE VON MOTOR-ELEKTRIK ALLGEMEINES

Allgemeine Hinweise -> 1200001 Arbeiten an der Ziindanlage
-> 1200002 Aus- und Einbau elektronischer Steuergerate

-> 1200003 SchweiRarbeiten (Uberlastschutz von Steuergeriten)

-> 1200004 Ab- und AnschlielRen von Testgeraten
-> 1200005 Bauteilprifung
-> 1200006 Fremdstarthilfe
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12 00 001 HINWEISE FUR ARBEITEN AN DER ZUNDANLAGE

Sicherheitshinweise:

Grundsatzlich bei Eingriffen in die Zlindanlage die Zindung ausschalten.

Nur Freigegebene und zu diesem Prifmittel (z.B. DIS-Tester) gehérende Messkabel benutzen.
Bedienungsanleitung des jeweils benutzten Prifmittels beachten.

Die landerspezifischen Sicherheitsvorschriften beachten.

Bei laufendem Motor keine spannungsfiihrenden Bauteile berihren.

Anweisungen des DIS-Testers beachten!

An die Klemme 1 der Ziindspule diirfen keine Entstorkondensatoren und keine Priiflampen
angeschlossen werden.

Die Klemme 1 der Ziindspule darf nicht mit Masse oder Batterie-Plusleitung verbunden werden.

Beim nachtraglichen Einbau einer Alarmanlage darf die Leitung der Klemme 1 nicht zur
Startblockierung verwendet werden.

Grundsatzlich bei Arbeiten an der Zliindanlage die Zuleitungen der Zliindspulen abstecken.
Hochspannung! - Lebensgefahr!

Achtung!

Gefahrliche Spannungen treten auf an:

- Zundkabel
- Zundkerzenstecker

- Zundkerze
- Zundspule (an der Klemme 4 betragt die Hochspannung ca. 40 kV)
- Leitung der Klemme 1 von der Ziindspule zum DME-Steuergerat (Hochspannung ca. 350 V)
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12 00 002 HINWEISE FUR AUS- UND EINBAU VON STEUERGERATEN

Achtung!

- Durch Abklemmen der Fahrzeugbatterie werden die Fehlerspeicher der Steuergerate
geldscht. Deshalb vor Abklemmen der Fahrzeugbatterie unbedingt eine Fehlerabfrage
durchfiihren. Gespeicherte Fehlermeldungen untersuchen, nach Fehlerbehebung
Fehlerspeicher I6schen.

- Das Ab- und Anstecken der Steuergeratestecker muss grundsatzlich bei ausgeschalteter
Zindung erfolgen.

- Durch den Aus- und Einbau von Bauteilen, Relais, Sicherungen, etc. kénnen im
Fehlerspeicher eigendiagnosefahiger Steuergerate Fehler gespeichert werden. Nach
Arbeiten an der elektrischen Anlage deshalb immer eine Fehlerabfrage durchfiihren.

- Gespeicherte Fehlermeldungen untersuchen, nach Fehlerbehebung Fehlerspeicher I16schen.

- Ggf. Fensterheber initialisieren Fensterheber initialisieren

Bei Austausch des DME/DDE-Steuergerates beachten:

- In jedem Fall mit dem Diagnosesystem den Hardware-/Softwarestand des entsprechenden
Steuergerates auslesen.

Die Hinweise des Diagnosesystemes zu den Arbeitsschritten Codieren und Programmieren
beachten.

Bei Fahrzeugen mit EWS die Hinweise des Diagnosesystemes beachten.

- In jedem Steuergerat sind bestimmte Mittelwerte gespeichert, die die Grundwerte
darstellen. Das Steuergerat erhilt je nach Motorzustand unterschiedliche Eingangswerte. Das
lernfahige System vergleicht die Eingangswerte mit den abgespeicherten Grundwerten und
bildet dazugehorige Stellbefehle. Die Stellbefehle werden an die entsprechenden Stellglieder
weitergeleitet.

- Wird das DME-Steuergerat fir einen langeren Zeitraum (liber 1 Stunde) stromlos, dann
verliert das lernfahige System die gespeicherten Werte. Bei Wiederinbetriebnahme eines
Gel6schten oder bei Einbau eines neuen Steuergerates muss sich das lernfdhige System die
Eingangswerte des zugehoérigen Motors als neue Grundwerte selbst einlesen und
abspeichern.

- Dieser Vorgang kann nach dem Starten zu unrundem Leerlauf und Stérungen im
Schubbetrieb fiihren. Je nach Motorbeschaffenheit kann es einige Zeit dauern, bis alle Werte
mit dem Motorzustand abgeglichen sind.

- Deshalb folgende Vorgehensweise beachten, bevor der Austausch bzw. Wiedereinbau eines
DME/ DDE-Steuergerates vorgenommen wird:

1. Den Motor, wenn moglich, vor Austausch des Steuergerates auf Betriebstemperatur

bringen.
2. Steuergerate wechseln und das Fahrzeug mit wechselnden Drehzahlen fahren.
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12 00 003 HINWEISE FUR SCHWEIRBARBEITEN (UBERLASTSCHUTZ VON STEUERGERATEN)

Achtung!
Hinweise zur Karosserie-Reparatur beachten.

Bei SchweilRarbeiten mit eingebauten Steuergeraten miissen, um eventuelle Defekte an den
elektronischen Steuergeraten zu vermeiden, folgende Arbeitsschritte beachtet werden:

- Hinweise zum Ab- und Anklemmen der Batterie beachten.

- Die Klemme der Batterie-Minusleitung von der Fahrzeugbatterie und der eventuell
vorhandenen Zusatzbatterie trennen. Die Minuspole abdecken.

- Wird in der Nahe der Batterie(n) geschweilt, Batterie aus dem Fahrzeug ausbauen
(Funkenflug, Knallgasverpuffung).

- Die Riickstromzange des Schweilapparates so nah wie moglich an der SchweiRstelle
anbringen (maximaler Abstand ca. 1 m).

- Rickstromzange niemals an einem Massebolzen der Karosserie mit angeschraubten
Masseleitungen anschliellen!

12 00 004 HINWEISE ZuM AN- UND ABSCHLIEREN VON TESTGERATEN

Beim An- und Abschliefen von:

- Servicetester

- Testgeraten

- Testleitungen sowie

- beim Austausch von Steuergeraten

unbedingt die Ziindung ausschalten!
Hinweise zum Aus- und Einbau von elektronischen Steuergeraten beachten.
Die Bedienungsanleitungen der Testgerate beachten.

Darauf achten, dass die angeschlossenen Testleitungen, nicht in rotierende Teile (z. B.: Lifter,
Keilrippenriemen, usw.) gelangen kénnen.
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12 00 005 HINWEISE ZUR BAUTEILPRUFUNG

Hinweise:

- Beiallen Priifungen und Arbeiten an der Motorelektrik und -elektronik sind die
Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.
- Leitungsprifungen nur bei abgezogenen Steuergerate- bzw. Bauteilesteckern durchfiihren.

Priifmittel:

- Schaltplane, siehe Diagnose Informations System (DIS).

- Nur fachgerecht angefertigte Prifleitungen, Adapter, Klemmen und Priifspitzen verwenden,
siehe Diagnose Informations System, Reparaturanleitung.

- Die Prifwerte zur Bauteilprifung sind in dem Diagnose Informations System (DIS) zu finden.

- Weitere technische Werte, siehe Technische Daten.
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12 00 006 HINWEISE ZUR STARTHILFE

Zum Starten des Motors keine Starthilfesprays verwenden.
Vorbereitung:
Beim Starten mit einem Starthilfekabel ist Folgendes zu beachten:

- Auf ausreichenden Leitungsquerschnitt der Starthilfekabel achten.
- Nur abgesicherte Starthilfekabel verwenden.
- Prifen, ob die Strom spendende Batterie 12 V Spannung hat.

- Sollte die Starthilfe durch ein anderes Fahrzeug erfolgen, darauf achten, dass kein

Karosseriekontakt zwischen den Fahrzeugen besteht.
Achtung!

Keine spannungsfiihrenden Teile der Ziindanlage beriihren, Hochspannung - Lebensgefahr!

Bei schwacher Batterie des Strom spendenden Fahrzeugs, Motor starten und im Leerlauf laufen
lassen.

Durchfiihrung:
Die Vorgehensweise ist unbedingt zu befolgen, damit keine Sach- und Personenschaden auftreten.

- Bei Automatikgetriebe Fahrstufe ”P” einlegen, Feststellbremse anziehen.

- Bei Schaltgetriebe Schalthebel in Leerlaufstellung, Feststellbremse anziehen.

- Darauf achten, dass die Starthilfekabel nicht in rotierende Teile z.B. Liifter kommen kdnnen.
- Zuerst mit einem Starthilfekabel (rot) die beiden Pluspole der Batterien verbinden.

- Bei Fahrzeugen mit Batterie im Gepackraum, den Batterieplus-Stutzpunkt im Motorraum
verwenden.

- Dann mit dem zweiten Starthilfekabel (schwarz) den Minuspol der Strom spendenden
Batterie und den Massepunkt (nicht den Minuspol oder die Karosserie) des zu startenden
Fahrzeugs verbinden.

Achtung!

Nicht das zweite Starthilfekabel (schwarz) mit dem Minuspol der Batterie des zu startenden
Fahrzeugs verbinden. Entstehendes Knallgas konnte sich durch Funkenbildung entziinden.

Explosionsgefahr!

Wenn der Motor des zu startenden Fahrzeugs angesprungen ist, zuerst Starthilfekabel zwischen
Minuspol und Massepunkt trennen. Danach Starthilfekabel von den Pluspolen trennen.
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1212 ZUNDGESCHIRR, ZUNDKERZEN

12 12 AZD ZUNDKERZEN

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1AZ Nm
(ungefettet)
alle M14 x 1,25 303
Nm
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1212 011 ALLE ZUNDKERZEN AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

i3
Ed

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

121220

121230

Erforderliche Vorarbeiten:

Zindung ausschalten.

Zindspulen ausbauen.

Nur F20, F21, F22, F23, F30, F31, F32, F33,
F34, F35, F36:

Zugstreben ausbauen.

Achtung!

Schutzbrille tragen!

Ol und Schmutzpartikel kénnen in die Augen
gelangen!

Zindkerzenschacht mit Druckluft reinigen.

312

1. Verschmutzungen aus dem

Ziundkerzenschacht entfernen, nach dem
Zlindspulenausbau aber noch vor der
Zindkerzendemontage ist der
Kerzenschacht mit Druckluft zu reinigen.
Nach dem Ziindkerzenausbau Dichtflache
nochmals auf Verschmutzung kontrollieren
und ggf. mit feuchtem Tuch bzw. noch
einmal mit Druckluft reinigen.

Hinweis: Nicht vorschriftsmaRig entfernte
Ablagerungen kénnen in den Brennraum
geraten und zu unkontrollierten
Verbrennungen fuhren. Verbleibende
Ablagerungen im Dichtsitz der Ziindkerze
kénnen zu Undichtigkeiten und einem
Losen der Ziindkerze im Motorbetrieb
fUhren.

Gewinde nicht einfetten / 6len, d. h. auch
kein Grafit- oder Kupferfett.
Drehmomentwerte laut
Verpackungshinweis bzw. Vorschrift
beachten.

Hinweis: Bei nicht vorschriftsgemaRer
Beachtung, insbesondere bei Fettung, kann
es zu mechanischen Schadigungen des
Zundkerzengehauses/-gewindes kommen.
Unzureichend angezogene Ziindkerzen
flhren zu Undichtigkeiten und einem
Losen der Ziindkerze im Motorbetrieb.



RE12 00106

R11 2784

R11 2785
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Zindkerzen mit Spezialwerkzeug 12 1 220 und
Verlangerung mit mindestens 8° Knick,
herausschrauben.

Es sind immer flexible Knarrenverlangerungen zu
verwenden. Bei starren Montagewerkzeugen
besteht das Risiko von Isolatorbriichen.

Hinweis: Variable Steckverbindung mit
Feststellmoglichkeit ebenfalls nicht verwenden,
es besteht hier ebenso die Gefahr von
Isolatorbriichen.

Neue Zindkerze (1) auf Spezialwerkzeug 12 1 230
aufstecken.

Achtung!

Zindkerze nicht in den Zindkerzenschacht fallen
lassen. Kann zur Verminderung des
Elektrodenabstands fiihren und damit den
Rundlauf des Motors, insbesondere im Leerlauf
verschlechtern.

Zindkerze mit Spezialwerkzeug 12 1 230 in das
Kerzengewinde, bis zum Anschlag, handfest
eindrehen.



RE12 00106
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Einbauhinweis:

Zindkerzen mit Drehmomentschlissel,
Spezialwerkzeug 12 1 220 und mit einer
Verlangerung mit mindestens 8° Knick
festziehen.

Es sind immer flexible Knarrenverlangerungen zu
verwenden. Bei starren Montagewerkzeugen
besteht das Risiko von Isolatorbriichen.

Hinweis: Variable Steckverbindung mit
Feststellmoglichkeit ebenfalls nicht verwenden,
es besteht hier ebenso die Gefahr von
Isolatorbriichen.

Anziehdrehmoment beachten!

Anziehdrehmoment 12 12 1AZ.



1213 ZUNDSPULE

12 13 011 ZUNDSPULEN ERSETZEN (N20, N26)

\

RE12 00137

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Gespeicherte Fehlermeldungen prifen und
Testmodule abarbeiten.

e Zlindung ausschalten.

e Akustikabdeckung ausbauen.

Achtung!

Zindspulen dirfen nicht mit Kraftstoff verunreinigt
werden.

Die Bestandigkeit des Silikonwerkstoffs wird durch
den Kraftstoffkontakt wesentlich vermindert, was
zum Ausfall der Ziindspule fiihren kann!

Der Silikonschlauch des Ziindkerzensteckers ist zur
Verringerung der Abzugskrafte mit Talkum
beschichtet. Der Silikonschlauch darf NICHT geélt
oder eingefettet werden. Hiermit wird die
Bestandigkeit des Silikonwerkstoffs wesentlich
verringert, was zum Ausfall der Ziindspule fiihren
kann.

Steckerverrastung (1) der Zindspule (2)
entriegeln und Stecker abziehen.

Darauf achten, dass keine Kabel gequetscht oder
beschadigt werden.

Beschadigte Kabel instand setzen.
Zindspule (2) nach oben herausziehen.

Hinweis: Es besteht die Moglichkeit, dass der
Silikonschlauch abreift und dadurch zerstort
wird.

Diese Vorgehensweise gilt fiir alle Ziindspulen.

315



\

RE12 00138

Einbauhinweis:

Zindspule ansetzen und mit geringem
Kraftaufwand, ggf. mit leichtem Hin- und
Herdrehen bis zum Anschlag driicken.
AnschlieBend Verdrehsicherung prifen.

Die Gummikappe muss den Dichtkragen der
Zylinderkopfhaube vollstandig umschlieRen.

Hinweis: Bei verquetschtem Gummiteil kann die
Zindspule im Motorbetrieb wieder
herauswandern.

Stecker (1) bei aufgeklappter
Steckerverrastung (2) auf die Zindspule
schieben.

Steckerverrastung (2) vorsichtig in Pfeilrichtung
zuklappen.

Darauf achten, dass keine Kabel gequetscht oder
beschadigt werden.

Beschéadigte Kabel instand setzen.

Stecker muss beim SchlieRen des
Verriegelungshebels nahezu spaltfrei am
Gegenstiick anliegen. Die Wangen des Hebels
liegen dabei innen am Gegenstiick an.

Hinweis: Im falsch verbauten Zustand kann der
Verriegelungshebel verformt werden. Die
Sicherheitsarretierung der Steckverbindung ist
dadurch nicht mehr gegeben. Als Folge kann im
Motorbetrieb der Stecker herauswandern
(Wackelkontakt, Aussetzer).

Die Steckerverrastung muss ohne grof3en
Kraftaufwand einrasten.

Hinweis:

Fehlerspeicher |6schen.
Motor komplettieren.

316



1214 ELEKTRONISCHE SCHALT- ODER STEUERGERATE

12 14 AZD ELEKTRONISCHE SCHALT- ODER STEUERGERATE

Typ

Gewinde

Anziehvorschrift

MaR

Steuergerat (DME) an
1AZ Sammler fir
Ansaugluft

N20 / N26

M6

12 Nm
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12 14 521 IMPULSGEBER AN KURBELWELLE ERSETZEN (N20, N26)

RE12 00143

= RE12 00176

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Starter ausbauen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schraube (2) I6sen.
Anziehdrehmoment 13 62 2AZ.

Steckergehduse aus dem Kurbelgehause
herausziehen.

Schraube (3) |16sen.

Anziehdrehmoment 13 62 3AZ.

Impulsgeber aus dem Kurbelgehause
herausziehen ausfadeln und ausbauen.

Einbauhinweis:

Beim Einbau des Impulsgebers darauf achten,
dass der FUhrungsstift (1) des Impulsgebers in die
Flihrungsnut (2) des Kurbelgeh&uses eingefiihrt
wird.

Hinweis:

Motor komplettieren.
Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.

Fehlerspeicher |6schen.
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12 14 523 IMPULSGEBER AN EINLASSNOCKENWELLE ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schraube l6sen.
Anziehdrehmoment 13 62 1AZ.
Impulsgeber (2) ausbauen.

Dichtung prifen, beschadigte Dichtung erneuern.

M RE12 00141

Hinweis:

Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.
Fehlerspeicher I6schen.
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12 14 524 IMPULSGEBER AN AUSLASSNOCKENWELLE ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.

Schraube (2) I6sen.

Anziehdrehmoment 13 62 1AZ.

Impulsgeber ausbauen.

Dichtung priifen, beschadigte Dichtung erneuern.

Hinweis:

Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.
Fehlerspeicher I6schen.
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12 14 550 STEUERGERAT (DME) ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!
Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer

Beschadigung (ESD-Schutz) beachten

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zlindung ausschalten.
e Batterieminusleitung abklemmen.
e Akustikabdeckung ausbauen.

Achtung!

Hinweise fiir den Aus- und Einbau von
Steuergeraten beachten

Bei Ersatz:

e Programmierung/Codierung durchfiihren

e Falls aus dem bisherigen Steuergerat keine
Daten ausgelesen werden kdnnen,
Injektormengenabgleich durchfiihren
(Beschreibung am Ende der Anleitung).

Achtung!
Fehlerspeicher unbedingt mit dem BMW
Diagnosesystem auslesen und einen

Fehlerspeicherausdruck erstellen.
Zindung ausschalten.

Alle Stecker (1) vom DME-Steuergerat (2)
entriegeln und abziehen.

Schrauben l6sen.
Anziehdrehmoment 12 14 1AZ.

DME Steuergerat ausbauen.
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Injektormengenabgleich:

Wenn das DME-Steuergerat erneuert wurde, muss
der Abgleich der Injektoren durchgefiihrt werden!

Der Injektormengenabgleich wird mithilfe so
genannter Abgleichwerte durchgefihrt.

Der Abgleichwert ist mit drei Ziffern auf jedem
Injektor aufgedruckt.

Die Abgleichwerte missen im neuen Steuergerat
gespeichert werden!

Wenn kein Injektormengenabgleich durchgefiihrt
wird, ist es moglich, dass der Motor unrund lauft
oder nicht startet.

Die Abgleichwerte ablesen und entsprechend des
Einbauorts (Zylinder) der Injektoren eingeben:

- BMW Diagnosesystem anschlieRen
- Fahrzeug identifizieren
- "Funktionsauswahl” anwahlen

- "Servicefunktionen” anwahlen

- "Motorelektronik” anwahlen
R13 1707

- "Abgleichprogramme” anwahlen
- "Injektoren abgleichen” anwahlen
- "Prifplan” anwahlen

. Fiir jeden Zylinder muss der Abgleichwert
eingegeben werden.

Hinweis:

Gespeicherte Fehlermeldung tberprifen.
Fehlerspeicher |6schen.
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12 14 600 KLOPFSENSOR (3. UND 4. ZYLINDER) AUSBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Starter ausbauen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schraube (2) am Klopfsensor l6sen.
Anziehdrehmoment 13 62 4AZ.

Klopfsensor fir 3. und 4. Zylinder ausbauen.

RE12 00148

Einbauhinweis:

Die Anlageflache des Klopfsensors am
Motorblock sdubern.

Hinweis:

Fahrzeug komplettieren.
Gespeicherte Fehlermeldung tberpriifen.

Fehlerspeicher |6schen.
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12 14 602 KLOPFSENSOR (1. UND 2. ZYLINDER) AUSBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Drosselklappenstutzen ausbauen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schraube (2) am Klopfsensor |6sen.
Anziehdrehmoment 13 62 4AZ.

Klopfsensor fiir 1. und 2. Zylinder ausbauen.

Einbauhinweis:

Die Anlageflache der Klopfsensoren am
Motorblock sdaubern.

Hinweis:

Fahrzeug komplettieren.
Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.

Fehlerspeicher |6schen.
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12 14 650 SAUGDRUCKFUHLER AM DRUCKROHR ERSETZEN (N20, N26)

H12 1585

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.
e Zindung ausschalten.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schrauben (2) l16sen.
Anziehdrehmoment 13 62 5AZ.

Saugdruckfihler (3) aus dem Druckrohr
herausziehen.

Einbauhinweis:

Dichtring auf Beschadigung priifen. Beschadigten
Dichtring erneuern.

Beim Einbau Dichtring mit geeignetem Gleitmittel
bestreichen.

Hinweis:

Fahrzeug komplettieren.
Gespeicherte Fehlermeldung tberpriifen.

Fehlerspeicher |6schen.
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12 14 651 SAUGDRUCKFUHLER AM SAMMLER FUR ANSAUGLUFT ERSETZEN (N20, N26)

H12 1585

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Akustikabdeckung teilweise l6sen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schrauben (2) I6sen.
Anziehdrehmoment 13 62 5AZ.

Saugdruckfihler (3) aus Sammler fir Ansaugluft
herausziehen.

Einbauhinweis:

Dichtring auf Beschadigung priifen. Beschadigten
Dichtring erneuern.

Beim Einbau Dichtring mit geeignetem Gleitmittel
bestreichen.

Hinweis:

Fahrzeug komplettieren.
Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.

Fehlerspeicher |6schen.
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12 14 700 STEUERGERAT (DME / DDE) CODIEREN

Zindung ausschalten.

MoDiC, DIS- oder GT1-Tester anschlieRen.

ﬁ Ziundung einschalten.

Programm ”Codierung” anwahlen.

Weitere Vorgehensweise nach MoDiC-, DIS- oder
GT1-Tester Anweisungen.

Abgleich von folgenden Steuergeraten
durchfihren:

- EWS (Elektronische Wegfahrsicherung)
- DME (Digitale Motor Elektronik) oder
- DDE (Digitale Diesel Elektronik)

Service Informationen ”Diagnose und Codierung”
zum Thema Codierung beachten.

12 14 705 STEUERGERAT (DME / DDE) PROGRAMMIEREN

Zindung ausschalten.

MoDiC, DIS- oder GT1-Tester anschlieRen.
Zindung einschalten.

=y

"Programmierung” anwahlen.

Weitere Vorgehensweise nach MoDiC-, DIS- oder
GT1-Tester Anweisung.

Abgleich von folgenden Steuergeraten
durchfiihren:

- EWS (Elektronische Wegfahrsicherung)
- DME (Digitale Motor Elektronik) oder
- DDE (Digitale Diesel Elektronik)

Service Informationen ”“Diagnose und Codierung”
zum Thema Programmierung beachten.
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1231 GENERATOR MIT ANTRIEB UND BEFESTIGUNG

12 31 AZD GENERATOR MIT BEFESTIGUNG

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaR
Generator an N20/N26 M10x125 38 Nm
1Az Kurbelgehaduse
M10x75 38 Nm
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12 31 020 GENERATOR AUS- UND EINBAUEN ODER ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zlindung ausschalten

e Batterieminusleitung abklemmen und
abdecken.

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

e Reinluftrohr oben ausbauen.

e Spannvorrichtung flr Antriebsriemen
ausbauen.

Schrauben (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 12 31 1AZ.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.

Mutter (2) I6sen und Batterieplusleitung
abnehmen.

Anziehdrehmoment 12 42 1AZ.

Tankentliftungsleitung (3) trennen und auf die
Seite legen.

Generator (4) nach links ausfadeln und
ausbauen.

Motor komplettieren.
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1232 REGLER

12 32 501 REGLERSCHALTER FUR GENERATOR ERSETZEN

Erforderliche Vorarbeiten:

Zindung ausschalten
Batterieminusleitung abklemmen
Hinweise zum Aus- und Einbau
elektronischer Steuergeréate
Generator ausbauen

Bosch:
Schutzkappen (1) l16sen.

R12 13537

Bosch:

Schraube (1) und Muttern (2) |6sen, Abdeckung
abbauen.

R12 1338
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R121339

R12 1340

A12 1432

331

Bosch:

Schrauben 16sen und Reglerschalter (1) in
Pfeilrichtung ausbauen.

Bosch:

Einbauhinweis:

Kontaktflachen reinigen und Vorspannung der
Kontaktfeder prifen, ggf. Reglerschalter
erneuern.

MaR A = mindestens 5 mm.

Schleifring auf Verschleil priifen, ggf.
nacharbeiten.

Valeo:

Mutter (1) I16sen.
Mutter (2) I6sen.
Schrauben (3) I6sen.
Abdeckung (4) 16sen



A12 1435
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Valeo:
Schrauben l6sen.
Reglerschalter (1) nach oben ausbauen.

Valeo:

Einbauhinweis:

Kontaktflachen reinigen und Vorspannung der
Kontaktfeder prifen, ggf. Reglerschalter
erneuern.

MaR A = mindestens 5 mm.

Schleifring auf Verschlei prifen, ggf.
nacharbeiten.

Einbauhinweis:

Den neuen Regler (1) mit aufgesteckter
Montagehdiilse (2) oder arretierten Kohleblirsten
montieren.

Montagehiilse (2) abziehen und durch die
Abdeckung (3) ersetzen.



1241 ANLASSER MIT BEFESTIGUNG

12 41 AZD STARTER MIT BEFESTIGUNG

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
Starter an N20/N26 | M10x30 38 Nm
1Az Kurbelgehaduse
M10x85 38 Nm
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12 41 020 STARTER AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zlindung ausschalten.
e Batterieminusleitung abklemmen.
e Sammler fir Ansaugluft ausbauen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.

Mutter (2) I6sen und Batterieplusleitungen
abziehen.

Anziehdrehmoment 12 42 2AZ.
Schrauben (3) I6sen.
Anziehdrehmoment 12 41 1AZ.
Starter ausfadeln und ausbauen.

Einbauhinweis:

Starterritzel und Zahnkranz auf Beschadigungen
Uberprifen. Ggf. Starter ersetzen.

Nur bei Ersatz des Starters und bei Fahrzeugen mit
MSA (Motor-Start-Stopp-Automatik):

e Starterzahler mit BMW Diagnosesystem
zurlicksetzen.
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1241 041 EINRUCK-MAGNETSCHALTER ERSETZEN

Die Ziindung ausschalten.
Den Anlasser ausbauen.

12 1286

R12 1287

R12 1295

Die Mutter (1) l6sen.
Den Kabelschuh (2) abnehmen.

Achtung!

Den Kabelschuh (2) beim Festziehen nicht
verdrehen, Kurzschlussgefahr zum
Anlassergehause.

Anziehdrehmoment 12 41 4AZ

Die Schrauben (1) I6sen.

Den Magnetschalter (1) und die Feder (2)
abnehmen.

Den Bolzen (3) aushdngen.
Einbauhinweis:

Den Bolzen (3) auf VerschleiB prifen und fetten.
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1242 ANLASSERKABEL

12 42 AZD GENERATORLEITUNG
Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
157 Batterieplusleitung an N20/N26 | M8 19 Nm
Generator
, 57 Batterieplusleitung an N20/N26 | M8 13 Nm
Starter
357 Batterieplusleitung an N20/N26 | M8 Flanschmutter 15Nm
Batterieplus-Stitzpunkt
M6 Flanschmutter 8 Nm
47 Batterieplusleitung an N20/N26 | M6 Flanschmutter 10 Nm
Batterieplus-Stitzpunkt
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12 42 500 BATTERIEPLUSLEITUNG ZWISCHEN STARTER,

(Generator und Batterieplus-Stiitzpunkt ersetzen (N20, N26))
Erforderliche Vorarbeiten:

e Zindung ausschalten.

e Batterieminusleitung abklemmen.

e Sammler fir Ansaugluft ausbauen.

e Schallisolierung Stirnwand Mitte ausbauen.
e Fahrzeuge ab 07/2014:

Zugstrebe ausbauen.

Fahrzeuge bis 07/2014:

Gummilager (1) abziehen und
Serviceabdeckung (2) etwas anheben, bis die
Verriegelung der Abdeckung (3) zugdnglich ist.

Verriegelung entriegeln und Abdeckung (3)
ausbauen.

Fahrzeuge bis 07/2014:
Mutter (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 12 42 3AZ.

Batterieplusleitung vom Batterieplus-Stiitzpunkt
abnehmen.
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Fahrzeuge ab 07/2014:
Batterieplusleitung (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 12 42 3AZ.
Klammer (2) I6sen.

Batterieplusleitung ausfadeln.

Batterieplusleitung (1) aus Haltern (2) hinten am
Motorblock ausclipsen.

Schutzkappe (1) abnehmen und darunter
liegende Mutter |6sen.

Anziehdrehmoment 12 42 1AZ
Mutter (2) am Starter I6sen.
Anziehdrehmoment 12 42 2AZ

Batterieplusleitung (3) vom Generator und
Starter abnehmen. Batterieplusleitung (3)
ausfadeln und ausbauen.

Hinweis:

Fahrzeug komplettieren.
Gespeicherte Fehlermeldungen Uberpriifen.

Fehlerspeicher I6schen.
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12 42 540 SICHERHEITSBATTERIEKLEMME (SBK) ERSETZEN

Achtung!
Die Sicherheitsvorschriften beachten.

Die Ursache fur das Auslosen der
Sicherheitsbatterieklemme untersuchen!

Dazu den Fehlerspeicher des Airbagsteuergerates
auslesen. Gespeicherte Fehlermeldungen notieren.
Die Fehler beheben. Den Fehlerspeicher I6schen.

Einsatz der Sicherheitsbatterieklemme:

i Ab dem Modelljahr 1998 in den Baureihen E38,
E39, E46

- Ab 4/99 in E36/Z3

- in jeder neuen folgenden Baureihe

Fiir die verschiedenen Modelle gibt es
unterschiedliche Einbauorte:

Batterie im Motorraum

Die Sicherheitsbatterieklemme wird mit dem Kabel
bis zum Batterie-Plusstiitzpunkt ersetzt.

Die Sicherheitsbatterieklemme entfallt ab 03/2002
bei allen E-46 LL-Modellen mit 4-Zylindermotoren.

Batterie im Kofferraum hinter der
Seitenverkleidung

Die Seitenverkleidung ausbauen.

Hinweise zum Ab- und Anklemmen der Batterie
beachten.

Batterie-Minusleitung abklemmen und abdecken.
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Die vordere Seitenverkleidung teilweise l6sen
und vorklappen.

Batterie im Kofferraum unter der
Bodenverkleidung

Hinweise zum Ab- und Anklemmen der Batterie
beachten.

Bodenverkleidung (1) umklappen.

Abdeckung (2) der Batterie-Minusleitung
anheben.

Batterie-Minusleitung (3) abklemmen und
abdecken.

Muttern (4) 16sen.

Batterie-Abdeckung ausbauen.

Batterie im Kofferraum unter dem Reserverad
Das Reserverad ausbauen.

Die Schrauben l6sen.

Achtung!

Die Luftrohre nicht knicken!

Die Luftversorgungsanlage (1) zur Seite legen.
Hinweise zum Ab- und Anklemmen der Batterie
beachten.

Die Batterie-Minusleitung abklemmen.



Das Bordnetz-Versorgungskabel (1) I6sen.
Einbauhinweis:

Die defekten Sicherungen ausbauen und eine
Fehlersuche durchfiihren.

Achtung!

Schnittstelle beachten!
Das Reparaturkabel hat immer eine Einheitslange.

Der Hochstromverbinder des Reparaturkabels hat
groReren Durchmesser als das Batterie-Pluskabel.
Bei einigen Baureihen (z. B. E46 touring) kann der
Hochstromverbinder des Reparaturkabels zu
Einbauproblemen fihren.

Dies ist der Fall, wenn die Schnittstelle im Bereich
der eng anliegenden Verkleidungsteile liegt.
Passende Schnittstelle finden (z. B. beim E46
touring ca. 10 cm hinter der Fondriickenlehne).

Das Reparaturkabel parallel zum Batterie-
Pluskabel legen.

Am Ende des Reparaturkabels die Schnittstelle
des Batterie-Pluskabels markieren.
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Die Kabelbinder (1) I6sen.
Die Steckverbindung (2) trennen.

Achtung!

Keinen Bolzenschneider oder dhnliche
Werkzeuge zum Durchtrennen des Kabels
verwenden.

Ein flach gequetschtes Kabelende passt nicht
mehr in die Klemmhdilse.

Das Batterie-Pluskabel an der markierten Stelle
mit einer Eisensadge durchsagen.

Das Kabelende um das MaR (A) abisolieren.
MalR A =15 mm.



Den Hochstromverbinder (1) Gber das abisolierte
Kabelende schieben und verschrauben.

Den Schrumpfschlauch (3) Gber das
Reparaturkabel schieben.

Die Gewindehiilse (1) des Reparaturkabels (2) mit
‘ dem Hochstromverbinder verschrauben.

Den Schrumpfschlauch (1) Gber die
Verbindungsstelle schieben und mit einem
HeiRluftgeblase (2) verschrumpfen.
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Hinweis:

Den Schrumpfschlauch so lange erwarmen, bis er
sich ganz um die Verbindungsstelle gelegt hat.

Bei der Verlegung des reparierten Batterie-
Pluskabels beachten:

e Der Schrumpfschlauch darf bei einer
Bewegung nicht aufgescheuert werden.

e Im Fahrzeugbetrieb dirfen keine stérende
Gerausche durch das Reparaturkabel
hervorgerufen werden.

Hinweis:

Durch den Versatz der Schnittstelle beim um ca.
10 cm ergibt sich die Uberldnge des Batterie-
Pluskabels (1).

Batterie-Pluskabel (1) knick- und scheuerfrei
verlegen.

(Dargestellt am E46 touring.)
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1251 KABELBAUM MOTOR

12 51 210 KABELBAUM-TEILSTUCK FUR ZUNDUNG UND INJEKTOREN ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Akustikabdeckung ausbauen.

e Nur N20:

Druckwandler flir Abgasturbolader
ausbauen.

RE12 00228

Ubersicht Kabelbaum-Teilstiick fiir Zindung und Injektoren.
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Stecker (1) vom Steuergerat entriegeln und
abstecken.

Kabelbaum von den Klammern (1) I16sen.

Hinweis:

Diese Vorgehensweise gilt fir alle Zylinder.
Stecker (1) an den Injektoren entriegeln und
abziehen.

Mutter (1) 16sen und Massekabel (3) abnehmen.

Anziehdrehmoment 12 52 2AZ.
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RE12 00159
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Hinweis:

Diese Vorgehensweise gilt fir alle Zylinder.
Steckerverrastung (1) an der Ziindspule (2)
entriegeln und Stecker abziehen.

Rastnasen (1) in Pfeilrichtung entriegeln.
Kabelschacht (2) von der Zylinderkopfhaube
abziehen.

Kabelbaum-Teilstiick fir Injektoren und
Zindspulen ausfadeln und ausbauen.

Hinweis:

Gespeicherte Fehlermeldungen tberprifen.
Fehlerspeicher |6schen.



12 51 215 KABELBAUM-TEILSTUCK FUR VALVETRONIC-STELLMOTOR ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Akustikabdeckung ausbauen.

RB12 00229

Kabelbaum-Teilstlck fiir Valvetronic-Stellmotor am DME-Steuergerat und am Valvetronic-Stellmotor
entriegeln und abziehen.

Kabelbaum-Teilstlick von Klammern |6sen, ausfadeln und ausbauen.

Einbauhinweis:

E? Kabelbaumverlegung tGberprifen.

Steckverbindungen auf richtigen Sitz Gberprufen.

Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.
Fehlerspeicher I6schen.
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12 51 235 KABELBAUM MOTOR SENSORIK MODUL 1 AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Sammler fur Ansaugluft ausbauen.

RE12 00227

Ubersicht Kabelbaum Motor Sensorik Modul 1.
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Folgende Stecker und Leitungen entriegeln und abziehen

Stecker vom Saugdruckfiihler am Sammler flir Ansaugluft entriegeln und abziehen
Stecker von den Klopfsensoren entriegeln und abziehen

Stecker vom Saugdruckfiihler am Druckrohr entriegeln und abziehen
Stecker vom Drosselklappenstutzen entriegeln und abziehen
Stecker vom Olniveausensor entriegeln und abziehen

Stecker vom Nullgangsensor entriegeln und abziehen

Stecker vom Hydraulikventil entriegeln und abziehen

Stecker vom Kurbelwellensensor entriegeln und abziehen

Stecker vom Kraftstoffhochdrucksensor entriegeln und abziehen
Stecker von der Lambdasonde entriegeln und abziehen

Stecker von beiden Klopfsensoren entriegeln und abziehen

Stecker von der Monitorsonde entriegeln und abziehen

Stecker von der Hochdruckpumpe entriegeln und abziehen

Stecker vom Druckwandler entriegeln und abziehen

Klammern l6sen.

Einbauhinweis:

ﬁ Kabelbaumverlegung priifen.

Gespeicherte Fehlermeldung tberpriifen.

Fehlerspeicher |6schen.
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Kabelbaum ggf., von vorhanden Clips und

Kabelbaum ausfadeln und ausbauen.

Nur N20

Steckverbindungen auf richtigen Sitz prifen.



12 51 240 KABELBAUM MOTOR SENSORIK MODUL 2 AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Ubersicht Kabelbaum Motor Sensorik Modul 2.
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Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e Sammler fur Ansaugluft ausbauen.

e  KUhImittelthermostat I6sen und auf die
Seite legen. KiihImittel nicht ablassen und
Kihlmittelschlauche nicht |6sen.

e Reinluftrohr oben ausbauen.

e Motorentlliftungsleitung ausbauen.




Schrauben (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 12 52 5AZ.
Kabelschacht (2) l6sen.
Einbauhinweis:

Masseanschluss wieder anschlieRen.

. N

LY

3
- RE12 00152

Folgende Stecker und Leitungen entriegeln und abziehen
Stecker vom Motorol Druck-Temperatursensor entriegeln und abziehen

Stecker vom Heilfilm-Luftmassenmesser entriegeln und abziehen

Stecker vom Tankentliiftungsventil entriegeln und abziehen

Stecker zum Kabelbaum Getriebemodul entriegeln und abziehen

Stecker von beidem Magnetventilen fiir Nockenwellenverstellung entriegeln und abziehen
Stecker vom KiihImitteltemperatursensor entriegeln und abziehen

Stecker vom Impulsgeber fiir Einlassnockenwelle entriegeln und abziehen

Stecker vom Impulsgeber fir Auslassnockenwelle entriegeln und abziehen

Stecker vom Kihimittelthermostat entriegeln und abziehen

Stecker vom Abgasturbolader entriegeln und abziehen

Stecker von der KiihImittelpumpe entriegeln und abziehen

Stecker vom Heizelement fir Luftfihrung entriegeln und abziehen

Kabelbaum ggf., von vorhanden Clips und
Klammern l6sen.

Kabelbaum ausfadeln und ausbauen.

Einbauhinweis:

Kabelbaumverlegung tberprifen.
Steckverbindungen auf richtigen Sitz Gberprifen.

Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.
Fehlerspeicher |6schen.
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12 51 245 KABELBAUM-TEILSTUCK MOTOR GETRIEBEMODUL ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.

e Zindung ausschalten.

e  Sammler fur Ansaugluft ausbauen.

e Aggregateunterschutz hinten ausbauen.

Ubersicht Kabelbaum-Teilstiick Motor Getriebemodul (Grafik zeigt Kabelbaum fiir Fahrzeuge mit
Automatikgetriebe und Allradantrieb).
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Stecker (1) vom Power Distribution Modul und
Kabelhaltern entriegeln und abziehen.

Klammer (2) I6sen und Kabelbdume frei legen.

Folgende Stecker und Leitungen entriegeln und abziehen
Stecker DME Steuergerat entriegeln und abziehen
Stecker vom Klimakompressor entriegeln und abziehen
Stecker vom Starter entriegeln und abziehen
Massekabel vom Kurbelgehause l6sen

Stecker zum Kabelbaum-Teilstiick Motor Sensorik Modul 1 entriegeln und
abziehen

Stecker vom Druckwandler entriegeln und abziehen

Stecker vom Riickfahrlichtschalter entriegeln und abziehen Nur Schaltgetriebe
Stecker vom Steuergerdt am Verteilergetriebe entriegeln und abziehen Nur Allradfahrzeuge
Stecker vom Getriebe entriegeln und abziehen Nur

Automatikgetriebe

Kabelbaum ggf., von vorhanden Clips und
Klammern 16sen.

Kabelbaum ausfadeln und ausbauen.

Einbauhinweis:

Kabelbaumverlegung lberprifen.
Steckverbindungen auf richtigen Sitz Gberprifen.

Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.
Fehlerspeicher |6schen.
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1252 STECKVERBINDUNGEN, KLEMMEN, LOSE TEILE

12 52 AZD STECKVERBINDUNGEN, KLEMMEN, LOSE BAUTEILE

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaR
1AZ Halter an Zylinderkopfhaube | N20/N26 5,5Nm
5 a7 Massekabel fiir N20/N26 M5 4,5Nm

Zlindspulen
, Massekabel an Kurbelgehéuse N20 /N26 M6 8 Nm
(elektr. Kiihlmittelpumpe)
4AZ Massekabel an Massepunkt N20/N26 M6 8 Nm
5AZ Kabelschacht an Motorblock N20 / N26 Mé 8 Nm
eaz VTC Massekabel an N20/N26 M6 8 Nm
Fremdstartstitzpunkt
. a7 Batterieplusleitung an Power | N20 / N26/ M6 8 Nm
Distribution Modul NS5/
N55 Hybrid
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1261 OLpruck, OLTEMPERATUR, OLSTANDSANZEIGE

12 61 AZD OLpRucK, OLZUSTANDSANZEIGE

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1A7 Motorél-Druck- N20/N26 | M12x1,5 15 Nm
Temperatursensor
2AZ BIniveausensor an Olwanne | N20/N26 | M6 8,5 Nm
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12 61 285 OLNIVEAUSENSOR FUR MOTOROL AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

Achtung!
Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer

Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zlindung ausschalten.
e Motordl ablassen.
e Aggregateunterschutz vorn ausbauen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schrauben (2) l16sen.
Anziehdrehmoment 12 61 2AZ.
Olniveausensor (3) ausbauen.
Einbauhinweis:

Dichtfliche an der Olwanne reinigen.
Dichtung des Olniveausensors erneuern.

Ein zu niedriger Drehmomentwert fiihrt zu
Olundichtigkeit.

Ein zu hoher Drehmomentwert flihrt zur
RE12 00201 Beschadigung des Olniveausensors.

Motorol auffillen.

Hinweis:

Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.
Fehlerspeicher I6schen.
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12 61 588 MoOTOROL-DRUCK-TEMPERATURSENSOR AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

I

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 345160

Erforderliche Vorarbeiten:

e Ziindung ausschalten.
e Drosselklappenstutzen ausbauen.

Warnung!

Verbrennungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeit nur am abgekihlten
Motor durchfiihren.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.

Motorél-Druck-Temperatursensor (2) mit
Spezialwerkzeug 34 5 160 losen.

Anziehdrehmoment 12 61 1AZ.

RE12 0214a

Hinweis:

Fahrzeug komplettieren
Motordlstand priifen. Ggf. Motordl nachfillen.
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1263 SCHALTER UND RELAIS

12 63 586 PoOWER DISTRIBUTION MoDUL ERSETZEN (N20, N26, N55)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Ziindung ausschalten.
e Batterieminusleitung abklemmen.

Alle Stecker (1) vom Power Distribution Modul
entriegeln und abziehen.

Abdeckung (2) abnehmen.

Darunter liegende Mutter l6sen und
Batterieplusleitung auf die Seite legen.

Anziehdrehmoment 12 52 7AZ.
Verriegelung (3) in Pfeilrichtung entriegeln.

Power Distribution Modul ausfadeln und
ausbauen.

Fahrzeug komplettieren.
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13 KRAFTSTOFFAUFBEREITUNG UND -REGELUNG
1331 KRAFTSTOFFPUMPE MIT ANTRIEB UND LEITUNG

13 31 000 HINWEISE ZUR KRAFTSTOFF-DRUCKPRUFUNG (REFERENZDRUCK: UMGEBUNG)

Merkmal dieser Variante mit Umgebungsdruck:

Der Anschluss fur den Unterdruckschlauch des Kraftstoff-Druckreglers befindet sich zwischen der
Drosselklappe und dem Luftfilter bzw. am Luftfilter.

Prifvoraussetzung:
Der richtige Kraftstoff-Druckregler ist verbaut.

- Mit Hilfe des ETK Giberpriifen, ob der zum Fahrzeug passende Kraftstoff-Druckregler verbaut
ist:

Priifadapter anschlieRen.

Die Regelfunktion des Kraftstoff-Druckreglers muss unter allen Betriebszustanden sichergestellt
sein. Die Kraftstoffpumpe muss immer einen hoheren Kraftstoffdruck erzeugen kénnen, als der
Druck, der durch den Druckregler eingeregelt wird.

Die Anpassung der Einspritzmenge erfolgt tGber die Einspritzdauer; die Einspritzdauer wird von der
DME gesteuert.

Bei Motorstillstand und Ziindschlisselstellung 0 ist der Kraftstoffriicklauf nach dem Druckregler
drucklos.

Bei Motorstillstand und Ziindschlisselstellung 0 schlieBt der Druckregler. Der Kraftstoffdruck im
Vorlauf wird Giber langere Zeit gehalten. In der Kraftstoffpumpe schlief3t ein Riickschlagventil.
Durch diese MaRBnahmen bleibt der Kraftstoffdruck im Kraftstoffsystem erhalten. Somit werden
verlangerte Startzeiten verhindert.

- Motor im Leerlauf laufen lassen und Kraftstoffdruck messen.
Wenn der Messwert kleiner ist als der Nennwert - 0,2 bar:

- Die Leitungsquerschnitte im Kraftstoffvorlauf sind verengt oder der Kraftstofffilter ist
verstopft,
oder

- Die Spannungsversorgung der Kraftstoffpumpe ist nicht in Ordnung: zum Beispiel infolge von
hohem Ubergangswiderstand (Korrosion) in der Steckverbindung zwischen Kabelbaum und
Kraftstoffpumpe.
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Wenn der Messwert groRer ist als der Nennwert + 0,2 bar:
- Motor abstellen und anschlielend den Messwert beobachten.

- Wenn der Messwert auf den Nennwert fallt, sind die Leitungsquerschnitte im
Kraftstoffriicklauf verengt oder verstopft.

- Die Kraftstoffleitungen auf Knicke tberprifen.
Falls keine Knicke sichtbar sind:

- Ricklaufleitungen erneuern.

Wenn der Messwert zu hoch bleibt, ist héchstwahrscheinlich der Druckregler defekt.
Achtung:

Mit geringer Wahrscheinlichkeit kann der Ricklauf durch Verstopfung absolut verschlossen sein.
Beim Ausbau des Druckreglers wiirde dann Kraftstoff unter Druck austreten!

- Putzlappen bereithalten und austretenden Kraftstoff auffangen und entsorgen.

- Den Druckregler nicht tauschen, sondern die Riicklaufleitung erneuern.

- Motor im Leerlauf kurz laufen lassen und abstellen.

- Messwert bei Motorstillstand notieren.

- Messwert erneut nach ca. 20 bis 30 Minuten bei Motorstillstand ablesen.
Fir die folgende Prifung wird das Spezialwerkzeug 13 3 010 (Schlauchklemme) benétigt.
Wenn der Messwert mehr als 0,5 bar abgefallen ist:

- Motor starten und kurz stabilen Druckaufbau abwarten

- Motor abstellen und sofort die Vorlaufleitung kurz vor dem Manometer mit dem
Spezialwerkzeug 13 3 010 abklemmen

- Messwert notieren
- Messwert erneut nach ca. 20 bis 30 Minuten bei Motorstillstand ablesen
Wenn der Messwert jetzt weniger als 0,5 bar abgefallen ist, konnen folgende Fehler vorliegen:
- Fehler in den Vorlaufleitungen
- Fehler im Intank-Vorlaufschlauch
- Defektes Druckhalte-Riickschlag-Ventil in der Kraftstoffpumpe
Bauteile prifen. Defekte Bauteile ersetzen.
Wenn der Messwert erneut mehr als 0,5 bar abgefallen ist:

- Druckregler ersetzen

- Alle Kraftstoffschlauche und deren Schlauchschellen, die im Rahmen der Priifungen geldst
wurden, missen erneuert werden.

- Fehlerspeicher des DME-Steuergerates auslesen. Gespeicherte Fehlermeldungen liberprifen.
Fehler beheben. Fehlerspeicher |6schen.

361



13 31 029 KRAFTSTOFFVORLAUFDRUCK PRUFEN (N20, N26, N55)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 135270

e 114310

e 115364

e 133060
Achtung!

Leitungen stehen unter Druck!

Schutzbrille und Schutzhandschuhe verwenden!
Beim Losen der Kraftstoffleitung kann es zu
spontanem Kraftstoffaustritt mit hoher
Geschwindigkeit kommen!

“ Recycling:
' ’ Austretender Kraftstoff mit geeignetem Hilfsmittel
L] ' auffangen und entsorgen.
Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Erforderliche Vorarbeiten:

e BMW Diagnosesystem anschlieRen
e Aggregateunterschutz hinten ausbauen.

Muttern (1) I6sen.

Schutzblech (2) ausbauen.
Kraftstoffleitungen vom Schutzblech I6sen.
Kraftstoff-Vorlaufleitung trennen.

Austretenden Kraftstoff mit geeignetem
Hilfsmittel auffangen und entsorgen.

Einbauhinweis:

Auf scheuerfreie Verlegung der Kraftstoff-
Vorlaufleitung achten.

Auf korrekte Verrastung der Haltelaschen
achten.
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RE13 00114

RE13 00451

Vom Spezialwerkzeug 13 5 270 Adapter (1)
abschrauben.

In die getrennte Kraftstoffleitung
Spezialwerkzeug 13 5 270 einsetzen.

Auf das Spezialwerkzeug 13 5 270 das
Spezialwerkzeug 11 4 310 aufschrauben.

Auf das Spezialwerkzeug 11 4 310 den IMIB
100 bar Drucksensor (1) aufschrauben.

Hinweis:

Alternativ zum 100 bar IMIB Drucksensor (1) kann
auch der 25 bar Drucksensor verwendet werden.
Dazu Spezialwerkzeug 11 5 364 statt
Spezialwerkzeug 11 4 310 auf das
Spezialwerkzeug 13 5 270 aufschrauben. Oder
das Druckmanometer aus dem
Spezialwerkzeugsatz 13 3 060 direkt auf das
Spezialwerkzeug 13 5 270 aufschrauben.
Kraftstoffvorlaufdruck aufbauen.
Kraftstoffvorlaufdruck am IMIB ablesen und mit
den Werten im BMW Diagnosesystem
vergleichen.

Motor komplettieren.
Kraftstoffsystem auf Dichtigkeit priifen.
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1351 EINSPRITZPUMPE,REGELUNGST.,GEMISCHREGLER

1351 AZD HOCHDRUCKPUMPE

Typ

Gewinde

Anziehvorschrift

MaR

1

A7 Hochdruckpumpe an
Zylinderkopfhaube

N20 /N26 | M6

Schrauben in 90° Schritten
wechselseitig festziehen
bis Endanzug.
Reparaturanleitung
beachten!

12 Nm
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13 51 017 HOCHDRUCKPUMPE AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

Warnung!

Warnhinweis auf Zylinderkopfhaube beachten!
Batterieminuspol abklemmen (Brandgefahr durch
Kurzschluss bei Demontage).

Elektrische Kraftstoffpumpe lauft beim Offnen der
Tir automatisch an!

Montagearbeiten am Kraftstoffsystem nur bei
Kdhlmitteltemperatur unter 40 °C!

Achtung!

Vollgesichtsschutz und Schutzhandschuhe
verwenden!

Beim Losen der Hochdruckleitung kann es zu
spontanem Kraftstoffaustritt mit hoher
Geschwindigkeit kommen!

Achtung!

Bei Instandsetzungsarbeiten am
Hochdruckkraftstoffsystem muss auf duRerste
Sauberkeit geachtet werden!

Eingebrachte Verschmutzungen kdnnen zu
Fehlfunktionen im System fiihren!

e Es dirfen keine Schmutzpartikel bzw.
Fremdkdrper ins System gelangen.

e Verschmutzungen vor Demontage von
Leitungen oder Einzelteilen entfernen.

e Nur fusselfreie Lappen verwenden.

e Alle Offnungen des Kraftstoffsystems mit
Schutzkappen bzw. Stopfen verschlielRen.

Achtung!

Zundspulen dirfen nicht mit Kraftstoff verunreinigt
werden.

Die Bestandigkeit des Silikonwerkstoffs wird durch
den Kraftstoffkontakt wesentlich vermindert, was
zum Ausfall der Zlindspule fiihren kann!

Erforderliche Vorarbeiten:
e Akustikabdeckung ausbauen.
e Zlndspulen ausbauen.
e Druckleitung an Hochdruckpumpe
ausbauen und erneuern.
e Vorlaufleitung an der Hochdruckpumpe
|I6sen, nicht ausbauen.
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Recycling:

Beim Losen der Kraftstoffleitungen tritt Kraftstoff
aus.
Austretenden Kraftstoff auffangen und entsorgen.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.
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Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schrauben (2) I6sen.
Achtung!

Beim Herausziehen der Hochdruckpumpe (3)
kann der StoRel rausfallen!
Hochdruckpumpe (3) nach oben ausbauen.
Beim Abziehen der Pumpe kann Motorol
austreten, Putzlappen bereithalten.

Einbauhinweis:

Vor dem Einbau der Hochdruckpumpe muss der
Nocken des Hochdruckpumpenantriebs auf UT
gedreht werden. Dazu Motor ggf. in
Motordrehrichtung an der Zentralschraube der
Kurbelwelle verdrehen.
Verschraubungsreihenfolge einhalten.

Tiefenmessschieber (1) am
Kraftstoffpumpenflansch plan aufsetzen.

Motor an Zentralschraube in Motordrehrichtung
verdrehen, bis am Tiefenmessschieber die UT-
Position der Nockenwelle erreicht ist.



Einbauhinweis:

Dichtung (1) erneuern.
Anlageflachen an der Hochruckpumpe reinigen.

7 -
RB13 00107

"

Hochdruckpumpe (3) einsetzen.

Schrauben (2) erneuern. Schrauben (2) sind mit
Dichtmittel beschichtet.

Einbauhinweis:

Schrauben (2) der Hochdruckpumpe (3) anheften
und wechselseitig in 90° Schritten festziehen bis
Endanzug, ansonsten kann durch Verkanten der
Kolben brechen!

Anziehdrehmoment 13 51 1AZ.

Stecker (1) aufstecken.

Einbauhinweis:

Schallisolierung (1) an der Hochdruckpumpe
wieder einbauen.
Nur F20, F21, F30, F31:

Schutzblech montieren.

I e

Motor komplettieren.
Kraftstoffsystem auf Dichtigkeit Gberpriifen.
DME auf Funktion priifen.
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1353 EINSPRITZDUSEN UND LEITUNGEN

13 53 AZD EINSPRITZDUSEN UND LEITUNGEN

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1AZ Kraftstoffhochdrucksensor N20/ Gewinde und Kegel | 30-5Nm
N26 Olen
, a7 Vorlaufleitung an N20 / M14 AuRengewinde 3043 Nm
Hochdruckpumpe N26 schmieren.
3AZ Vorlaufleitung an Zylinderkopf N20/ | M7x18 1343 Nm
N26
4AZ Rail an Zylinderkopf N20/ K7 x 30 7+1 Nm
N26
5AZ Niederhalter an Zy||nderkopf NZO/ M7 x 90 Sechskantschraube 1342 Nm
N26
M7 x 90 Sechskantschraube | 13+2 Nm
mit
Masseanschluss
6AZ Hochdruckleitungen an Injektoren | N20/ M12 AuBengewinde 23£3 Nm
N26 schmieren.
-z Hochdruckleitung an Rail und N20/ M14 AuRengewinde 30£3 Nm
Hochdruckpumpe N26 schmieren.
Spezialwerkzeug 13 0 320 an N20/ M6 8 Nm
8AZ N26

Injektorschacht
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13 53 158 RAIL AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

Warnung!

Warnhinweis auf Zylinderkopfhaube beachten!
Batterieminuspol abklemmen (Brandgefahr durch
Kurzschluss bei Demontage).

Elektrische Kraftstoffpumpe lduft beim Offnen der
Tir automatisch an!

Montagearbeiten am Kraftstoffsystem nur bei
Kdhlmitteltemperatur unter 40 °C!

Achtung!

Vollgesichtsschutz und Schutzhandschuhe
verwenden!

Beim Losen der Hochdruckleitung kann es zu
spontanem Kraftstoffaustritt mit hoher
Geschwindigkeit kommen!

Achtung!
Bei Instandsetzungsarbeiten am
Hochdruckkraftstoffsystem muss auf duRerste
Sauberkeit geachtet werden!
Eingebrachte Verschmutzungen kdnnen zu
Fehlfunktionen im System fiihren!
e Esdirfen keine Schmutzpartikel bzw.
Fremdkorper ins System gelangen.
e Verschmutzungen vor Demontage von
Leitungen oder Einzelteilen entfernen.
e Nur fusselfreie Lappen verwenden.
e Alle Offnungen des Kraftstoffsystems mit
Schutzkappen bzw. Stopfen verschlieBen.

Achtung!

Wenn am Ol-, KiihImittel- oder Kraftstoffkreislauf
gearbeitet wird, muss der Generator vor
Verschmutzung geschiitzt werden!

Generator mit geeigneten Mitteln abdecken.
Wenn diese Vorgehensweise nicht eingehalten
wird, kann dies zum Ausfall des Generators fuhren.

Achtung!

Zundspulen dirfen nicht mit Kraftstoff verunreinigt
werden.

Die Bestandigkeit des Silikonwerkstoffs wird durch
den Kraftstoffkontakt wesentlich vermindert, was
zum Ausfall der Ziindspule fiihren kann!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zlndspulen ausbauen.
e Druckleitung zwischen Hochdruckpumpe
und Rail ausbauen und erneuern.
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" Recycling:
Beim Losen der Kraftstoffleitungen tritt Kraftstoff

'- ; aus.

Austretenden Kraftstoff auffangen und entsorgen.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Muttern (2) I6sen.

Schrauben (3) I6sen.

Rail (4) ausbauen.

Der Einbau vom Rail wird getrennt vom Ausbau
beschrieben.

Rail einbauen:
Hinweis:

Widerverschraubung:

Bei Wiederverschraubung der Kraftstoffleitungen
das AulRengewinde schmieren. Das Eindringen von
Schmiermittel in den Kraftstoff flihrenden Bereich
ist zu vermeiden.

Hinweis:

Zum Entspannen des Kraftstoffsystems miissen
vor dem Einbau vom Rail die Niederhalter an den
Injektoren gelockert werden.

Schrauben (1) und (2) I6sen und Niederhalter (3)
lockern.

——
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Muttern (2) nur handfest anziehen.

QQ\ Rail (4) montieren, dabei Schrauben (3) und

Hinweis:

e Rail muss sich am Zylinderkopf noch
verschieben lassen.

e Muttern (2) missen sich leicht von Hand
aufschrauben lassen!

e Stecker (1) fur Kraftstoffhochdrucksensor
aufstecken.

Verschraubungsreinfolge beachten!
1. Zuerst Schraube (1) festziehen.
Anziehdrehmoment 13 53 5AZ.

2. Danach Schraube (2) festziehen.
Anziehdrehmoment 13 53 5AZ.

Verschraubungsreinfolge beachten!
3. Zuerst Schrauben (3) festziehen.
Anziehdrehmoment 13 53 4AZ.

4. Danach Muttern (2) an den Injektoren
festziehen.

Anziehdrehmoment 13 53 6AZ.

Motor komplettieren.
E? Kraftstoffsystem auf Dichtigkeit tberprifen.
DME auf Funktion priifen.
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13 53 310 EIN INJEKTOR AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

I

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 009170
e 130320
e 130190
e 130280
Warnung!

Warnhinweis auf Zylinderkopfhaube beachten!
Batterieminuspol abklemmen (Brandgefahr durch
Kurzschluss bei Demontage).

Elektrische Kraftstoffpumpe lduft beim Offnen der
Tir automatisch an!

Montagearbeiten am Kraftstoffsystem nur bei
KahImitteltemperatur unter 40 °C!

Warnung!

Vollgesichtsschutz und Schutzhandschuhe
verwenden!

Injektoren kdnnen jederzeit spontan Kraftstoff mit
hoher Geschwindigkeit auswerfen!

Um den Kraftstoffdruck abzubauen, Lappen tber
Injektor legen und mit Schraubenschlissel
vorsichtig gegen Injektor klopfen.

Solange der Kraftstoffdruck nicht abgebaut wurde,
besteht Verletzungsgefahr!

Achtung!

Schutzbrille tragen!
Ol und Schmutzpartikel kénnen in die Augen
gelangen!

Vor dem Ausbau der Injektoren, Injektorschachte
reinigen oder absaugen.

Achtung!

Injektoren diirfen maximal mit einer Zugkraft von
2000 N herausgezogen werden und nur mit 6 Nm
verdreht (Torsionsbewegung) werden. Werden
diese Werte Uberschritten, missen die Injektoren
erneuert werden!
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Achtung!

Beim Zusammenbau mussen
Verschraubungsreihenfolgen und
Anziehdrehmomente zwingend eingehalten
werden!

Nichteinhaltung der Vorschrift kann zu
Undichtigkeiten fihren!

Achtung!

Bei Instandsetzungsarbeiten am
Hochdruckkraftstoffsystem muss auf duRerste
Sauberkeit geachtet werden!

Eingebrachte Verschmutzungen kdnnen zu
Fehlfunktionen im System fiihren!

e Es dirfen keine Schmutzpartikel bzw.
Fremdkdérper ins System gelangen.

e Verschmutzungen vor Demontage von
Leitungen oder Einzelteilen entfernen.

e Nur fusselfreie Lappen verwenden.

e Alle Offnungen des Kraftstoffsystems mit
Schutzkappen bzw. Stopfen verschlielRen.

Achtung!

Motorwadsche nur mit montierter
Zundspulenabdeckung durchfiihren.

Es darf kein Wasser in die Injektorschachte
gelangen, Korrosion zwischen Injektoren und
Zylinderkopf muss vermieden werden.

Hinweis:

e Zindspulen dirfen nicht mit Kraftstoff
benetzt werden!

Die Bestandigkeit des Silikonwerkstoffs
wird durch den Kraftstoffkontakt
wesentlich vermindert, was zum Ausfall
der Zindspule fiihren kann! Daher missen
Zindkerzenschachte mittels Lappen vor
Kraftstoffeintrag geschitzt werden!

e Vor dem Einbau der Ziindspulen,
Zundkerzenschachte mit Druckluft
reinigen.

e Es muss flr groRtmogliche Sauberkeit im
Ziandkerzenschacht gesorgt werden.

373



Erforderliche Vorarbeiten:

e Ziindspulen ausbauen.
e Druckleitung zwischen Hochdruckpumpe
und Rail ausbauen und erneuern.

Hinweis:

Aus- und Einbau der Injektoren werden getrennt
voneinander beschrieben.
Verschraubungsreihenfolge unbedingt einhalten!

Ausbau des Injektors:
Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Muttern (2) l6sen.

Schrauben (3) einige Gewindegange l6sen, bis
das Rail (4) locker ist.

Rail (1) nach links wegdrehen, bis die Injektoren
ausgebaut werden kénnen.
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Hinweis:

Die folgende Beschreibung gilt fur alle Injektoren.
Stecker (1) von den Injektoren entriegeln und
abziehen.

Mutter (2) l16sen.

Anziehdrehmoment 12 52 2AZ.

Massekabel (3) abnehmen.

Achtung!

Zuerst Schraube (2) |6sen. Danach Schraube (1)
[6sen.

Ansonsten kann sich der Niederhalter verkanten!
Niederhalter (3) ausbauen.

Injektoren nach oben aus dem Zylinderkopf
herausziehen und ausbauen.

Hinweis:

Wenn mehrere Injektoren ausgebaut werden,
muss sichergestellt werden, dass jeder Injektor
wieder an seinen urspriinglichen Einbauort
(Zylinder) verbaut wird.

Injektoren kennzeichnen.

Vorgehensweise bei festsitzendem Injektor:

Fiir den Ausbau von festsitzenden Injektoren
Spezialwerkzeug 13 0 320 verwenden.

Vor dem Gebrauch vom Spezialwerkzeug
Ausziehgewinde (1) leicht eindlen und ganz
rausschrauben (siehe Grafik).

Achtung!

Ausziehgewinde (1) ist Linksgewinde.
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Spezialwerkzeug (1) 13 0 320 an Injektorschacht
ansetzen. Schrauben (2) einige Gewindegange
am Injektorschacht figen. Ausziehgewinde (4)
reinschrauben, bis sich die Gewindehiilsen (3)
auf die Injektoren aufschrauben lassen.
Gewindehiilsen (3) an die Injektoren
aufschrauben und festziehen.

Schrauben (2) festziehen.
Anziehdrehmoment 13 53 8AZ.

Achtung!

Drehmomentschlissel (1) auf 5 Nm
rechtsdrehend einstellen. Zusammen mit dem
Spezialwerkzeug 13 0 320 entspricht das einer
Zugkraft von maximal 2000 N. Wenn der
Drehmomentschliissel beim Herausziehen des
Injektors knackt, muss der Injektor erneuert
werden!

Drehmomentschlissel (1) und
Spezialwerkzeug (2) 00 9 170 am Sechskant (3)
des Spezialwerkzeugs 13 0 320 ansetzen.
Drehmomentschlissel (1) im Uhrzeigersinn
drehen, bis der Injektor herausgezogen ist.

Nach dem Ausbau Injektorspitze und
Kraftstoffleitungsanschluss mit
Schutzkappen (1 und 2) verschlieRRen.

Einbauhinweis:

Bei Einbau eines neuen Injektors:

e Entkopplungselement (3) erneuern.



R13 1414
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Einbauhinweis:

Bei Wiederverwendung des Injektors:

e Entkopplungselement (1) erneuern.
e Teflonring (2) erneuern.

Ein einmal eingebauter Teflonring in den
Zylinderkopf muss vor dem
Wiedereinbau des Injektors erneuert
werden.

Teflonring erneuern:

Beim Tausch des Teflonrings (1) missen Hande
und Arbeitsunterlage sauber und olfrei sein.

Mechanischen Kontakt mit der Injektorspitze (2)
vermeiden.

Teflonring (2) mit Spezialwerkzeug (3) 13 0 191
aus dem Spezialwerkzeugsatz 13 0 190 von
Injektor (1) abmontieren.

Zylindrischen Teil der Injektorspitze nur mit
fusselfreiem Lappen von
Verbrennungsriickstdnden reinigen. (Kein
Ultraschall oder andere Hilfsmittel)

Injektorspitze nicht reinigen!



Neuen Teflonring (1) auf
Montagekegel (2)13 0 283 aus dem
Spezialwerkzeugsatz 13 0 280 aufschieben.

R13 1729

Teflonring (1) mit Montagekegel (2) 13 0 283 aus
dem Spezialwerkzeugsatz 13 0 280 auf
Injektorspitze (3) montieren.

Hinweis:

e Teflonring nicht mithilfe der Fingernagel
aufschieben.

o Keine schmierenden Hilfsmittel
verwenden.

e Beim Aufschieben wird der Dichtring
aufgeweitet.

R13 1730

Mit Spezialwerkzeug (1) 13 0 281 aus dem
Spezialwerkzeugsatz 13 0 280 den
Teflonring (2) in die Nut (3) am Injektor
aufschieben.

R13 1731
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Um den geweiteten Teflonring auf EinbaumaR zu
bringen, muss das Spezialwerkzeug (1) 13 0 282
aus dem Spezialwerkzeugsatz 13 0 280 bis
Anschlag an den Injektor (2) aufgeschoben
werden.

Keine schmierenden Hilfsmittel verwenden.

Hinweis:

Montagespitze (1) vom Spezialwerkzeug 13 0 282
nach hinten ziehen, um
Montagekegel (2) 13 0 281 zu losen.

inbau des Injektors:



R13 1727

RE13 00155

Vor dem Einbau des Injektors in gelaufene
Motoren:

Achtung!

Injektoren dirfen nur mit 6 Nm verdreht werden!
Wenn dieser Wert iberschritten wird, muss der
Injektor erneuert werden!

e Injektorbohrung auf Verschmutzung
prifen.

Nur verschmutzte Injektorbohrungen
reinigen.
Achtung Injektor nicht beschadigen!

e Injektorbohrung reinigen: Hierzu
vorzugsweise vorhandenen Injektor ohne
Entkopplungselement (1) mit neuem
Teflonring (2) mehrfach in die
Injektorbohrung einschieben und wieder
herausziehen.

Der Teflonring muss danach erneuert
werden.

e Auflageflachen der
Entkopplungselemente (1) im
Zylinderkopf reinigen.

e Entkopplungselement (1) erneuern.

Achtung!

Injektormengenabgleich!

Wenn ein Injektor erneuert- oder zylinderseitig
getauscht wurde, muss ein
Injektormengenabgleich durchgefiihrt werden.
Der Injektormengenabgleich wird mithilfe eines
so genannten Abgleichwerts durchgefihrt.

Der Abgleichwert ist mit drei Ziffern am
Injektorkoérper aufgedruckt.

Der Abgleichwert muss vor dem Einbau
abgelesen werden!

Den Abgleichwert entsprechend des Einbauorts
(zylinder) des Injektors eingeben.

Wenn kein Injektormengenabgleich durchgefiihrt
wird, ist es moglich, dass der Motor unrund lauft
oder nicht startet.

Beschreibung Injektormengenabgleich am Ende
der Anleitung
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Injektoren in die Injektorbohrungen einsetzen.

Spezialwerkzeug (1) 13 0 320 an Injektorschacht
ansetzen. Schrauben (2) einige Gewindegénge
am Injektorschacht fligen. Ausziehgewinde (4)
reinschrauben, bis sich die Gewindehiilsen (3)
auf die Injektoren aufschrauben lassen.
Gewindehilsen (3) an die Injektoren
aufschrauben und festziehen.

Schrauben (2) festziehen.
Anziehdrehmoment 13 53 8AZ.

Achtung!

Drehmomentschlissel (1) auf 2 Nm linksdrehend
einstellen.

Drehmomentschlissel (1) und

Spezialwerkzeug (2) 00 9 170 am Sechskant (3)
des Spezialwerkzeugs 13 0 320 ansetzen.
Drehmomentschliissel (1) bis zum Erreichen der
2 Nm gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Einbauhinweis:

Niederhalter (1) mit den Wélbungen (schwarze
Pfeile) nach unten einbauen.
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Auf die Injektoren Niederhalter (3) montieren.
Achtung!

Schraube (1) nur handfest anziehen.

Schraube (2) nur einige Gewindegange
reindrehen.

Ansonsten kann sich der Niederhalter verkanten!

Rail (4) montieren, dabei Schrauben (3) und
Muttern (2) nur handfest anziehen.

Hinweis:

e Rail muss sich am Zylinderkopf noch
verschieben lassen.

e Muttern (2) missen sich leicht von Hand
aufschrauben lassen!

Zuerst Schraube (1) festziehen.
Anziehdrehmoment 13 53 5AZ.
Danach Schraube (2) festziehen.
Anziehdrehmoment 13 53 5AZ.



Zuerst Schrauben (3) festziehen.
Anziehdrehmoment 13 53 4AZ.

Danach Muttern (2) an den Injektoren
festziehen.

Anziehdrehmoment 13 53 6AZ.

Stecker (1) fur Kraftstoffhochdrucksensor
aufstecken.

Druckleitung (2) montieren.
Dabei Muttern (1) nur handfest anziehen.
Achtung!

Druckleitung (2) nur verspannungsfrei verbauen!
Um einen verspannungsfreien Verbau der
Druckleitung sicherzustellen und Beschadigung
des Gewindes zu vermeiden, missen sich beide
Muttern (1) leicht von Hand aufschrauben
lassen!

Verschraubungsreinfolge beachten!

1. Zuerst Mutter an der Hochdruckpumpe
festziehen.

Anziehdrehmoment 13 53 7AZ.
2. Danach Mutter am Rail festziehen.

Anziehdrehmoment 13 53 7AZ.

Motor komplettieren.
Kraftstoffsystem auf Dichtigkeit Gberpriifen.
DME auf Funktion priifen.
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Injektormengenabgleich durchfihren:

Der Abgleichwert mit drei Ziffern am
Injektorkorper aufgedruckt.

- BMW Diagnosesystem anschliel3en
- Fahrzeug identifizieren

- ”"Funktionsauswahl” anwahlen

- ”Servicefunktionen” anwahlen

- "Motorelektronik” anwdhlen

- "Abgleichprogramme” anwahlen

- "Injektoren abgleichen” anwéahlen
- "Prifplan” anwahlen

Fir jeden getauschten Injektor muss der
- Abgleichwert entsprechend des Einbauorts
(Zylinder) eingegeben werden.

Zindkerzenschacht reinigen.

Motor komplettieren.

Kraftstoffsystem auf Dichtigkeit Gberpriifen.
DME auf Funktion priifen.
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13 53 332 VORLAUFLEITUNG AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 135160

Warnung!

Batterieminuspol abklemmen (Brandgefahr durch
Kurzschluss bei Demontage).

Elektrische Kraftstoffpumpe lduft beim Offnen der
Tir automatisch an!

Montagearbeiten am Kraftstoffsystem nur bei
Kihlmitteltemperatur unter 40 °C!

Schutzbrille verwenden!

Achtung!

Bei Instandsetzungsarbeiten am
Hochdruckkraftstoffsystem muss auf duerste
Sauberkeit geachtet werden!

Eingebrachte Verschmutzungen kdnnen zu
Fehlfunktionen im System fihren!

e Esdirfen keine Schmutzpartikel bzw.
Fremdkdrper ins System gelangen.

e Verschmutzungen vor Demontage von
Leitungen oder Einzelteilen entfernen.

e Nur fusselfreie Lappen verwenden.

e Alle Offnungen des Kraftstoffsystems mit
Schutzkappen bzw. Stopfen verschlielRen.

Achtung!

Zindspulen dirfen nicht mit Kraftstoff verunreinigt
werden.

Die Bestandigkeit des Silikonwerkstoffs wird durch
den Kraftstoffkontakt wesentlich vermindert, was
zum Ausfall der Ziindspule fihren kann!

Zlandspulen mit geeignetem Mitteln abdecken.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Akustikabdeckung ausbauen.
e Schallisolierung Stirnwand Mitte ausbauen.
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Recycling:

' ‘ Beim Losen der Kraftstoffleitungen tritt Kraftstoff

a aus.

Austretenden Kraftstoff mit einem geeigneten
Behaltnis auffangen und entsorgen.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Schrauben (1) I6sen.
Schraube (2) am Kabelhalter (3) hinten I6sen.

Kabelhalter (3) nach oben ausbauen.

Kraftstoffleitung am Schnellverschluss (1)
trennen.

Schraube (2) hinten am Zylinderkopf 16sen.
Anziehdrehmoment 13 53 3AZ.

Kraftstoffleitungen mit
Spezialwerkzeug (1) 13 5 161 und (2) 13 5 162 aus
dem Spezialwerkzeugsatz 13 5 160 verschlieRen.

s R13 1645
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Mutter (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 13 53 2AZ.

Vorlaufleitung von der Klammer (2) |6sen, nach
oben ausfadeln und ausbauen.

) RE13 00109

Motor komplettieren.
Kraftstoffsystem auf Dichtigkeit Uberpriifen.
DME auf Funktion priifen.
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13 53 334 DRUCKLEITUNG ZWISCHEN RAIL UND HOCHDRUCKPUMPE AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN

(N20, N26)

Warnung!

Warnhinweis auf Zylinderkopfhaube beachten!
Batterieminuspol abklemmen (Brandgefahr durch
Kurzschluss bei Demontage).

Elektrische Kraftstoffpumpe lduft beim Offnen der
Tir automatisch an!

Montagearbeiten am Kraftstoffsystem nur bei
KdhImitteltemperatur unter 40 °C!

Achtung!

Vollgesichtsschutz und Schutzhandschuhe
verwenden!

Beim Losen der Hochdruckleitung kann es zu
spontanem Kraftstoffaustritt mit hoher
Geschwindigkeit kommen!

Achtung!

Bei Instandsetzungsarbeiten am
Hochdruckkraftstoffsystem muss auf duRerste
Sauberkeit geachtet werden!

Eingebrachte Verschmutzungen kénnen zu
Fehlfunktionen im System fiihren!

e Es dirfen keine Schmutzpartikel bzw.
Fremdkdérper ins System gelangen.

e Verschmutzungen vor Demontage von
Leitungen oder Einzelteilen entfernen.

e Nur fusselfreie Lappen verwenden.

e Alle Offnungen des Kraftstoffsystems mit
Schutzkappen bzw. Stopfen verschlielRen.

Achtung!

Zundspulen dirfen nicht mit Kraftstoff verunreinigt
werden.

Die Bestandigkeit des Silikonwerkstoffs wird durch
den Kraftstoffkontakt wesentlich vermindert, was
zum Ausfall der Zlindspule fiihren kann!

Zindspulen mit geeignetem Mitteln abdecken.
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Erforderliche Vorarbeiten:

e Akustikabdeckung ausbauen.
e Schallisolierung Stirnwand Mitte ausbauen.

Recycling:

’ ’ Beim Losen der Kraftstoffleitungen tritt Kraftstoff
(CR 4 aus.

Austretenden Kraftstoff mit einem geeigneten

Behaltnis auffangen und entsorgen.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Schrauben (1) I6sen.
Schraube (2) am Kabelhalter (3) hinten l6sen.
Kabelhalter (3) nach oben ausbauen.

Muttern (1) l6sen.

Druckleitung (2) aus der Halterung ausclipsen
und ausbauen.

Der Einbau der Druckleitung wird getrennt vom
Ausbau beschrieben.

Druckleitung (2) erneuern.

Einbau der Druckleitung:
Hinweis:

Druckleitung muss bei jedem Demontieren
erneuert werden! Einmal geléste Druckleitung darf
nicht wiederverwendet werden!
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Neue Druckleitung (2) montieren.
Dabei Muttern (1) nur handfest anziehen.
Achtung!

Druckleitung (2) nur verspannungsfrei verbauen!
Um einen verspannungsfreien Verbau der
Druckleitung sicherzustellen und Beschadigung
des Gewindes zu vermeiden, mussen sich beide
Muttern (1) leicht von Hand aufschrauben
lassen!

Verschraubungsreinfolge beachten!

1. Zuerst Mutter an der Hochdruckpumpe
festziehen.

Anziehdrehmoment 13 53 7AZ.
2. Danach Mutter am Rail festziehen.

Anziehdrehmoment 13 53 7AZ.

Motor komplettieren.
Kraftstoffsystem auf Dichtigkeit Gberpriifen.
DME auf Funktion priifen.
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13 53 596 KRAFTSTOFFHOCHDRUCKSENSOR ERSETZEN (N20, N26)

Warnung!

Warnhinweis auf Zylinderkopfhaube beachten!
Batterieminuspol abklemmen (Brandgefahr durch
Kurzschluss bei Demontage).

Elektrische Kraftstoffpumpe lauft beim Offnen der
Tir automatisch an!

Montagearbeiten am Kraftstoffsystem nur bei
Kdhlmitteltemperatur unter 40 °C!

Achtung!

Vollgesichtsschutz und Schutzhandschuhe
verwenden!

Beim Losen der Hochdruckleitung kann es zu
spontanem Kraftstoffaustritt mit hoher
Geschwindigkeit kommen!

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Achtung!

Bei Instandsetzungsarbeiten am
Hochdruckkraftstoffsystem muss auf duBerste
Sauberkeit geachtet werden!

Eingebrachte Verschmutzungen kénnen zu
Fehlfunktionen im System fiihren!

e Esdirfen keine Schmutzpartikel bzw.
Fremdkorper ins System gelangen.

e Verschmutzungen vor Demontage von
Leitungen oder Einzelteilen entfernen.

e Nur fusselfreie Lappen verwenden.

e Alle Offnungen des Kraftstoffsystems mit
Schutzkappen bzw. Stopfen verschliel3en.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Akustikdeckung ausbauen.
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" Recycling:
' ’ Beim Losen der Kraftstoffleitungen tritt Kraftstoff
-

’ aus.

Austretenden Kraftstoff mit einem geeigneten
Behaltnis auffangen und entsorgen.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Abdichtung (1) teilweise l6sen.

N Stecker (1) entriegeln und abziehen.

o i

Hochdrucksensor (2) I6sen und ausbauen.
Anziehdrehmoment 13 53 1AZ.

Rail ggf. mit passendem Stopfen verschliefRen.
Einbauhinweis:

Gewinde und Kegel am Hochdrucksensor
eindlen.

Motor komplettieren.
Kraftstoffsystem auf Dichtigkeit Uberpriifen.
DME auf Funktion priifen.
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1354 DROSSELKLAPPE UND BETATIGUNG

13 54 AZD DROSSELKLAPPE UND BETATIGUNG

Typ

Gewinde

Anziehvorschrift

MaR

Drosselklappenstutzen
1AZ an Sammler fur
Ansaugluft

N20 / N26

M6 x 50

7 Nm
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13 54 030 DROSSELKLAPPENSTUTZEN AB- UND ANBAUEN / ABDICHTEN (N20, N26)

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zindung ausschalten.
e Ladeluftfiihrung am Drosselklappenstutzen
I6sen und auf die Seite legen.

Tankentlliftungsleitung (1) entriegeln und
abziehen.

Stecker (2) entriegeln und abziehen.
Schrauben (3) lI6sen.
Anziehdrehmoment 13 54 1AZ.

Drosselklappenstutzen (4) ausbauen.

Einbauhinweis:

Dichtring (1) des Drosselklappenstutzens (2)
erneuern.

R13 D646

Einbauhinweis:

Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.
Fehlerspeicher |6schen.
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1362 GEBER FUR STEUERGERAT

13 62 AZD SENSOREN FUR STEUERGERAT

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaRB
Nockenwellensensor N20 / M6x16 8 Nm
1AZ ] N26
an Zylinderkopf
557 Stecker fur Kurbelwellensensor an N20/ M6x16 8 Nm
Kurbelgehiuse N26
Kurbelwellensensor an N20/ M6 8 Nm
3AZ ; N26
Kurbelgehause
4AZ Klopfsensor an Kurbelgehiuse N20/ M&x30 21,5Nm
N26
5AZ Saugdrucksensor N20/ K50x16 3,75 Nm
N26
Kiihlmitteltemperatursensor N20/ M12x1,5 13,5Nm
6AZ N26

Kihlmittel
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13 62 531 KUHLMITTELTEMPERATURSENSOR ERSETZEN (N20, N26)

Warnung!

Verbrihungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeiten nur am abgekihlten
Motor durchfiihren.

Recycling!

Austretendes KiihImittel auffangen und entsorgen.
Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.
e Zindung ausschalten.

Hinweis:

Der KihImitteltemperatursensor ist am
Zylinderkopf vorn verbaut.

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
KdhImitteltemperatursensor (2) l6sen.
Anziehdrehmoment 13 62 6AZ.
Einbauhinweis:

Ggf. KihIimittel nachfillen.
Kihlsystem auf Wasserdichtheit priifen.

Hinweis:

Gespeicherte Fehlermeldungen Uberpriifen.
Fehlerspeicher I6schen.
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13 62 560 HEIRFILM-LUFTMASSENMESSER AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Fehlerspeicher des DME-Steuergerats
auslesen.
e Zlindung ausschalten.

Stecker (1) vom HeiRfilm-Luftmassenmesser
entriegeln und abziehen.

Schrauben (2) l16sen.
Anziehdrehmoment 13 71 4AZ.

HeiRfilm-Luftmassenmesser (3) ausbauen.

RE13 00295

Hinweis:

Gespeicherte Fehlermeldung Uberpriifen.
Fehlerspeicher |6schen.

397



1371 ANSAUGGERAUSCHDAMPFER

13 71 AZD ANSAUGGERAUSCHDAMPFER

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaR
Reinluftrohr an N20/ Schelle 3Nm
lAZ . . N26
Ansauggerauschdampfer
Reinluftrohr oben an Reinluftrohr | N20/ Schelle 3Nm
2AZ N26
unten
Ansauggerduschddmpfer an N20 / M6 8 Nm
3AZ ) N26
Karosserie
4pz Heiffilm-Luftmassenmesser an N20/ 2Nm
Ansauggerauschdampfer N26
5AZ Reinluftrohr an Abgasturbolader | N20/ 8,0 Nm
N26
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13 71 000 ANSAUGFILTERGEHAUSE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

399

Erforderliche Vorarbeiten:

Zandung ausschalten.

Stecker (1) vom Heilfilm-Luftmassenmesser
entriegeln und abziehen.

Schelle (2) l6sen.
Anziehdrehmoment 13 71 1AZ.

Bowdenzug (2) vom Ansaugfiltergehduse
ausclipsen.

Ansaugfiltergehduse (3) nach oben, aus den
Gummilagern (1) abziehen und ausbauen.

Fahrzeug komplettieren.



13 71 155 REINLUFTROHR OBEN AUSBAUEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

Ansaugfiltergehduse aus- und einbauen.

Schelle (1) I6sen.

Anziehdrehmoment 13 71 2AZ
KahImittelschlauch (2) vom Reinluftrohr [6sen.
Reinluftrohr (3) nach oben herausziehen.

Motor komplettieren.
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13 71 165 REINLUFTROHR UNTEN AUSBAUEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Reinluftrohr oben ausbauen.
¢ Motorentllftungsleitung ausbauen.

Tankentliiftungsleitung (1) entriegeln und
abziehen.

Mutter (1) unterhalb vom Reinluftrohr unten (2)
I6sen.

Anziehdrehmoment 13 71 5AZ.

Reinluftrohr (2) unten vom Abgasturbolader
abziehen, ausfadeln und ausbauen.

Dichtung prifen, beschadigte Dichtung erneuern.

Motor komplettieren.
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1372 LUFTFILTER

13 72 001 LUFTFILTEREINSATZ ERSETZEN (N20, N26)

PN =
RE13 00203

RE13 00151

402

Klammern (1) I6sen.

Ansaugfiltergehduse-Oberteil (3) nach oben aus
den Gummilagern (2) abziehen.

Ansaugfiltergehduse-Oberteil (3) etwas nach
oben ziehen, bis der Luftfiltereinsatz zugadnglich
ist.

Luftfiltereinsatz ausbauen.

Luftfiltereinsatz (1) erneuern.

Ansaugfiltergehduse-Unterteil (2) und Oberteil
(3) von innen reinigen.

Fahrzeug komplettieren.



1390 AKTIVKOHLEFILTER-ENTLUFTUNG

13 90 500 TANKENTLUFTUNGSVENTIL ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Gespeicherte Fehlermeldung tberpriifen.

e Ziindung ausschalten.
e Akustikabdeckung ausbauen.

Tankentliftungsleitung (1) am T-Stlick entriegeln
und abziehen und von der Klammer (2)
ausclipsen.

RE13 00280

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Tankentliftungsleitung (2) entriegeln und
abziehen.

Tankentliftungsleitung (3) am
Drosselklappenstutzen entriegeln und abziehen.

Tankentliftungsventil (4) vom Halter abziehen
und ausbauen.

Hinweis:

Fehlerspeicher des DME-Steuergerats auslesen.
Fehlerspeicher I6schen.
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16 KRAFTSTOFFVERSORGUNG
1600 KRAFTSTOFF ABSAUGEN, REINIGUNG ANLAGE

16 00 005 KRAFTSTOFF AUS KRAFTSTOFFBEHALTER ABSAUGEN UND AUFFULLEN

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
T e 161080

Achtung!

Landerspezifische Sicherheitsvorschriften
beachten!

Flr ausreichende Beliftung des Arbeitsplatzes
sorgen!

Abgas-Absauganlage am Abgasanlagenendrohr
anschliefRen.

Die elektrische Kraftstoffpumpe darf nicht ohne
Kraftstoff laufen! Nach der Reparatur vor dem
ersten Motorstart den Kraftstoffbehalter Gber das
Kraftstoffeinfullrohr mit min. 5 Liter Kraftstoff
befillen.

Beim Herausziehen des Absaugschlauchs
Rickschlagklappe nicht beschadigen.

Dieselfahrzeuge:

Vor dem ersten Motorstart, bei leer gefahrenem
bzw. abgesaugtem Kraftstoffbehilter,
Dieselkraftstoff einfiillen und Ziindung ca 1 Minute
einschalten. Dadurch wird der Kraftstoffkreislauf
befiillt und entliftet, was ein schnelleres
Anspringen des Motors zur Folge hat.

Kraftstoff absaugen:
Motor starten und laufen lassen.
Die elektrische Kraftstoffpumpe lauft.

Dadurch wird der Kraftstoff tiber die
Saugstrahlpumpe von der linken zur rechten
Kraftstoffbehalter-Seite umgepumpt.

Hinweis:

Kraftstoff kann bis auf eine geringe Restmenge aus
der linken und rechten Tankhalfte durch das
Kraftstoffeinfiillrohr abgesaugt werden. Die
Restmenge wird Uber die Service6ffnung
abgesaugt.
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Spezialwerkzeug 16 1 080 in den Kraftstoff-
Einflllstutzen einfiihren.

Spezialwerkzeug 16 1 080 hat zwei verschiedene
Durchmesser fiir Benzin- und Dieselfahrzeuge!
Absaugschlauch des Absauggerats, siehe BMW
Service Werkstatteinrichtung durch das
Spezialwerkzeug 16 1 080 in das
Kraftstoffeinflllrohr schieben, ggf. dabei etwas
drehen.

Einfihrlange ca. 125 cm.

Kraftstoff mit dem Absauggerat, siehe BMW
Service Werkstatteinrichtung, so weit wie
moglich absaugen.

Absaugen des Kraftstoffs an der Tankanzeige im
KOMBI verfolgen.

Kraftstoff-Restmenge absaugen:
Kraftstoff-Restmenge absaugen ist im Zeitwert
dieser Arbeitsposition nicht enthalten.
Achtung!

Flr ausreichende Beliiftung des
Fahrzeuginnenraums sorgen.

Abtropfenden Kraftstoff mit einem
Auffangbehalter auffangen.

Flanschdeckel ausbauen.
Kraftstoff-Restmenge durch die Service6ffnungen
absaugen.

Kraftstoff einfullen:

Spezialwerkzeug 16 1 080 in den Kraftstoff-
Einfullstutzen einfihren.

Spezialwerkzeug 16 1 080 hat zwei verschiedene
Durchmesser fiir Benzin- und Dieselfahrzeuge!

Absaugschlauch des Absauggerats, siehe BMW
Service Werkstatteinrichtung
Planungsunterlagen, ca. 40 cm in das
Kraftstoffeinflllrohr schieben.

Kraftstoff aus dem Absauggerat einfillen.

Absaugen nach Defekt der Saugstrahlpumpe oder
Kraftstoffpumpe:

Rechte Tankhalfte liber das Kraftstoffeinfullrohr
komplett absaugen.

Flanschdeckel ausbauen.

Absaugschlauch durch Service6ffnung im Tank
einfiihren, Kraftstoff (auch Restmenge) kann
abgesaugt werden.
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1611 KRAFTSTOFFBEHALTER MIT BEFESTIGUNG

16 11 AZD KRAFTSTOFFBEHALTER MIT BEFESTIGUNG

Typ Gewinde | Anziehvorschrift MaR
Kraftstoffbehalter an F20/F21/F22/F23 | M8 Selbstsichernde 19 Nm
1AZ Karosserie /F30/F31/F32/ Muttern erneuern.
(Sechskantmutter) F33/F34/F35/F36
Spannband an F20/F21/F22/F23 | M8 19 Nm
2AZ Karosserie /F30/F31/F32/
(Sechskantschraube) F33/F34/F35/F36
F20/F21/F22/F23 Schlauchschelle 3,5Nm

3

AZ Schlauchschelle an
Spannring (Einftllrohr)

/F30/F31/F32/
F33/F34/F35/F36

erneuern.
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16 11 030 KRAFTSTOFFBEHALTER AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (BENZIN)

Recycling!

Beim Losen der Kraftstoffleitungen tritt Kraftstoff
aus. Auffangbehalter bereithalten.
Austretenden Kraftstoff auffangen und entsorgen.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Achtung!

Fiir ausreichende Beliftung des Arbeitsplatzes
sorgen!
Hautkontakt vermeiden (Handschuhe)!

Nach Einbau des Kraftstoffbehélters / vor dem
ersten Motorstart:

e Kraftstoffbehalter mit mindestens 5 |
Kraftstoff auffiillen.

e Masseanschluss am Kraftstoff-
Einflllstutzen zur Karosserie auf
Durchgéngigkeit prifen. Ggf. Kontaktflache
zwischen Karosserie und
Schraubverbindung Kraftstoffeinfillrohr
reinigen.

e  Umpumpfunktion der Saugstrahlpumpe
prifen.

Erforderliche Vorarbeiten:

Kraftstoff aus Kraftstoffbehalter absaugen.
e Abdeckung Tank links ausbauen.

e Abdeckung Tank rechts ausbauen.

e Gelenkwelle ausbauen.

e Aktivkohlefilter ausbauen.

e Feststellborems-Bowdenziige aus
Spreizschloss links und rechts aushangen.
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RE1G 00047

RE1G 00049

408

Blechmutter (1) I6sen.

Halteclip (2) vom Spannband abbauen und
Warmeschutzblech (3) ausbauen.

FUhrungsrohre aus Halteclip (1) aushdngen.
Einbauhinweis:

Beschadigte Halteclips (1) missen zwingend
erneuert werden.

Beide Flhrungsrohre ein Stlick in Pfeilrichtung
nach hinten ziehen, bis sich die Flihrungsrohre
frei bewegen lassen.

Achtung!

Feststellbrems-Bowdenziige bleiben am
Feststellbremshebel eingehangt!
Einbauhinweis:

Die beiden Fihrungsrohre miissen fiihlbar in die
Halterung unter der Mittelkonsole eingefiihrt
werden!

Beide Gummitiillen (3) missen nach dem
Befestigen der Fiihrungsrohre in den

Halteclips (1) korrekt in die Karosserie
eingedriickt werden.

Schnellverschluss (1) entriegeln und
Tankentliftungsleitung abziehen.

Einbauhinweis:

Auf korrekte Verrastung der Schnellverschlisse
muss geachtet werden.
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Achtung!

Es kdnnen sich noch Restmengen Kraftstoff im
Kraftstoffbehalter befinden.

Austretenden Kraftstoff auffangen und
entsorgen.

Schlauchschellen (1) I6sen und Kraftstoff-
Beflllschlauch vom Kraftstoffeinfillrohr lockern.
Abziehen des Kraftstoff- Beflillschlauchs ist erst
nach Absenken des Kraftstoffbehalters moglich.

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 16 12 1AZ.

Kraftstoffbehalter grof¥flachig abstiitzen.

Mutter l6sen.
Einbauhinweis:

Selbstsichernde Mutter erneuern.
Anziehdrehmoment 16 11 1AZ.
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Schrauben fir Spannbander links und rechts
|6sen und Spannbander abbauen.
Kraftstoffbehalter vorsichtig so weit absenken,
dass Steckverbindung und Kraftstoff-
Vorlaufleitung am Flanschdeckel zugangig sind.

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 16 11 2AZ.

Steckverbindung (1) trennen.

Verriegelung (2) in Pfeilrichtung o6ffnen (Grafik
bereits geoffnet).

Entriegelungstaste (3) driicken und Kraftstoff-
Vorlaufleitung abziehen. Ggf. Anschluss leicht
nach unten driicken, um ein leichteres Abziehen
zu ermoglichen.

Achtung!

Kraftstoff-Vorlaufleitung muss fihl- und horbar
einrasten.

Beschadigte Verriegelungsteile miissen zwingend
erneuert werden!

Kraftstoffbehalter komplett absenken.

Einbauhinweis:

Gummilager mit Distanzbuchse beachten.
Der breite Bund an der Distanzbuchse zeigt zum
Schraubenkopf.



RE1G 00052
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Bei Ersetzen des Kraftstoffbehalters miissen
folgende Bauteile umgebaut werden:

- Fordereinheit

Halter fir Fihrungsrohre Festestellbrems-
Bowdenziige



16 11 060 KRAFTSTOFFEINFULLROHR AUS- UND EINBAUEN ODER ERSETZEN

¥
4

Recycling!

Beim Losen der Kraftstoffleitungen tritt Kraftstoff
aus. Auffangbehalter bereithalten.
Austretenden Kraftstoff auffangen und entsorgen.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Achtung!

Flr ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
sorgen!
Hautkontakt vermeiden (Handschuhe)!

Nach Einbau des Kraftstoffbehalters / vor dem
ersten Motorstart:

e Kraftstoffbehalter mit mindestens 5 Liter
Kraftstoff auffullen.

e Masseanschluss am Kraftstoff-
Einflllstutzen zur Karosserie auf
Durchgéngigkeit prifen. Ggf. Kontaktflache
zwischen Karosserie und
Schraubverbindung Kraftstoffeinfillrohr
reinigen.

Erforderliche Vorarbeiten:

o  Kraftstoff aus Kraftstoffbehalter absaugen.

e Radhausabdeckung hinten rechts
abbauen.

e Hinterachse absenken.

Halteband (1) aus Tankklappe aushaken.

Verschluss 6ffnen und ablegen.
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Achtung!

Es kdnnen sich noch Restmengen Kraftstoff im
Kraftstoffbehalter befinden.

Austretenden Kraftstoff auffangen und
entsorgen.

Schlauchschellen (1) I6sen.
Kraftstoff-Beftillschlauch vom
Kraftstoffeinfiillrohr abziehen.

Einbauhinweis:

Schlauchschellen erneuern.
Anziehdrehmoment 16 12 1AZ.

Schnellverschliisse (1) entriegeln und
EntlGftungsschlduche abziehen.

Mutter (2) l6sen.
Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment: 16 12 2AZ.

. RE16 00055

Tankentliftungsleitung aus Halter aushangen.
Mutter (1) l6sen.
Einbauhinweis:

Kunststoffmutter erneuern.
Anziehdrehmoment 16 12 2AZ.

Kraftstoffeinfillrohr (2) komplett aus
Gummimanschette an Radhaus herausziehen
und ausfadeln.

Einbauhinweis:

Auf richtigen Sitz der Gummimanschette achten.
RE1E 00056

Einbauhinweis:

Kontaktflache an Karosserie und Erdungskabel am
Kraftstoffeinfillrohr reinigen.
Masseverbindung muss gewahrleistet sein.
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1612 KRAFTSTOFFORDERUNG, GEBER FUR ANZEIGE

16 12 AZD KRAFTSTOFFFORDERUNG

Typ

Gewinde

Anziehvorschrift

MaR

1A7 Schlauchschellen 42 -
48 mm @

F20/F21/F22/
F23/F30/F31/
F32/F33/F34/
F35/F36

4 Nm

A7 Kraftstoffelr.\fullrohr
an Karosserie

F20/F21/F22/
F23 /F30/F31/
F32/F33/F34/
F35/F36

M5

Kunststoffmutter

4 Nm

F20/F21/F22/
F23 /F30/F31/
F32/F33/F34/
F35/F36

M6

Sechskantmutter

8 Nm
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16 12 000 GEBER FUR KRAFTSTOFFANZEIGE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (RECHTS)

Hinweis:

Tankfullstandssensor rechts kann nicht einzeln
getauscht werden.

Es muss die gesamte Fordereinheit erneuert
werden.

Diese Vorgehensweise ist beschrieben unter:
Fordereinheit aus- und einbauen.

16 12 001 GEBER FUR KRAFTSTOFFANZEIGE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (LINKS)

Hinweis:

Tankfillstandssensor links kann nicht einzeln
getauscht werden.

Es muss der gesamte Kraftstoffbehalter erneuert
werden.

Diese Vorgehensweise ist beschrieben unter:
Kraftstoffbehalter aus- und einbauen.

16 12 010 AKTIVKOHLEFILTER AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN

Erforderliche Vorarbeiten:

e Tankabdeckung rechts ausbauen.

Schnellverschlisse (1) entriegeln und
EntlGftungsleitungen abziehen.

Schrauben (2) I6sen und Aktivkohlefilter (3)
ausbauen.

Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 16 13 1AZ.

RE16 00053
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16 12 440 BEFULLENTLUFTUNGSLEITUNG ERSETZEN (BENZIN)

RE1G 00049

RE1E 00057

416

Erforderliche Vorarbeiten:

e Tankabdeckung rechts ausbauen.
e Radhausverkleidung rechts ausbauen.

Schnellverschluss (1) entriegeln und abziehen.
Einbauhinweis:

Auf korrektes Verrasten des Schnellverschlusses
muss geachtet werden.

Schnellverschluss (1) entriegeln und abziehen.

Befiillentliftungsleitung aus Halter (2)
aushdngen.

Einbauhinweis:

Auf korrektes Verrasten des Schnellverschlusses
muss geachtet werden.

Beflllentliftungsleitung (2) aus Halterungen (1)
aushangen und durch die Karosserie ausfadeln.



1613 KRAFTSTOFFENTLUFTUNG

16 13 AZD TANKENTLUFTUNG

Typ Gewinde | Anziehvorschrift MaR
1a7 Aktivkohlefilter an Halter F20/F21/F22/ | M6x25 4 Nm
Tank F23/F30/F31/
F32/F33/F34/
F35/F36
Diagnosemodul- F20/F21/F22/ 2Nm
Aktivkohlefilter F32/F33/F34/
F35/F36
F20/F21/F22/ ANm

3AZ Staubfilter an Karosserie

F23 /F30/F31/
F32/F33/F34/
F35/F36
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1614 KRAFTSTOFFPUMPE

16 14 AZD KRAFTSTOFFPUMPE

Typ Gewinde | Anziehvorschrift MaR
1 a7 EKP-Steuergerét an F20/F21/F22/ | M6 4 Nm
Karosserie F23/F30/F31/
F32/F33/F34/
F35/F36
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16 14 010 KRAFTSTOFFPUMPE AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (BENZIN)

Hinweis:

Kraftstoffpumpe kann nicht einzeln getauscht
werden.

Es muss die gesamte Fordereinheit erneuert
werden.

Diese Vorgehensweise ist beschrieben unter:
Fordereinheit aus- und einbauen.

419



16 14 090 FORDEREINHEIT AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (BENZIN)

4 RB16 00037

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 161190
e 335070
Recycling!

Beim Losen der Kraftstoffleitungen tritt Kraftstoff
aus. Auffangbehalter bereithalten.
Austretenden Kraftstoff auffangen und entsorgen.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Achtung!

Flr ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
sorgen!
Hautkontakt vermeiden (Handschuhe)!

Bei Instandsetzungsarbeit am offenen
Kraftstoffsystem auf Sauberkeit achten.
Verschmutzungen im Kraftstoffbehalter konnen zu
Beeintrachtigungen im Fahrbetrieb oder zum
Ausfall des Fahrzeugs fiihren.

Erforderliche Vorarbeiten:

o Kraftstoff absaugen

Sitzbank (1) nur wie dargestellt links und rechts
ausclipsen und in Pfeilrichtung hochklappen.

Sitzbank am Vordersitz (2) fixieren.
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Beide Bodenverkleidung (1) zur Seite klappen.
Muttern (2) l6sen.
Abdeckung fiir Service6ffnung (3) abnehmen.

Steckverbindung (1) trennen.

Verriegelung (2) in Pfeilrichtung 6ffnen (Grafik
bereits gedffnet).

Entriegelungstaste (3) driicken und Kraftstoff-
Vorlaufleitung abziehen. Ggf. Anschluss leicht
nach unten driicken, um ein leichteres Abziehen
zu ermoglichen.

Achtung!

Kraftstoff-Vorlaufleitung muss fihl- und hérbar
einrasten.

Beschadigte Verriegelungsteile miissen zwingend
erneuert werden!

Spezialwerkzeug 16 1 190 mit der breiten
Wange (1) nach hinten auf den
Verriegelungsring (2) aufsetzen.

Spezialwerkzeug 33 5 070 mit
Umschaltknarrenkopf 1/2 " (3) verbinden und auf
Spezialwerkzeug 16 1 190 ansetzen.

Verriegelungsring (2) gegen den Uhrzeigersinn
[6sen.

Einbauhinweis:

Dichtring zwischen Flanschdeckel und
Kraftstoffbehalter erneuern.



Flanschdeckel mit Behalter (1) als Erstes aus dem
Kraftstoffbehalter herausdrehen.

Hinweis:

Grafik am ausgebauten Kraftstoffbehalter.

Beide Schlauche (1) aus Kraftstoffbehalter
ausfadeln.

Durch Weiterdrehen der Férdereinheit
Kraftstoffpumpe anheben.

Hinweis:

Grafik am ausgebauten Kraftstoffbehalter.

RE1E 00042

Fordereinheit (1) vorsichtig aus
Kraftstoffbehalter ausbauen.

Beim Ausbau muss darauf geachtet werden, dass
der Tankfiillstandssensor nicht beschadigt oder
verbogen wird.

Hinweis:

Grafik am ausgebauten Kraftstoffbehalter.

RE1E 00043
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Steckverbindung (1) zum linken
Tankfullstandssensor trennen.

Steckverbindung (2 und 3) bleiben
angeschlossen.

Achtung!

Steckergehéduse (1 und 2) sind nicht codiert und
kénnen vertauscht werden!
Steckplatzbelegung:

e (1) Tankflllstandssensor links (kann nicht

getauscht werden).
e (2) Tankfullstandssensor rechts
e (3) Kraftstoffpumpe

Schlauchverbindung zur linken Tankhalfte
trennen.

Kraftstoffschlauch (1) in Pfeilrichtung um 90°
Grad drehen.

RE1G 00045

Entriegelungslasche (1) driicken, und
Anschlussstiick in Pfeilrichtung aus der
e Fordereinheit ziehen.

i Einbauhinweis:

i

Dichtring am Anschlussstlick (2) erneuern.
Auf korrekte Verrastung des Anschlussstiickes
muss geachtet werden.

(1)
>
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16 14 500 STEUERGERAT FUR EKP AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten!

Erforderliche Vorarbeiten:

e Lehnenseitenteil Riicksitz rechts
ausbauen.

Hinweis:

Bei Fahrzeugen mit N13 Motor ist das EKP-
Steuergerat im DME Steuergerat integriert.

Steckverbindungen (1) trennen.
Muttern (2) I6sen und Steuergerat (3) ausbauen.
Einbauhinweis:

Anziehdrehmoment 16 14 1AZ.

Bei Ersatz:

- Programmierung/Codierung durchfihren.
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17 KUHLUNG

1700 KUHLMITTEL, PRUFUNG KUHLSYSTEM

17 00 TED KUHLMITTEL, PRUFUNG KUHLSYSTEM F30 / F31 /F34 / F35 / N20

Baureihe

F30

F30

F31

F31

F31

F34

F34

F34

F35

F35

Modellbezeichnung

328i,
328i
xDrive

320i,
320i
xDrive

320i

320i
xDrive

328i,
328i
xDrive

320i,
320i
xDrive

328i

328i
xDrive

328Li

320Li

KdhImittelmenge bei
Fahrzeugen mit
Schaltgetriebe (in
Liter)

71

6,7 |

8,21

6,91

6,91

7,11

7,21

9,31

KdhImittelmenge bei
Fahrzeugen mit
Automatikgetriebe (in
Liter)

7,61

7,61

911

7,61

7,61

7,71

7,51

7,61

8,91

9,31

Nachfillmenge
Kihlmittel im
Reparaturfall mit
abgeklemmten

Mischungsverhaltnis
und Fillstand
beachten!

KihImittelschlauchen.

2,01

2,01

2,01

2,01

2,01

2,01

2,01

2,01

2,01

2,01

Prifdruck far
Kihlsystem
Uberdruck (in bar)

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5
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17 00 000 HINWEISE FUR INSTANDSETZUNGSARBEITEN AM KUHLSYSTEM

Warnung!

Verbrihungsgefahr, Instandsetzungsarbeiten am
Kihlsystem nur bei abgekiihltem Motor
durchfihren.

Achtung!

Schutzhandschuhe und Schutzbrille verwenden.

Achtung!

Lifetimebefillung Kiihimittel:
Gebrauchtes KiihImittel grundsatzlich nicht
wiederverwenden.

Bei Tausch und bei Ausbau von Bauteilen, die auf
die Korrosionsschutzwirkung des Kiihlmittels
angewiesen sind, muss dieses ersetzt werden. Das
Kihlsystem muss daher entleert und neu befullt
werden.

Bei sonstigen Demontagearbeiten, bei denen
Teilmengen des KiihImittels abgelassen werden,
wird dieses durch neues Kiihimittel erganzt.

Achtung!

Kihlsystem nur in abgekihltem Zustand 6ffnen!
Ein Offnen in heiRem Zustand kann zu Luftzufuhr
im Kihlsystem fuhren.

Die Folge hiervon kénnen Uberhitzungen mit
bleibenden Schaden am Motor sein.

Achtung!

Bei Instandsetzungsarbeiten am
Kihlmittelkreislauf muss der Generator vor
Verschmutzung geschitzt werden.
Generator mit geeigneten Mitteln abdecken.

Wenn diese Vorgehensweise nicht eingehalten
wird, kann dies zum Ausfall des Generators fiihren.

Achtung!

KihImittelausgleichsbehalter nicht Gber maximal
befiillen, da eine Uberfiillung zum Austritt des
Kidhlmittels flihrt. Dadurch kénnen
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R17 2150

W17 2 050

KihImittelspuren von KihImittelresten auf dem
Ausgleichsbehilter bzw. im Motorraum entstehen
und falsche Riickschliisse auf mogliche
Undichtigkeiten zulassen.

Recycling

Abgelassenes Kihlmittel auffangen und entsorgen.
Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Hinweis:

Zum Abklemmen der KiihImittelschlduche,
handelsiibliche Abklemm-Werkzeuge verwenden
z. B. von HAZET (siehe Tabelle).

HAZET Bezeichnung

Nummer:

4590-1 Abklemm-Zange Lange (mm): 150
4590-2 Abklemm-Zange Ldange (mm): 180
4590-3 Abklemm-Zange Lange (mm): 253
4590/ 2 Abklemm-Zangensatz

4590/ 3 Abklemm-Zangensatz

Spezialwerkzeugsatz 17 2 050 zur Demontage
und Montage der Federbandschellen fiir
KihImittelschlduche.

e (1) Entriegelungswerkzeug.
e (2) Zange (gebogene Variante).
e (3) Zange (gerade Variante).
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Federbandschelle (1) mit Zange (2) I16sen.

Federbandschelle (1) mit
Entriegelungswerkzeug (2) entriegeln.

Hinweis:

Anziehdrehmoment Schlauchschellen
Schlisselweite 5 1,0 - 1,5 Nm
Schlisselweite 6 2,5 -3,5 Nm

~~ 3617018 U

Hinweise zur Demontage / Montage der Kithlwasserschlauch-Schnellkupplungen.
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Demontage der Schnellkupplung

Verriegelung (1) und (2) herausziehen. Schlauch
abziehen.

R17 0115

Einbauhinweis:

O-Ringe (1) prifen.
O-Ringe (1) dirfen nicht mit Gleitmittel
bestrichen werden.

R17 0130

Montage der Schnellkupplung

Verriegelung (1) vor Montage der
Schnellkupplung eindriicken.

Schlauch aufschieben.
Schnellkupplung muss deutlich horbar einrasten.

R17 0132
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17 00 005 KUHLMITTEL ABLASSEN UND AUFFULLEN (N20, N26)

¥

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 002030

Warnung!

Verbrihungsgefahr!
Die Instandsetzungsarbeiten am Kiihlsystem nur
bei abgekihltem Motor durchfiihren!

Achtung!

Lifetimebefillung KiihImittel:
Gebrauchtes Kihimittel grundsatzlich nicht
wiederverwenden!

Bei Tausch und bei Ausbau von Bauteilen, die auf
die Korrosionsschutzwirkung des Kithimittels
angewiesen sind, muss dieses ersetzt werden. Das
Kihlsystem muss daher entleert und neu befiillt
werden.

Bei sonstigen Demontagearbeiten, bei denen
Teilmengen des KiihImittels abgelassen werden,
wird dieses durch neues Kiihlmittel erganzt.

Einbauhinweis:

Nur vorgeschriebenes KihImittel verwenden!
Mischungsverhaltnis beachten!

SchutzmaBnahmen/Verhaltensregeln:

e Schutzbrille tragen
e Schutzhandschuhe tragen
e Landerspezifische Vorschriften beachten

Achtung!

Bei Verschmutzungen des Kiihlsystems (z. B. durch
Motorél) muss das Kiihlsystem mit Wasser gesplilt
werden, bis alle Verschmutzungen entfernt sind!
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Achtung!

Rutschgefahr durch Kiihimittel auf dem
FuBboden beachten.
Verletzungsgefahr!

Abgelassenes Kiihimittel mit Auffangwanne (1)
und ggf. Spezialwerkzeug 00 2 030 (universeller
Hydraulikheber) auffangen und entsorgen.
Recycling:

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Hinweise flr Instandsetzungsarbeiten am
Kihlsystem beachten.

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

e Aggregateunterschutz vorn ausbauen.

Kihlmittel ablassen:

Verschlussdeckel (1) am
KahImittelausgleichsbehalter |16sen.

Einbauhinweis:

Verschlussdeckel (1) soweit schlieRen bis, die
Pfeilmarkierungen fluchten.

KahImittelschlauch (1) am Kihler entriegeln und
abziehen.

KahImittelschlauch (2) an der Kihimittelpumpe
entriegeln und abziehen.

KihImittel ablassen, auffangen und entsorgen.



Hinweis:

Kihlmittel auffullen:

Nur vorgeschriebenes Kiihimittel verwenden!
Mischungsverhaltnis beachten!

Fiillmengen beachten!
EntlGftungsvorschriften unbedingt beachten!
Kihlsystem auffillen und entliften.
Sichtprifung des Kiihlsystems auf Dichtigkeit.
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17 00 009 KUHLSYSTEM AUF WASSERDICHTHEIT PRUFEN (N13, N20, N26)

433

Erforderliche Spezialwerkzeuge:
e 002030
e 170100

Warnung!

Verbrihungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeit nur bei abgekiihltem
Motor durchfiihren.

SchutzmaBnahmen/Verhaltensregeln:

e Schutzbrille tragen
e Schutzhandschuhe tragen
e Landerspezifische Vorschriften beachten

Achtung!

Rutschgefahr durch Kiihimittel auf dem
FuBboden beachten.
Verletzungsgefahr!

Abgelassenes KuhImittel mit Auffangwanne (1)
und ggf. Spezialwerkzeug 00 2 030 (universeller
Hydraulikheber) auffangen und entsorgen.
Recycling:

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Druckabfall im Kihlsystem prifen:

Verschlussdeckel am Ausgleichsbehalter 16sen.
Spezialwerkzeug 170101 /17 0 113 aus dem
Spezialwerkzeugsatz 17 0 100 aufsetzen.

Uberdruck erzeugen, ca. 2 min warten.

Das Kiihlsystem ist dicht, wenn der Druckabfall
max. 0,1 bar betragt.



Uberdruckventil im Verschlussdeckel priifen:

Hinweis:

Im Fahrbetrieb bei hoher AuBentemperatur kann
sich konstruktiv bedingt das Uberdruckventil im
Verschlussdeckel leicht 6ffnen und Luft in
Verbindung mit geldstem Kiihimittel entweichen.
Dieser Kihimitteldampf kondensiert an der
Ausgleichbehalter-Oberflache und hinterlasst nach
dem Abkiihlen des Fahrzeugs Spuren. Diese Spuren
lassen keine Rickschlisse auf defekten
Verschlussdeckel zu. Durch die entweichenden
KihImittelreste kann zusatzlich bei langerem
Fahrzeugstillstand das Uberdruckventil im
Verschlussdeckel verkleben, darum den
Prifvorgang am Verschlussdeckel 2-3-mal
wiederholen.

Erst nach dreimaliger Priifung und falschem
Offnungsdruck Verschlussdeckel tauschen!

Uberdruckventil im Verschlussdeckel priifen:

Verschlussdeckel (1) auf
Spezialwerkzeug 17 0 114 aus dem
Spezialwerkzeugsatz 17 0 100 aufschrauben.

Mit Spezialwerkzeug (Handpumpe) 17 0 101
Druck aufbauen, Manometer beobachten, wann
Offnungsdruck erreicht wird.

Offnungsdruck des Uberdruckventils vergleichen.

R17 0408
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17 00 039 KUHLSYSTEM ENTLUFTEN UND AUF WASSERDICHTHEIT PRUFEN (N20, N26)

Warnung! Verbrihungsgefahr!

Verschlussdeckel nur bei abgekihltem Motor
offnen.

Achtung!
Elektrische KihIimittelpumpe!

Hinweise fir Instandsetzungsarbeiten am
Kihlsystem beachten!

Achtung!
Lifetimebefillung Kiihimittel:

Gebrauchtes Kiihimittel grundsétzlich nicht
wiederverwenden!

Bei Tausch und bei Ausbau von Bauteilen, die auf
die Korrosionsschutzwirkung des Kiihimittels
angewiesen sind, muss dieses ersetzt werden. Das
Kihlsystem muss daher entleert und neu befillt
werden.

Bei sonstigen Demontagearbeiten, bei denen
Teilmengen des KiihImittels abgelassen werden,
wird dieses durch neues KiihImittel erganzt.

Nur beim Nachfiillen!

Nur vorgeschriebenes KihIimittel verwenden!
Mischungsverhaltnis beachten!

Befiillung langsam durchfiihren.

KihImittelstand auf Maximum abgleichen.

KahImittelausgleichsbehalter schlieRen.
Einbauhinweis:

Verschlussdeckel (1) so weit schlieRen, bis die
Pfeilmarkierungen fluchten.




Achtung!
Der folgende Entliftungsvorgang ist z. B. nach
Teiletausch im Kiihlsystem bzw. bei

Wiederbeflllung des Kihlsystems notwendig.

Kihlmittel auffallen:
Kihlsystem mit Vakuumbefillgerat befillen.

Ubersicht der Entliifterschrauben bei Fahrzeugen ohne Hochgeschwindigkeitspaket.
1. Entlifterschraube am Kiihimittelausgleichsbehilter.

2. Entlifterschraube am Getriebedlkihler (nur fir Fahrzeuge mit Automatikgetriebe).
3. Entlifterschraube am Kuhlerrtcklaufschlauch.
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Kihlsystem entliften:

1.

w

o

10.
11.

12.
13.

14.
15.
16.
17.

18.

Kihlsystem mit Vakuumbefiillgerat befiillen, nach Beendigung des Beflillvorgangs
das Vakuumbefillgerat entfernen.

Ausgleichsbehélter tUberfillen (bis unterhalb der Kihimittel-Entliftungsleitung).
Bei gedffnetem Ausgleichsbehalter die Entlifterschraube (1) 6ffnen.
Entlifterschraube am Getriebedlkiihler (2) 6ffnen, bis Kihimittel blasenfrei
austritt und anschlieBend wieder verschlieRen. Anziehdrehmoment 17 10 8AZ.
EntlUfterschraube am Kiihlerricklaufschlauch (3) 6ffnen, bis KihImittel blasenfrei
austritt und anschlieBend wieder verschlieBen. Anziehdrehmoment 17 10 8AZ.
EntlGfterschraube am Ausgleichsbehalter schliefen. Anziehdrehmoment 17 10
8AZ.

KihImittelschlduche (Vor- und Ricklauf Kiihler) massieren.

Batterieladegerat anschlieBen.

Zindung einschalten und Abblendlicht einschalten. Fiir den Entliftungsvorgang
muss das Abblendlicht eingeschaltet werden. Wird das Abblendlicht nicht
eingeschaltet, schaltet sich die Zindung (Klemme 15) nach einiger Zeit
automatisch aus und unterbricht den Entliftungsvorgang.

FES (Fahrerlebnisschalter) darf nicht in ECO PRO stehen!

Heizung auf maximale Temperatur stellen, Geblase auf kleinste Stufe
zurliicknehmen.

Fahrpedal fur 10 s bis Anschlag driicken. Motor darf nicht gestartet werden.
Der Entliftungsvorgang wurde durch Driicken des Fahrpedals gestartet und
dauert ca. 12 Min. (die elektrische KiihImittelpumpe wurde aktiviert und schaltet
sich nach ca. 12 min automatisch ab).

Danach Fillstand im KiihImittelausgleichsbehalter Maximum abgleichen.
Kihlsystem auf Wasserdichtheit prifen.

Kihlmittelausgleichsbehalter schlieRen.

Nach dem Entliftungsvorgang Motor warm laufen lassen, bis der Elektrolifter
anlauft.

Falls die Kihlsystementliftung nochmal durchgefiihrt werden muss, (z. B. bei
undichtem Kihlsystem) DME komplett abfallen lassen (ca. 3 min Ziindschlissel
abgezogen lassen), dann ab Punkt 3 wiederholen.

Einbauhinweis:

Verschlussdeckel (1) so weit schlieRen, bis die
Pfeilmarkierungen fluchten.

RE17Y 00053
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17 00 040 KUHLSYSTEM MIT VAKUUMBEFULLGERAT ENTLUFTEN UND BEFULLEN

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

T e 002030

e 170100

Typ Motor Adapter Y aus 17 0 100
E60/E61/E63 /E64 alle 170113
E65 / E66 M54 / N52 / N62 / N62T / N73 170105
E65 / E66 M57S / M57T / M67 / M67T 170113
E70/E71/E72 alle 170113
E81/E82/E84 /ES87 /E88/E89  alle 170113
E83 M54 / N46 / N52K 170105
E83 M47S / M57S / M57T / M57Y / N47 170113
E85 / E86 alle 170105
E90/E91/E92 /E93 alle 170113
R50 / R52 W10 170107 und 170 102
R50 w17 170109
R52 / R53 W11 170109
R55/R56 /R57 /R58 /R60/R61  alle 170109
F25/F26 alle 170113
F20/F21/F22 /F23/F30/F31/ alle 170113
F32/F33/F34/F35/F36

F80/F82/F83 S55 170113
F15, F16 alle 170113
F54, F55, F56 alle 170109
FAS, F46,FA8 alle 170109
F85, F86 alle 170113

Achtung!

Lebensdauerbeflllung Kiihimittel:
Gebrauchtes KihIimittel grundsatzlich nicht
wiederverwenden!

Bei Tausch und bei Ausbau von Bauteilen, die auf
die Korrosionsschutzwirkung des Kiihimittels
angewiesen sind, muss dieses ersetzt werden. Das
Kihlsystem muss daher entleert und neu befiillt
werden.

Bei sonstigen Demontagearbeiten, bei denen
Teilmengen des KiihImittels abgelassen werden,
wird dieses durch neues Kiihimittel erganzt.
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Achtung!

Bei Instandsetzungsarbeiten am
Kiihlmittelkreislauf muss der Generator vor
Verschmutzungen durch KihImittel geschiitzt
werden.

Generator mit geeigneten Mitteln abdecken.

Wenn diese Vorgehensweise nicht eingehalten
wird, kann dies zum Ausfall des Generators fihren.

BestellHinweis:

- Werkstatteinrichtung

- Katalog Werkstatteinrichtung

- Vakuumbefiillgerat Bestell-Nr. 81 39 2 152 473
- Auffangwanne Bestell-Nr. 81 49 2 152 347

- Adapter: 17 0 100

Achtung!

Rutschgefahr durch Kiihimittel auf dem
FuBboden.
Verletzungsgefahr!

Austretendes Kihlmittel mit Auffangwanne (1)
und ggf. Spezialwerkzeug 00 2 030 (universeller
Hydraulikheber) auffangen und entsorgen.
Recycling:

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Achtung!

Vor dem Befiillen des Kiihlsystems mit dem
Vakuumbefiillgerat missen alle
Kiahlmittelschlauche geprift werden.
Beschéadigte und pordse Kiihimittelschlauche ggf.
erneuern.
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* RB17 00008

e 1) Vakuumbefillgerat mit Manometer und Absperrventilen
e 2) Befiillschlauch

e 3) Behalter mit Kiihimittel

e 4)Venturi-Dlse

e 5) Druckluftanschluss (maximal 6 bar)
e 6) Abluftschlauch (Abluftschlauch in einen Auffangbehalter leiten)

=y

Voraussetzungen

440

Ausgleichsbehilter des Kiihlsystems muss leer
sein.

Im Behélter des Vakuumbefillgerdts muss
ausreichend vorgemischtes Kihimittel
vorhanden sein, 1 - 2 Liter mehr als die fir
das Fahrzeug vorgeschriebene Fiillmenge.

_ Nur vorgeschriebenes KuhImittel
verwenden!

- Mischungsverhaltnis beachten!

- Fillmengen beachten!

Behilter des Vakuumbefiillgerats auf die

gleiche Hohe zum Ausgleichsbehalter des

KihImittels positionieren.

Druckluftanschluss mit 6 bar Druck

vorhanden.
Heizung auf maximale Temperatur stellen.



Adapter (Y) nach Tabelle auswahlen und an
Kihlmittelausgleichsbehalter anschlieRRen.

Vakuumbefillgerat an Anschluss (X) des Adapters
anschlieRBen.

uuuuuuuu

Absperrventile (A) und (B) des
Vakuumbefiillgerats (1) miissen geschlossen sein.

(X) Anschluss Ausgleichsbehalter

AX17 0102

Venturi-Dise (1) an das Vakuumbefiillgerat (2)
anschlieRen.

(X) Anschluss Ausgleichsbehalter

AX17 0103
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//"\ 87...145 psi Druckluft (1) anschlieRen.
4 |} 6..10 bar /@ (X) Anschluss Ausgleichsbehilter

R¥17 0104

Absperrventil (B) 6ffnen.

Die Venturi-Dise produziert ein
Stromungsgerausch.

RX17 0106

Danach Absperrventil (A) 6ffnen, bis der
Befiillschlauch (1) blasenfrei gefiillt ist.

Absperrventil (A) wieder schlieen. Damit ist der
Befullschlauch (1) entliiftet.

RX17 0107
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R¥17 0108

)

RX17 0109

TEST VACUUM

AX17 0110

443

Absperrventil (B) bleibt weiter offen. Ca.

2 Minuten Vakuum im KiihIlmittelkreislauf
erzeugen. Bei einem Vakuum von -0,7 bis -

0,95 bar ist das Endvakuum erreicht. Griine Skala
im Manometer.

Hinweis:

Beim Vakuumaufbau ziehen sich die
Kihlmittelschlduche zusammen.
Danach Absperrventil (B) wieder schlieRRen.

Beide Absperrventile (A) und (B) missen
geschlossen sein. Danach Venturi-Dise (1)
abschlielRen.

Das Kiihlsystem muss fiir 30 s das Vakuum halten.
Wenn der Zeiger im Manometer fallt, weist das
auf ein Leck im Kiihlsystem.

Wenn das Vakuum konstant bleibt, kann mit der
Beflillung fortgefahren werden.

Bei Undichtigkeit auf Dichtigkeit prifen.



Achtung!

Im Behélter des Vakuumbefillgerdts muss
ausreichend vorgemischtes Kihimittel vorhanden
sein, 1-2 Liter mehr als die Fahrzeugfiillmenge.
Behalter des Vakuumbefillgerats auf die gleiche
Hohe zum Ausgleichsbehélter des Kiihimittels
positionieren.

Absperrventil (B) bleibt wahrend des
Befiillvorgangs geschlossen.

Zum Befiillen des Kiihlsystems Absperrventil (A)
zum Behalter des Vakuumbefiillgerats 6ffnen.

RX¥17 0111

KihImittel wird jetzt befllt.

Der Beflillvorgang ist beendet, wenn der Zeiger
im Manometer auf 0 bar ist oder nicht mehr fallt.

Ggf. restliches Vakuum ablassen. Dazu
Absperrventil (B) 6ffnen.

RX17 0112

Vakuumbefiillgerat mit Adapter vom
Ausgleichsbehalter abbauen.

Kidhlmittelstand auf maximal abgleichen.

KihImittelausgleichsbehalter schlieRen.

max.

min.

AX17 0113
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Nach dem Befiillen des Kiihlsystems mit dem
Vakuumbefiillgerat muss bei folgenden Fahrzeugen
noch ein zusatzlicher Entliftungsvorgang
durchgefiihrt werden:

e E84N20

e F25,F26 N52T, N55,

e F25,F26 N20

e E70,E71N63,S63

e E70,E71N57D30S1

e E72N63

e F20,F21,F30,F31F35,N13

e F20,F21,F22,F23,F30, F31, F32, F33, F34,
F35 F36 N20, N26

e F20,F21,F22,F23,F30, F31, F32, F33, F34,

F35 F36 N55
e F30 N55 Hybrid-Fahrzeug
e F15N55

e F15N63 B44 01
e F15N57D30S1

o ,F55,F56 B38, B48, B46

o F80, F82, F83, S55

o F45,F46,F48, B38, B4S

o F25,F26,B47

o F45,F46,B47, B37

o F54,F55, F56, B37, B47

e F16N63B44 01

e F16N55

e F16N57D30S1

o F20, F21, F22, F23, F30, F31, F32, F36, B47
e F21,F20,B37

e F[85,F86S63T2
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Nach dem Befiillen des Kiihlsystems mit dem
Vakuumbefiillgerat muss bei Fahrzeugen mit
elektrischer Kiihimittelpumpe noch ein zusatzlicher
Entliiftungsvorgang durchgefiihrt werden:

Hinweis:

Wahrend des Entliftungsvorgangs den
Verschlussdeckel des
Kihlmittelausgleichsbehalters nicht 6ffnen.

Fiir den Entliftungsvorgang muss das Abblendlicht
eingeschaltet werden. Wird das Abblendlicht nicht
eingeschaltet, schaltet sich die Ziindung (Klemme
15) nach einiger Zeit automatisch aus und
unterbricht den Entlliftungsvorgang.

Batterieladegerat anschlieRen.

Ziundung einschalten.

Abblendlicht einschalten.

Heizung auf maximale Temperatur stellen.

Geblase auf kleinste Stufe zuriicknehmen.

5. Fahrerlebnisschalter darf nicht in ECO PRO
stehen!

6. Fahrpedal fir 10 Sekunden bis Anschlag
driicken. Motor darf nicht gestartet
werden.

7. Der Entliftungsvorgang wurde durch
Driicken des Fahrpedals gestartet und
dauert ca. 12 Minuten. (Die elektrische
KihImittelpumpe wurde aktiviert und
schaltet sich nach ca. 12 Minuten
automatisch ab).

8. Danach Fillstand im
KihImittelausgleichsbehalter auf maximal
abgleichen.

9. Kihlsystem auf Dichtigkeit prifen.

10. Falls die Kiihlsystementliiftung nochmal

durchgefiihrt werden muss, DME komplett

abfallen lassen (ca. 3 Minuten

Zindschlissel abgezogen lassen). Dann ab

Punkt 3 wiederholen.

Bl

Kihlsystem auf Funktion priifen.
Kihlsystem auf Dichtigkeit prifen.
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1710 KUHLER, AUSGLEICHSBEHALTER, LEITUNGEN

17 10 AZD KUHLER, AUSGLEICHSBEHALTER (N20, N26, N55)

Typ Gewinde | Anziehvorschrift | MaB
1AZ Liifterzarge an Kihler N20 /N26 / N55/ 4,5Nm
N55 Hybrid
2AZ Kiihler an Modultriger N20/N26 /N55/ 4,5 Nm
N55 Hybrid
357 Ladeluftkiihler an N20/N26 /N55/ 4,5Nm
Modultrager NS5 Hybrid
4p7 Getriebedlkiihler an NZO/N2§ / N55/ 4,5Nm
Lufterzarge NS5 Hybrid
Kiihimittelausgleichsbehalter | N20/N26/N55/ 2,5Nm
PAZ - N55 Hybrid
an Karosserie y
Ausgleichsbehélter fir E- N55 Hybrid Schraube 2,5Nm
6AZ Maschinenelektronik (EME)
an Karosserie
M6 3,5 Nm
Mutter
KihImittelleitungen an N55 Hybrid M6 8 Nm
7AZ Kihler fur E-
Maschinenelektronik (EME)
N20 3Nm

8AZ Entlufterschraube
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1711 MOTORKUHLER MIT BEFESTIGUNG

17 11 TED KUHLER miT BEFESTIGUNG F30 /F31/F32 /F33 /F34 /F35/F36 /N20/ N26

Verschluss fur Kiihlsystem

Uberdruckventil 6ffnet bei Uberdruck gegeniiber bar 1,401,
Umgebungsdruck.
Unterdruckventil muss spatestens bei Unterdruck bar 0.1

gegeniber Umgebungsdruck offnen.

Priifdruck Kiihler (Uberdruck) bar 1,5
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17 11 000 KUHLER AUS- UND EINBAUEN (N20, N26)

Warnung!

Verbrihungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeiten nur bei
abgekihltem Motor durchfihren.

Achtung!

Schutzbrille und Schutzhandschuhe verwenden.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Hinweise fir Instandsetzungsarbeiten am
Kihlsystem beachten.

e Lifterzarge ausbauen.
e Kihlmittel ablassen.

Nur Fahrzeuge mit Automatikgetriebe:

KahImittelschlauch (1) zum Getriebedlkihler am
Kihler entriegeln und abziehen.

Kihlmittelschlduche (1) entriegeln und abziehen.
Schrauben (2) l6sen.
Anziehdrehmoment 17 10 2AZ.

RE17 00059
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Abdeckung (1) am Kihler ausbauen.

Kihler (2) vorsichtig nach oben ausfadeln und
ausbauen.

Einbauhinweis:

Auf die Einbaulage der Abdeckung (1) an die
Modultrager (2) links und rechts achten!

Fahrzeug komplettieren.
Kihlsystem auf Dichtigkeit priifen.



17 11 001 KUHLERLAMELLEN REINIGEN

Warnung!

Verbrihungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeiten nur bei
abgekihltem Motor durchfihren.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Lifterzarge ausbauen.

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 17 10 2AZ.

Kidhler (1) etwas nach hinten driicken.

Kahler (1) auf Verschmutzung prifen.
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Zur Kiihlerreinigung einen handelsiiblichen
schmalen Staubsaugeraufsatz (1) mit einer Lange
von ca. 600 mm verwenden.

RE1T 00180

Achtung!

Beschadigungsgefahr am Khler.

Darauf achten, dass die Kiihlerlamellen nicht
beschadigt werden.

Verschmutzungen am Kiihler mit einem
Staubsauger und einem schmalen
Staubsaugeraufsatz (1) absaugen.

Fahrzeug komplettieren.
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17 11 035 LUFTERZARGE MIT ELEKTROLUFTER AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Zindung ausschalten.
e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

Nur Automatik:
Schraube (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 17 10 4AZ.

Getriebedlkihler (2) fir Automatikgetriebe nach
oben von der Lifterzarge abziehen.

Stecker (1) entriegeln und abziehen und Kabel
von der Lufterzarge ausclipsen.

Verrastung (2) entriegeln.

Schraube (3) 16sen.

Anziehdrehmoment 17 10 1AZ.

Lifterzarge nach oben ausfadeln und ausbauen.

Einbauhinweis:

Auf richtige Einbaulage von Lifterzarge (1) und
Halter (2) achten.

Hinweis:
Gespeicherte Fehlermeldungen Uberpriifen.

Fehlerspeicher I6schen.
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17 11 100 AUSGLEICHSBEHALTER FUR KUHLMITTEL AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N13, N20, N26)

Hinweis:

Hinweise fiir Instandsetzungsarbeiten am
Kihlsystem beachten.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Ansaugfiltergehduse ausbauen.

e  KUhImittelschlauche am
Ausgleichsbehilter fir Kiihimittel
abklemmen.

Kidhlmittelschlauch oben am Ausgleichsbehalter
entriegeln und abziehen.

Verriegelungen (1) in Pfeilrichtung entriegeln.
Ausgleichsbehélter zusammen mit der Halterung
nach oben vom Stiitztrager abziehen, bis der
KihImittelschlauch unterhalb vom
Ausgleichsbehalter zuganglich ist.

Kihlmittelschlauch (1) entriegeln und abziehen.

Stecker am KihlImittelniveauschalter (2)
entriegeln und abziehen.

Ausgleichsbehélter nach oben ausbauen.
Einbauhinweis:

Kihlmittelschlauch (1) wieder auf den
Ausgleichsbehélter aufschieben. Die
Schnellkupplung des Kiihimittelschlauchs muss
horbar am Ausgleichsbehalter einrasten.
Kihlmittelschlauch (1) auf richtigen Sitz prifen,
Riickzugsprifung durchfiihren.

f-mﬂ
T 00050

_ FB

Kihlmittel auffillen.
Ausgleichsbehilter auf Dichtigkeit priifen.
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1721 OLKUHLER

17 21 500 GETRIEBEOLKUHLER MIT LEITUNGEN SPULEN (AUTOMATIKGETRIEBE)

I
Ce

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 172018
e 172019
Hinweis:

Die aufgefiihrten Arbeitsschritte durchfiihren bei:
Verbau eines Neu- oder Austauschgetriebe.

Spiilvorgang kann nur bei ausgebautem
Automatikgetriebe durchgefiihrt werden.

Vorgehensweise:
Automatikgetriebe ausgebaut.

An die vom Automatikgetriebe abgehenden
Olleitungen die entsprechenden Adapter (siehe
nachfolgende Beschreibung) anschlieBen.

Anschlussleitung 17 2 019 vom Olabgabegerit
mittels Schnellkupplung anschlieRRen.

Ablaufleitung 17 2 018 mittels Schnellkupplung
anschlieRen.

Offenes Ende der Ablaufleitung in einen
geeigneten Auffangbehilter halten.

Mittels Olabgabegerit ca 1 Liter Getriebedl (siehe
BMW Service Betriebsstoffe) durch die Olleitungen
und den Getriebedlkihler spilen.

Schnellkupplungen umstecken.

Olleitungen / Getriebeélkiihler in der
Gegenrichtung mit ca. 1 Liter Getriebedl (siehe
BMW Service Betriebsstoffe) spiilen.

Schnellkupplungen abstecken.
Adapter entfernen.
Hinweis:

Spuldl ordnungsgemal entsorgen.
Keinesfalls wiederverwenden.
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Anordnung Spllvorrichtung fur Getriebe A5S 310Z, A5S 560Z, A5S 360R/390R, A4S 200R, A5S 3257

R24 0296

1)

2)

3)

172011
172015
172016
172017
172018
172019
172021

Getriebedlkiihler mit Leitungen

Olabgabegerat

Olauffangbehilter

Adapter zum Anschluss der getriebeseitigen Olkiihlerleitungen (1)

Anschluss fiir Olabgabegerit (2) Fa. Deutsche Tecalemit oder

Anschluss fiir Olabgabegerit (2) Fa. Horn

Schnellkupplung (2 Stick)

Schlauch zum Olauffangbehilter (3)

Schlauch zum Olabgabegerit (2)

Befestigungsplatte fiir Adapter 17 2 011 beim Getriebe A5S 3257, GA6HP26Z
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Anordnung Spulvorrichtung fiir Getriebe A4S 310R

R24 0297

1)
2)
3)
172012
172015
172016
172017
172018
172019

Getriebedlkihler mit Leitungen

Olabgabegerat

Olauffangbehélter

Adapter (2 Stiick) zum Anschluss der getriebeseitigen Olkiihlerleitungen (1)
Anschluss fiir Olabgabegerét (2) Fa. Deutsche Tecalemit oder

Anschluss fiir Olabgabegerit (2) Fa. Horn

Schnellkupplung (2 Stiick)

Schlauch zum Olauffangbehilter (3)

Schlauch zum Olabgabegerit (2)
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Anordnung Spulvorrichtung fiir Getriebe A4S 300)J

172018

FR24 0298

1)

2)

3)

172012
172014
17 2015
172016
172017
172018
172019

Getriebedlkihler mit Leitungen

Olabgabegerat

Olauffangbehélter

Adapter (2 Stiick) zum Anschluss der getriebeseitigen Olkiihlerleitungen (1)
Hohlschraube zum Anschluss der getriebeseitigen Olkiihlerleitungen (1)
Anschluss fiir Olabgabegerit (2) Fa. Deutsche Tecalemit oder

Anschluss fiir Olabgabegerét (2) Fa. Horn

Schnellkupplung (2 Stlick)

Schlauch zum Olauffangbehilter (3)

Schlauch zum Olabgabegerit (2)
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Anordnung Spulvorrichtung fiir Getriebe A5S 440Z

F24 0zZo8

1)

2)

3)

172012
172013
172015
172016
172017
172018
172019

Getriebedlkihler mit Leitungen

Olabgabegerat

Olauffangbehélter

Adapter (2 Stiick) zum Anschluss der getriebeseitigen Olkiihlerleitungen (1)
Hohlschraube zum Anschluss der getriebeseitigen Olkiihlerleitungen (1)
Anschluss fiir Olabgabegerit (2) Fa. Deutsche Tecalemit oder

Anschluss fiir Olabgabegerét (2) Fa. Horn

Schnellkupplung (2 Stiick)

Schlauch zum Olauffangbehilter (3)

Schlauch zum Olabgabegerit (2)
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17 21 501 GETRIEBEOLKUHLER MIT LEITUNGEN SPULEN (AUTOMATIKGETRIEBE)

(GA6HP19Z, GAHP26Z, GA6HP322)

I

ﬁ Die aufgefiihrten Arbeitsschritte durchfiihren bei:
Verbau eines Neu- oder Austauschgetriebe.

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 172018
e 172019
Hinweis:

Vorgehensweise:
Automatikgetriebe ausgebaut.

An die vom Automatikgetriebe abgehenden
Olleitungen die entsprechenden Adapter (siehe
nachfolgende Beschreibung) anschlieBen.

Anschlussleitung 17 2 019 vom Olabgabegerit
mittels Schnellkupplung anschlieRRen.

Ablaufleitung 17 2 018 mittels Schnellkupplung
anschlieRen.

Das offene Ende der Ablaufleitung in einen
geeigneten Auffangbehilter halten.

Mittels Olabgabegerit ca 1 Liter Getriebedl (siehe
BMW Service Betriebsstoffe) durch die Olleitungen
und den Getriebedlkihler spilen.

Schnellkupplungen umstecken.

Olleitungen / Getriebeélkiihler in der
Gegenrichtung mit ca. 1 Liter Getriebedl (siehe
BMW Service Betriebsstoffe) spiilen.

Schnellkupplungen abstecken.
Adapter entfernen.
Hinweis:

Spilol ordnungsgemal entsorgen.
Keinesfalls wiederverwenden.
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Hydraulikleitungen (1) in Adapter (2) eindrticken.

Klemmbiugel (3) in Filhrungen einschieben und
mit Schraube (4) befestigen.

R24 5209
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Anordnung Spulvorrichtung fiir Getriebe GA6HP19Z, GA6HP26Z, GA6HP32Z

R24 E208

1)
2)
172015

172016
172017
172019
3)

172018
4)

17 2 060

172070

17 2 080

Getriebedlklihler mit Leitungen
Olabgabegerit

Anschluss fiir Olabgabegerit (2) Fa. Deutsche
Tecalemit oder

Anschluss fiir Olabgabegerit (2) Fa. Horn
Schnellkupplung (2 Stiick)

Schlauch zum Olabgabegerit (2)
Olauffangbehélter

Schlauch zum Olauffangbehilter (3)
Adapter mit Klemmbdigel

Adapter mit Klemmbdugel fiir Alu-Leitungen und
Stahlleitungen mit Alu-Anschluss
(Leitungsdurchmesser 12 mm) GA6HP19Z

Adapter mit Klemmbugel (Leitungsdurchmesser
15 mm) GA6HP26Z, GA6HP32Z, DKG bei N54
Motor

Adapter mit Klemmbdigel fiir Kunststoffleitungen
GA6HP26Z
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17 21 502 GETRIEBEOLKUHLER MIT LEITUNGEN SPULEN (AUTOMATIKGETRIEBE)

(GA8HP45Z, GA8HP50Z, GA8HP70Z, GA8HP75Z, GASHP90Z)
Erforderliche Spezialwerkzeuge:

@ Die aufgefiihrten Arbeitsschritte durchfiihren bei:
Verbau eines Neu- oder Austauschgetriebes.

e 172018
e 172019
Hinweis:

Vorgehensweise:
Automatikgetriebe ausgebaut.

An die vom Automatikgetriebe abgehenden
Olleitungen die entsprechenden Adapter (siehe
nachfolgende Beschreibung) anschlieBen.

Anschlussleitung 17 2 019 vom Olabgabegerit
mittels Schnellkupplung anschlieRen.

Ablaufleitung 17 2 018 mittels Schnellkupplung
anschlieRRen.

Das offene Ende der Ablaufleitung in einen
geeigneten Auffangbehilter halten.

Mittels Olabgabegerit ca. 1 Liter Getriebedl (siehe
BMW Service Betriebsstoffe) durch die Olleitungen
und den Getriebedlkihler spilen.

Schnellkupplungen umstecken.

Olleitungen / Getriebeélkiihler in der
Gegenrichtung mit ca. 1 Liter Getriebedl (siehe
BMW Service Betriebsstoffe) spiilen.

Schnellkupplungen abstecken.

Adapter entfernen.

Recycling:
%

' " Splilol keinesfalls wiederverwenden.
o . Spuilél nach landerspezifischen
———d Entsorgungsvorschriften entsorgen.
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Hydraulikleitungen (1) in Adapter (2) eindriicken.

Klemmbugel (3) in Fiihrungen einschieben und
mit Schraube (4) befestigen.

R24 5208
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Anordnung Spulvorrichtung fiir Getriebe GA8HP45Z, GASHP50, GAS8HP70Z, GA8HP75Z, GASHP90Z

_

R24 E208

1)
2)
172015
172016
172017
172019
3)
172018
4)
17 2 080

Getriebedlklihler mit Leitungen

Olabgabegerit

Anschluss fiir Olabgabegerét (2) Fa. Deutsche Tecalemit oder
Anschluss fiir Olabgabegerit (2) Fa. Horn

Schnellkupplung (2 Stiick)

Schlauch zum Olabgabegerit (2)

Olauffangbehélter

Schlauch zum Olauffangbehilter (3)

Adapter mit Klemmbdigel

Adapter mit Klemmbuigel GAS8HP45Z/GA8HP70Z/GASHP90Z
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1722 OLKUHLERLEITUNGEN

17 22 AZD MOTOROLKUHLERLEITUNGEN UND GETRIEBEOLKUHLERLEITUNGEN

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR

Getriebedlkihlerleitung N20 / M8 19 Nm
1AZ ) N26

an Getriebe

Halter Getriebeélleitungen an N20/ M6 10 Nm
2AZ . N26

Olwanne
3p7 Halter Getriebeolkuhlerleitung und N20 / Mé 10 Nm

Motorélleitung N26

Halter Getriebedélkiihlerleitung an N20 / M6 8 Nm
4AZ N26

Motortragbock
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17 22 010 GETRIEBEOLKUHLER FUR AUTOMATIKGETRIEBE AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN

(N20, N26, N55)

s,
i

Achtung!

Verbriihungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeit nur bei abgekihltem
Motor durchfihren.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Kihlmittel ablassen.
e Nur N55:

Ansaugfiltergehduse ausbauen.

Recycling!

Abgelassenes KiihImittel mit einem geeigneten
Behaltnis auffangen und entsorgen.

Beim Losen der Getriebedlleitungen vom
Getriebedlkihler tritt Getriebedl aus.
Austretendes Getriebedl mit einem geeigneten
Behaltnis auffangen und entsorgen.
Landerspezifische Entsorgungsvorschriften
beachten.

Schraube (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 17 10 4AZ.

Getriebedlkihler (2) fur Automatikgetriebe nach
oben von der Lifterzarge abziehen.
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Hinweis:

Zum Entriegeln der Getriebedlleitungen den
Getriebedlleitungsanschluss bis zum Anschlag
des Getriebedlkiihleranschlusses driicken und die
Verriegelung (2) in Pfeilrichtung entriegeln.

RE17 00085

KahImittelschlduche (1) entriegeln und abziehen.
Getriebedlleitungen (2) entriegeln und abziehen.
Getriebedlklhler ausfadeln und ausbauen.

R RE17 00066

Hinweis:

Motor komplettieren.
Olstand im Automatikgetriebe priifen. Ggf.
Automatikgetriebedl nachfiillen.
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1751 LADELUFTKUHLER MIT BEFESTIGUNG

17 51 000 LADELUFTKUHLER AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN (N20, N26, N55)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Lifterzarge ausbauen.

e Aggregateunterschutz ausbauen.

Achtung!

Dichtringe der Schnellverschliisse mit Gleitmittel
bestreichen.

Ohne Gleitmittel sind die Druckrohre nicht
montierbar.

>

Druckrohre links und rechts am Ladeluftkiiher
entriegeln, abziehen und auf die Seite legen.

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 17 10 3AZ.

Ladeluftkiihler links und rechts am
Modultrédger (2) aushangen.

Ladeluftkihler (3) nach unten ausbauen.

Dichtungen (1) und (2) am Ladeluftkiihler
Uberprifen, beschadigte Dichtungen erneuern.

. RE17 00052
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Einbauhinweis:

Beim Einbau des Ladeluftklihlers darauf achten,
dass die Dichtlippe (1) des Ladeluftkihlers Gber
die Dichtlippe (2) der StoRfangerverkleidung
verbaut wird.

Ggf. mit einem Schraubendreher (3) die
Dichtlippen montieren.

RE17 00061

Fahrzeug komplettieren.
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18 ABGASANLAGE

1800 AUSPUFFANLAGE KOMPLETT

18 00 020 ABGASANLAGE KOMPLETT AUS- UND EINBAUEN (N20, N26)

¥

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 312220

Warnung!

Verbrennungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeiten nur bei abgekihlter
Abgasanlage durchfiihren.

Achtung!

Den Ausbau der Abgasanlage mit einer zweiten
Person durchfiihren.

Erforderliche Vorarbeiten:
e NurF23, F31, F33, F34, F36:

Zugstrebe (Hinterachse) links oder rechts
ausbauen.

Abgasanlage mit Heber und

Spezialwerkzeug 31 2 220 oder einem anderen
geeignetem Spezialwerkzeug abstiitzen und

R 18 0014

gegen Herabfallen sichern.
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Schrauben (1) l6sen.
Unterbodenverkleidung (2) ausbauen.

Schelle (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 18 31 1AZ.
Hinweis:

Grafik zeigt N20.

Schrauben (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 18 31 6AZ.
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Falls verbaut:

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 18 20 4AZ.
Verstarkungsblech (2) ausbauen.

Falls verbaut:

Schrauben (1) I6sen.

Schrauben (1) erneuern.

Anziehdrehmoment 18 20 5AZ.

Schrauben (2) |6sen.

Anziehdrehmoment 18 20 4AZ.
Verstarkungsblech mit Zugstreben ausbauen.

gl 51500175

Mutter l6sen.
Anziehdrehmoment 18 31 5AZ.

~ RE13 o081
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Stecker von der Abgasklappe entriegeln und
abziehen.

Mutter (2) I6sen.
Anziehdrehmoment 18 31 5AZ.

Abgasanlage mit einer zweiten Person absenken
und ausbauen.

Einbauhinweis:

Abgasanlage auf Dichtigkeit prifen.
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1810 NACH- UND VORSCHALLDAMPFER DIESEL

18 10 120 VORROHR ERSETZEN (N20, N26)

i
oy
.
i)
o
\"H:-.r'r
."hh'm -
£ -H""—H‘-H"""L

% (S

' RB18 00112

RE18 00045

Warnung!

Verbrennungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeit nur bei abgekihltem
Motor durchfiihren.

Verletzungsgefahr!

Den Ausbau der Abgasanlage mit einer zweiten
Person durchfiihren.

Vorrohr mit geeignetem Heber abstitzen und
gegen Herabfallen sichern.

Hinweis:

Falls die Trennstelle nicht durch eine Einkérnung
im Rohr gekennzeichnet ist, muss die Trennstelle
durch die Rohrlange am neuen Vorrohr ermittelt
werden.

Trennstelle auf das defekte Vorrohr Gibertragen
und markieren.

Vorrohr gegen Herabfallen sichern.

Abgasrohre an der markierten Stelle mit
geeignetem Werkzeug durchtrennen und
entgraten.

Falls verbaut:

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 18 20 4AZ.
Verstarkungsblech (2) ausbauen.
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Falls verbaut:

Schrauben (1) l16sen.
Anziehdrehmoment 18 20 4AZ.
Schrauben (2) 16sen.
Anziehdrehmoment 18 20 5AZ.

Schelle (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 18 20 1AZ.
Vorrohr absenken und ausbauen.

Einbauhinweis:

Neues Vorrohr einpassen und mit Klemmschellen
verbinden.
Spannhilsen so ausrichten, dass:

e Muttern nach unten zeigen.

e Die Trennstelle in der Mitte der
Spannhiilse liegt.

e Genlgend Abstand zu angrenzenden
Bauteilen achten.

.af. - » L
.f'f'_ ' ; Klemmschelle ausmitteln und festziehen.

Anziehdrehmoment 18 31 4AZ.

Einbauhinweis:

Gummilager auf Beschadigung prifen, ggf.
ersetzen.
Abgasanlage auf Dichtigkeit Gberprufen.
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1812 NACH- UND VORSCHALLDAMPFER BENZIN

18 12 031 NACHSCHALLDAMPFER ERSETZEN (N20, N26)

=

v

nt

Warnung!

Verbrennungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeiten nur an abgekihlter
Abgasanlage durchfiihren.

Erforderliche Vorarbeiten:

RE18 00112

477

e Nachschalldampfer mit geeignetem
Heberabstlitzen und gegen Herabfallen
sichern.

e NurF23, F31, F33, F34, F36:

Zugstrebe rechts ausbauen.

Hinweis:

Falls die Trennstelle nicht durch eine Einkdrnung
im Rohr gekennzeichnet ist, muss die Trennstelle
durch die Rohrlange am neuen
Nachschalldampfer ermittelt werden.
Trennstelle auf den defekten Nachschalldampfer
Ubertragen und markieren.

Nachschalldampfer gegen Herabfallen sichern.

Abgasrohre an der markierten Stelle mit
geeignetem Werkzeug durchtrennen.

Mutter l6sen.
Anziehdrehmoment 18 31 5AZ.



Stecker (1) entriegeln und abziehen.

Mutter (2) I6sen.

Anziehdrehmoment 18 31 5AZ.
Nachschalldampfer absenken und ausbauen.

Stellantrieb fiir Abgasklappe auf den neuen
Nachschaldampfer ummontieren.

Einbauhinweis:

Neuen Nachschalldampfer einpassen und mit
Klemmschelle verbinden.
Spannhiilsen so ausrichten, dass:

e Muttern nach unten zeigen.

e Die Trennstelle in der Mitte der
Spannhiilse liegt.

e Genlgend Abstand zu angrenzenden
Bauteilen achten.

Klemmschelle ausmitteln und festziehen.
Anziehdrehmoment 18 31 4AZ.

Hinweis:

Gummilager auf Beschadigung prifen.
Beschadigte Gummilager ersetzen.

Abgasanlage auf Dichtigkeit priifen.
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18 12 046 VORSCHALLDAMPFER ERSETZEN (N20, N26)

N
oy
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' RB18 00112

RE18 00045

Warnung!

Verbrennungsgefahr!

Diese Instandsetzungsarbeiten nur an abgekuhlter

Abgasanlage durchfiihren.

Vorschalldampfer mit geeignetem Heber abstiitzen

und gegen Herabfallen sichern.

Hinweis:

Falls die Trennstelle nicht durch eine Einkérnung
im Rohr gekennzeichnet ist, muss die Trennstelle
durch die Rohrlange am neuen Vorschalldampfer

ermittelt werden.

Trennstelle auf das defekte Vorrohr Gibertragen

und markieren.
Vorschalldampfer gegen Herabfallen sichern.

Abgasrohre an der markierten Stelle mit
geeignetem Werkzeug durchtrennen und
entgraten.

Falls verbaut:

Schrauben (1) I16sen.

Anziehdrehmoment 18 20 4AZ.
Verstarkungsblech (2) ausbauen.
Vorschallddmpfer absenken und ausbauen.
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Falls verbaut:

Schrauben (1) l16sen.
Anziehdrehmoment 18 20 4AZ.
Schrauben (2) 16sen.
Anziehdrehmoment 18 20 5AZ.

> g

‘_.-"'“ RE18 00175

Einbauhinweis:

Neuen Vorschalldampfer einpassen und mit
Klemmschelle verbinden.
Spannhilsen so ausrichten, dass:

e Muttern nach unten zeigen.

e Die Trennstelle in der Mitte der
Spannhiilse liegt.

e Genlgend Abstand zu angrenzenden
Bauteilen achten.

Klemmschelle ausmitteln und festziehen.
Anziehdrehmoment 18 31 4AZ.

Hinweis:

Abgasanlage auf Dichtigkeit prifen.
Gummilager prifen, beschadigte Gummilager
erneuern.
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18 12 081 STELLANTRIEB FUR ABGASKLAPPE AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20, N26, N55)

Warnung!

Verbrennungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeiten nur an abgekihlter
Abgasanlage durchfiihren.

Achtung!

Hinweise zum Schutz vor elektrostatischer
Beschadigung (ESD-Schutz) beachten

Stecker (1) entriegeln und abziehen.
Schrauben (2) I6sen.
Stellantrieb fiir Abgasklappe ausbauen.

RE18 oo08E

Einbauhinweis:

Hitzeschutzblech (1) fiir Stellantrieb unbedingt
wieder einbauen.

RE18 00090
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Einbauhinweis:

Stecker fir Stellantrieb nicht anstecken.
Stellantrieb ist am Endanschlag.
Abgasklappe auf Freigangigkeit priifen.

Stellantrieb fiir Abgasklappe anbauen und darauf
achten, dass der Stellantrieb (2) mit dem C-Bugel
der Abgasklappe richtig verbunden ist.

{ ]

Stellantrieb fiir Abgasklappe (1) einbauen.
Schrauben (2) festziehen.
Anziehdrehmoment 18 31 7AZ.

Stecker fiir Stellantrieb anstecken.

RE1a 00089

Einbauhinweis:

Ist der Stellantrieb iber Endanschlag und lasst sich
nicht mit dem C-Bligel der Abgasklappe verbinden,
muss der Stellantrieb Gber das BMW
Diagnosesystem in Montageposition gebracht
werden. Dazu Stecker fiir Stellantrieb vor dem
Einbau anstecken.

Fahrzeug mit dem BMW Diagnosesystem
verbinden:

- Abgasklappensteuerung anwahlen.

- Schaltflache Montageposition anwahlen.
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1820 AUFHANGUNG ABGASANLAGE

18 20 AZD AUFHANGUNG ABGASANLAGE

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaR
1AZ Katalysator an Halter N20/N26 | M8 28 Nm
, a7 Halter Katalysator an N20/N26 | M10 56 Nm

Getriebe
3A7 Klemmschelle an N20/N26 | M10 45 Nm
Abgasanlage
4pz Verstérkungsblech an N20/N26 | M8 28 Nm
Karosserie
5AZ Zugstrebe an Schubstrebe N20/N26 Schrauben
erneuern.
Fligemoment 100 Nm
Drehwinkel 90°
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1831 ABGASROHR MIT AUFHANGUNG

18 31 AZD ABGASROHR MIT KATALYSATOR / KOMPLETTANLAGE

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaB
1a7 Abgasanlage an N20 M8 2612 Nm
Katalysator
N26 M8 25Nm
Katalysator an N20/N26 | M8 Schelle 13 Nm
2AZ erneuern
Abgasturbolader
N20/N26 | M12 35 Nm
3A7 AI?gasanIage ar_l /
Hinterachsgetriebe
4AZ Klemmschelle N20 / N26 45 Nm
5AZ Abgasanlage an Karosserie N20/N26 | M8 21 Nm
a7 Abgasanlage an N20/N26 | M8 21 Nm
Getriebequertrager
N20/N26 | M6 9Nm

A7 Stellantrieb fir Abgasanlage
an Abgasanlage

7
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1832 ABGAS-KATALYSATOR

18 32 050 KATALYSATOR AUS- UND EINBAUEN/ERSETZEN (N20)

Warnung!

Verbrennungsgefahr!
Diese Instandsetzungsarbeiten nur an abgekuhlter
Abgasanlage durchfiihren.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Aggregateunterschutz vorn ausbauen.

e Aggregateunterschutz hinten ausbauen.
e Abgasanlage ausbauen.

e Nur Allradahrzeuge:

Versteifungsplatte ausbauen.
Hinweis:

Beim Aus- und Einbau des Katalysators besteht die
Gefahr einer Beschadigung der Regelsonde.
Regelsonde ausbauen.

Monitorsonde ausbauen.

Schelle (1) l16sen. Schelle muss nach jedem Losen
erneuert werden.

Anziehdrehmoment 18 31 2AZ.
Einbauhinweis:

Dichtflache reinigen. Dichtung und Schelle
erneuern.
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Einbauhinweis:

Beim Einbau des Katalysators darauf achten, dass
die Trennstelle (1) der V-Bandschelle mittig zum
Schweipunkt (2) am Katalysator ausgerichtet ist.
Somit ist gewahrleistet, dass der Wastegate-
Ventil-Hebel nicht mit der V-Bandschelle
kollidiert.

RE1a 00099

Muttern (1) und l6sen.
Anziehdrehmoment 18 20 1AZ.
Schrauben (2) I6sen.
Anziehdrehmoment 18 20 2AZ.

Halter (3) fiir Katalysator ausbauen.
Muttern (4) l6sen.

Anziehdrehmoment 18 20 1AZ.
Gummilager vom Katalysator.
Katalysator (5) ausfadeln und ausbauen.

Fahrzeug komplettieren.
Abgasanlage auf Dichtigkeit priifen.
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