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22 11 115 MOTORLAGER RECHTS ERSETZEN (N45/N46/N45T/N46T)

Erforderliche Vorarbeiten:

e Motor in Einbaulage fixieren
e Aggregateunterschutz ausbauen
e V-Strebe rechts ausbauen (nur E88)

Schrauben (1) I6sen und Motorlager (2)
ausbauen.

Anziehdrehmoment 22 11 1AZ.

Einbauhinweis:

Nase (1) von Motorlager muss zur Fahrzeugmitte
zeigen.
Kennzeichnung Motorlager:

Motorlager rechts: Gerade Bauteilnummer

Motorlager links: Ungerade Bauteilnummer

28



Getriebe absenken, mit geeignetem Klotz (1)
zwischen Lenkung und Olwanne arretieren.

e Stecker (1) durch Drehen entriegeln und
abziehen.

e Pins nicht beriihren.

o Kabel aus den Halterungen I6sen.

e Spezialwerkzeug 24 2 390 in die
Dichthiilse einsetzen.

Die Arbeiten sind beschrieben unter
Mechatronik Hinweise

Achtung!

Wichtigen Hinweis beachten!

Schrauben l6sen.
Anziehdrehmoment: 24 00 1AZ.

R24 5128
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Klemmbuchse (1) gegenhalten.
Die Mutter (2) lockern.

Klammer (3) mithilfe eines Schraubendrehers
nach unten abziehen.

Seilzug (4) aus dem Halter herausziehen.

Einbauhinweis:

Schalthebel einstellen.

Motor am Schwingungsdampfer in Drehrichtung
drehen, bis Schraube in der Aussparung sichtbar
wird.

Alle Schrauben (1) des Drehmomentwandlers mit
Spezialwerkzeug 24 1 110 |6sen.

Motor weiter drehen und die restlichen 2
Schrauben l6sen.

Anziehdrehmoment 24 40 1AZ.

Getriebe abstiitzen:

Mit Spezialwerkzeug 24 5 306, 24 5 301 und
00 2 030 abstutzen.

Spezialwerkzeug 24 5 306 einrichten:
- Alle Stiitzen auf ”"A”.
- Stiitzen 3 und 4 sind hinten am Getriebe.

- Stlitzen-Beschriftung nach vorn zeigend.



Schrauben I6sen.
Einbauhinweis:

Verschraubungsreihenfolge unbedingt einhalten.
Anziehdrehmoment Stahlschrauben 24 00 1AZ.

Aluminium Schrauben missen erneuert werden.
Anziehdrehmoment und Drehwinkel
Aluminiumschrauben 24 00 2AZ.

Einbauhinweis:

Schrauben mit Drehmoment festziehen.
Spezialwerkzeug Drehwinkel 00 9 120 mit
Magneten 00 9 130

Am Unterboden befestigen und
Aluminiumschrauben laut Drehwinkel weiter
verschrauben.

Drehwinkel 24 00 2AZ.

Einbauhinweis:

Bohrung (1) der Mitnehmerscheibe muss von
Aussparung an der Motordlwanne zuganglich
sein.Passhilsen (2...3) auf korrekten Sitz prifen.
Beschadigte Passhiilsen erneuern.

Einbauhinweis:

Den Drehmomentwandler verdrehen, bis die
Bohrung des Drehmomentwandlers mit der
Bohrung der Mitnehmerscheibe fluchtet.

Das Automatikgetriebe an den Motor anflanschen.
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