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Tragen Sie bitte bei Ablage eines Technischen Merkblattes die Merkblatt-Nr. hinter der entsprech-
enden Reparaturgruppe ein. Sie kdnnen dann beim Benutzen des Reparaturleitfadens auf einen
Blick sehen, ob zu der Reparaturgruppe, in der Sie sich informieren wollen, Technische Merkblatter
erschienen sind.

Reparaturgruppe Technische Merkblatter

00 Technische Daten

01 Eigendiagnose

10 Motor aus- und einbauen

13 Kurbeltrieb

15 Zylinderkopf, Ventiltrieb

17 Schmierung

19 Kihlung

20 Kraftstoffversorgung

21 Aufladung

23 Kraftstoffaufbereitung, Einspritzung

26 Abgasanlage

27 Anlasser, Stromversorgung, GRA

28 Vorgluhanlage

Technische Informationen gehoéren unbedingt in die Hand der Meister und Mechaniker, denn ihre
sorgfaltige und standige Beachtung ist Voraussetzung fiir die Erhaltung der Verkehrs- und Be-
triebssicherheit der Fahrzeuge. Unabhangig davon gelten selbstverstandlich auch die bei der In-
standsetzung von Kraftfahrzeugen allgemein Ublichen Grundregeln der Sicherheit.

Dieses Werk ist urheberrechtlich geschtzt.
Jede Verwertung ist ohne Zustimmung des Urhebers unzulassig.
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— Zahnriemenschutz unten ausbauen. Dazu die Schrauben
-Pfeile- herausschrauben.
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M13-10350 J

— Drehen Sie den Motor auf oberen Totpunkt und stecken Sie
das Kurbelwellen-Zahnriemenrad mit dem Kurbelwellen-
stopp -T10050- ab. Schieben Sie dazu den Kurbelwellen-
stopp von der Stirnseite des Zahnriemenrads her in dessen
Verzahnung. Das Zahnsegment der Nockenwelle muss auf
»12 Uhr« stehen.

@ Hinweis

Die Markierungen auf dem Kurbelwellen-Zahnriemenrad -2-
und dem Kurbelwellenstopp -T10050- -1- miissen sich gegen-
liberstehen. Dabei muss der Zapfen des Kurbelwellenstopp
-T10050- in die Bohrung des Dichtflansches eingreifen.

A13-0350

— Kennzeichnen Sie die Laufrichtung des Zahnriemens.

— Losen Sie die Befestigungsschrauben -1- des Nockenwel-
lenrads.
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MAG-0232
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21 6 Reparaturgruppe 15 - Zylinderkopf, Ventiltrieb
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@ Hinweis

*

Die Klemmhlilsen des Dichtringausziehers sind mit Maden-
schrauben versehen. Nur eine dieser Madenschrauben
-Pfeil- fiihrt jedoch die Klemmung herbei, die andere ist fest
verschraubt.

Dichtringauszieher wie gezeigt gerade ansetzen und durch
Eindrehen der Madenschraube -A- zum Klemmen bringen.

Druckschraube -B- hereindrehen, bis der Dichtring heraus-
gezogen ist.

Einbauen

@ Hinweis

Die Dichtlippe des Dichtrings darf nicht zusétzlich eingedlt oder
gefettet werden.

Entfernen Sie Olriickstande am Nockenwellenzapfen mit ei-
nem sauberen Lappen.

Fuhrungshtlse der Einziehvorrichtung -10 - 203- wie in der
Abbildung gezeigt auf die Nockenwelle aufstecken. Die
Schrift auf dem Dichtring zeigt nach auf3en.

Wellendichtring -1- vorsichtig tGber die Fiihrungshilse auf die
Nockenwelle aufschieben.

Pressen Sie den Dichtring mit dem Drucksttick der Einzieh-
vorrichtung 10-203 und Schraube M12x1,5x75 bis zum An-
schlag ein.

Bauen Sie das Nockenwellenrad und die Nabe ein
= Seite 238, Nockenwelle aus- und einbauen.

Bauen Sie den Zahnriemen ein und stellen die Steuerzeiten
ein , Zahnriemen aus- und einbauen, spannen.
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M13-0274

248 Reparaturgruppe 15 - Zylinderkopf, Ventiltrieb
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1.1 Teile des Kuihlsystems motorseitig CJDA, CJDD

1 -Dichtung
O ersetzen

2 - Anschlussstutzen

O Anschlussplan fir
KihImittelschlauche
= Seite 285

3-9Nm

4 - Halteklammer

5 - Kithimitteltemperatur-
geber -G62-

4 fir Motorsteuergerat
-J623-

Q vor Ausbau ggf.
Druck vom Kuhlsys-
tem abbauen

Q prifen = Seite 417

6 - O-Ring
O ersetzen

7 -Doppelschraube,
9 Nm

8-40 Nm

9-13 Nm

10 - KiihImittelrohr
O Anschlussplan fir

Kuihlmittelschlauche
= Seite 285

11 - O-Ring
O ersetzen

FAS-107ES

1 Teile des Kuhlsystems aus- und einbauen 283



