VW Kafer 1200 /1302 / 1303 & Cabrio

Kafer Typ 11- 13 -15



Reparatur-Leitfaden

Kafer
Typ 11-13-15

Ausgabe Juli 1975

Dieser Reparaturleitfaden gilt flir den Typ 11-13-15 ab Modelljahr 1975 (August 1974). Er beschreibt alle
wesentlichen Arbeiten, deren fachgerechte Ausfilbrung besonderer Hinweise bedarf, beriicksichtigt jedoch nicht die
besonderen Ausstattungen fir USA und Canada.

Der Reparatur-Leitfaden gehdrt unbedingt in die Hand der Meister und Monteure, denn die sorgfiltige Beachiung
der gegebenen Hinweise ist Voraussetzung fir die Erhaltung der Verkehrs- und Betriebssicherhelt der Fahrzeuge.
Daneben gelten selbstversténdlich uneingeschrankt die bel der Instandsetzung von Kraftlahrzeugen allgemein
liblichen Grundregein der Sicherheit.

Der Reparatur-Leitfaden ist nach der Arbeitspositions-Mumerik in Reparaturgruppen gegliedert. Er besitzt
2 Inhaltsverzeichnisse:

Ein . Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen”
tiir diejenigen Markte, in denen die Werkstaltauftrage unter Verwendung der
Arbeitspositicnen erstellt werden,

Ein _Stichwortverzeichnis™
flr Mérkte, die die Arbeitspositions-Mumerik noch nicht fir die Erstellung der
Werkstattauftrage benutzen

Die Reparaturgruppsnubersicht neben den Inhaltsverzeichnissen und das Sichiregister erleichtern das Auffinden
der Informationen

Soweit fur die beschriebenen Arbeiten Sonderwerkzeuge zu verwenden sind. werden VW-Sonderwerkzeuge in der
Anwendung gezeigt. Bei einigen Instandsetzungen ist es alternativ moglich, Sonderwerkzeuge von AUDI NSU zu
varwenden. Diese Werkzeuge sind dann unter @inem entsprechenden Hinweis aufgefihrt.

Hinweise fir VW-Diagnose und Wartung enthalt der Leitfaden Diagnose und Warlung.
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Motor — Kurbelbetrieb 1 3

Mitnehmerschaiba
aus- und einbauen — Abb. 15

ol _ 25 Nm (2,5 mkal

Sehwungrad 1! . 350 Nm (35 mkg)
aus- und einbaven und Einbau

lage kennzeichnen - Abb, 14
Aociabspiel Tir Kurbelveello
ginstailen - Abb. 1d&

Abstandsscheiben
Schesbendicke durch Einstellen
des Axialspiels feststellen

Dichtring
mit Schraubendreher aus-
hebeln, sinbauen - Abb. 13

|

Druckplatte
Einbaulage kennzeichnen

K upplungsscheibe
mit Antriebswelle zentrieren

Zylinderkopt
ginbauen - Abb, 1 und 2

25 Nm (2,5 mkg)

Dichtung fir Zylinderkopf-
deckel
bei Beschidigung erneuern

|13—15I]

Motar — Zylinderkopf, Gikihler, Kolben und Zylinder, 21
Schwungrad ab- und anbauen



Motor — Kupplung, Betatigung 30

Kupplungsspiel einstellen Kupplungsseil aus- und einbauen

| - Kupplungsseil am Kupplungshebel der Ausrick-
1 — Kuppiungsspiel durch Verdrehen der Einstellmutter welle igsen und Gummidichtungsstulpe van Sail
einstallen, flihrung und Kupplungsseil abzighen.

2 — Seilfithrung aus Hallerung am Getriebe dricken

Z — Kupplungssmel am Kupplungspedal priifen,

Spiela = 10-25mm 3— FuBhebelwerk ausbauen und Kupplungsssil mil
_ ) Fulihebelwerk herausziahan.
3 — Mach der Einstallung darauf achten, dalil die beiden

Mocken der Flugelmutier in die Aussparungen des )
Kupplungshebels eingreifen Einbauen

4 — FuBhebel mehrmals durchireten. Spiel dberprifen
5—Gewindestiock des RKupplungsseiles, Flugeimulter

und Kugelptanne des Kupplungshebels mit Mehr-
zweckfett einfetten

Kupplungsspiel einstellen 77
Kupplungsseil aus- und einbauven



34 schaltgetriebe 113 — Schraglenkerachse / Pendelachse

[a5-0u2]

Abb. & Synchronringe prifen

Synchronringe auf die Konen der Gangrader dricken

und Spaltmal r Fuhlerblattiehre messen
Spaltmaf ,a Einbau- Varschiei-
mah (neu) grenze
" ; i . < ! Fad insetze
3.+ 4 Gang 1.0-1.9 mm 0.5 mm it e TH o

b - Fadern um 120° versetzt montieren. Die Feder muf
mit den abgewinkslten Enden die Sperrstiicke voll
ubergreifen.

ﬁ:i_a-ﬂ a4

Abb.7 Schiebemuffe und Synchronkérper fiir 3. und
4. Gang zusammenbauen

Einbaulage: Die Kennzeichnungsrillen [Pfeile] wvon
Schiebemufie und Svnchronkérs isgan an : = =
~—"e----*—'l”"“-' & und Synchronkérper liegen entgegen Abb. 8 Schiebemuffe mit Synchronkarper aufpressen
geseir

. . AUDI NSU: Untersatz 40-103 und VW 201
a - Schiebemuffe und Synchronkdrper sind nicht ge-

paart. Sia konnen einzeln ersetzl werden, Synchronring so drehen, dall die Nuten mit den Sperr-
stickan fluchien,

Um eine optimale Funktion sicherzustellen. muf

die glnstigste Staflune i dar Muffe aul der . ; , AL

: 1.Lll.|| If?ﬁrf‘ tefiung, bei dar die Muffe aul dem Einbaulage: Die Kennzeichnungsrille auf der Schiebe-
Svnchronkamor 2 5 &
RIS e muffe (Abb. 7 weiBer Pfeil) zeigt zum Zahnrad fir
&~ gut gleitet, 4. Gang.

b — moglichst wenig Verdrehflankenspiel hat, durch
menhrfaches Versetzen bei der Reparatur be-
slimmt worden.

1 1 4 Antriebswelle zerlegen und zusammenbauen



34 Schaltgetriebe 113 — Pendelachse

Achiung!

Bei Reparaturen am Wechselgetrigbe

151 g5 rweckmillig, wenn das Ausgleich-
getriebe komplett mit  Achsrohr

und Achswellen ausgebaut wird. Dazu
rechte Radlagerung abbauen, linken
Deckel fir den Achsantriety abschrauben
und kompletten Ausgleich nach links
herausdricken.

Einstellscheibe So
lgegeniber Tellerrad)
Bei Ersatz von Getrigbe-
gehiduse, Rillenkugellager,
Deckel filr Achsantrieh,
Ausgleichgetriebegehause
und Trisbsatz neu be-
stimmen, Seite 151
Einbaulage: Die Fase
zeigt zum Ausgleich-
getriehegehiuse

= Rundschnurring

Deckel fur Achsantrieb
(Tellerradseite)
abziehen - Abb. 1

bei Ersatz: Tellerrad
einstellen, Seite 151

Ausgleichgetriche
ausdriicken - Abb, 2
zerlegen und zusammen-
bauen, Seie 142

erneuern

Deckel filr Achsantrieb
lgegeniiber Tellerrad]
bei Ersatz: Tellerrad
ginstelien, Seite 151

B Nm (3,5 mka)

fur Ausgleichgetriebe
auspressen - Abby. 3
wom Auzgleichgetriebe-
gehiuse abziehen, Saite
beim Einpressen Einbau
lage beachten - Abb. 4
bei Ersatz: Tellerrad
einstellen, Seite 151

Einstellscheibe 54
{Tellerradseite)

Bei Ersatz von Getrieba-
gehduse, Rillenkugellager,
Dackel fir Achsantrieb,
Ausgleichgetrisbegehause
und Tricbsatz new be-
stimimen, Seite 151
Einbaulage: Dis Fase
zeigt zum Ausgleich
geiriebegehiose

Getriebegehause mit Wechselgetriabe
Wechselgetriebe aus- und einbauen,
Seite 79

Angtelle von Stiftschrauben und
Muttern werden fur dwe Ver
schraubung der Gehiusateile jetzt
verzink e Sechskantschrauben ver-
wendet. Fir die Montage dieser
Teile ist es ratsam, fwel Stift-
schrauben zur besstren Fuhrung
der Teile zu verwenden.

Bevor das Ausgieichaetniebe
ausgebaut werden kann, miissen
dig Achsrohre ausgebaut
werden, Seite 134

34-445

1 40 Ausgleichgetriebe aus- und einbauen



Schaltgetriebe 113 — Pendelachse

34

Tellerrad einstellen

Gesamtscheibendicke ,Sges.” ermitteln
(Vorspannung der Rillenkugellager einstelien).

Eine Neueinstellung des Tellerrades ist nur erforderlich,
wenn Teile ausgetauscht wurden, die die Einstellung
des Tellerradas direkt beeinflussen. Das sind: Trieb-
satz, Geftriebegehause, Ausgleichgetriebegehduse,
Deckel fur Ausgleichgetriebegehause, Rillenkugellager
und Deckel fir Achsantrieb.

Siehe auch ,Was wird eingestellt”, Seite 123.

Allgemeine Hinweise

Fur die Einstellung des Triebsatzes — Triebling mit
Tellerrad — geiten die aligemeinen Hinweise auf der
Seite 121,

Gehadusetiefe ermitteln

Die Gehausetiefe kann bei der Trieblingseinstellung
mit gemessen werden. Es ist dann beim Einsetzen des
Universal-MeBdornes jedoch darauf zu achten, daB
keing Pressung auf die Rillenkugellager in den Lager-
deckeln ausgelbt wird. Um das zu vermeiden, mul
bei der Ausschaltung des Axialspieles eing Uhr ver-
wendet werden

1 —Universal-MeBdorn YW 385/1 mit Zentrierscheiben
VW 385/4 einsetzen., Deckel fir den Achsanirieb
einbauven und Muttern mit 35 Nm (3,5 mkg) fest-
Ziehen.

2 —MeBuhrhalter der Vorrichtung VYW 297 an den
Lagerdeckel schrauben und MeBuhr mit MeBuhr-
verlangerung VYW 381/13 (52 mm lang) einsatzen.

Werkzeughinweis:

Anstelle des Mefuhrhaliers aus VW 297 kann auch
dar Universal-MeBuhrhalter VW 387 verwendet
werdsen,

& (34513

3 - Zentrierscheiben (ber die Spindeln so weil nach
aufien ziehen, bis die MeBuhr kein Axialspiel mehr
anzeigt

Achtung!

Mur so weit nachstellen, bis das Axialspiel gerade
aufgehoben ist. Keine Pressung auf die Lager
geben.

4 — Spindel in dieser Stellung mit der Klemmschraube
arretieren,

Tellerrad einstellen — Gesamischeibendicke ,Sges.” ermitteln 1 51



Leuchten, auBen 94

Batteria-Masseband abklemmen

Sechskantmutter
mit 50 Nm (5 mkg)
anzighen

Schleifring mit Ausldse-
nocken

Zunge zeigt nach rechrs, mit
Universalfett schmigren

SchlieBzylinder mit Schliissel
wird gin neuer SchlieBzylinder
eingebaut, gleichzeitig Schiliel-
blittchen in Tirschibssern um-
hiéngen

aus- und einbauen, Abb. 1,2

Lenkschlol
aus- und einbaven, Abb, 1,2

ZindanlaBschalter
aus- und ginbaven, Abb, 3

Blinkerschalter
Leitungen sorgfiltig

verlegen, Isolierschlauch
aufschieben, neue Flachstecker
anschlagen

aus- und einbauen, Abb. 4

Lankstockschalter
Abstand zwischen Lenkrad

und Lenkstockschalter mufl ™. -
2 bis 4 mm betragen. b ol

Klemmschraubea fir Lankstock-

schalter

wvor dem Festziehen Abstand

zwischen Lenkrad und Lenkstock-

schalter einstellen F4-019

== siehe auch TM Nr. 5 307
) VW 1200 Lenkstockschalter zerlegen und zusammenbauen



