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Kennzeichnung des
Getriebes

4 Das Schaltgetriebe - Aggregatetyp 008/! —ist im
VW LT 40, 45, 50, 55 generell und im LT 28, 31,
35 wahlweise eingebaut.

4 | Kennbuchstaben und Baudatum des

Getriebes:
Beispiel: LY 14 12 2
| I | |
Kennbuch-  Tag Monat Jahr
stabe (82)
der Fertigung
00-1

Kennbuchstaben, Aggregate-Zuordnung,
Ubersetzungen, Fullmengen

Kennbuchstaben  Schaltgetriebe ST, SX) ' SU, SY1)
Fertigung von: 12.82 12.82
bis:
Zuordnung Mator 241 55kW
241 66 kW
241 75kW
241 70 kw
Ubersetzung Konstante 37 118 = 2,05
1. Gang 3 x3 =617
2. Gang % X :-23-13 = 3,23
3. Gang % X % = 1,84
37 x 21 = 127
4, Gang 18 X 52 .
5. Gang %x%: 1,0
37 34
Riickwartsgang 18 X 18 = 538
Geschwindigkeitsmesser 17:6=283 18:7 =257
Kennbuchstabe Hinterachse 2L, 8C 3L, 6C, 8V
Ubersetzung Hinterachse 43:8 39:8

'} Getriebe mit Nebenabtrieb
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2 - Sechskant-bw. Zylinder
schraube—-25Nm
stufenweise Uber Kreuz Idsen
bzw. anziehen.

3 - Druckplatte
aus-und einbauen—Abb. 1 auf
Verschleifd und Verzug prifen
—Abb. 2,3und4

4 - Kupplungsscheibe
zentrieren—Abb. 1 :
Seitenschlag prifen—Abb. 5
Kerbverzahnung leicht mit Moly-
Gleitpaste oder Moly-Spray

schmieren.

Einbaulage beachten. Federkéfig

zeigtzur Druckplatte.
g

Abb. 1 Kupplung aus- und einbauen

Schrauben stufenweise Uber Kreuz 1&6sen bzw.
festziehen 25 Nm.
Gegenhalter beim Ausbau umstecken.

Abb. 2 Enden der Membranfeder priifen
VerschleiBrillen bis max 0,3 mm sind zuléssig.
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-] - |ageraulRenring auftreiben.

— Zahnrad fur Rickwartsgang und Tachorad
einbauen.

Dicke der Einstellscheibe ermitteln

Dickere Einstelischeibe auflegen und Sicherungs-
ring aufsetzen. Sicherungsring darf seitlich nicht
klemmen, ggf. dinnere Einstellscheibe ein-
bauen.

-4 1 - Sicherungsring 4 — Buchse

2 — Einstellscheibe 5 — Vorgelege
3 —~ Vorgelegewelle

Es stehen zwei Einstellscheiben zur Verfigung:

Scheiben-Nr. Ersatzteile- Dicke

{aufgedruckt) Nr. (mm)
1 008311433 2,25
2 008311433A 2,0

— Getriebedeckel anschrauben.
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Getriebe zerlegen und
zusammenbauen
Kupplungsgehiuse instand setzen
1 — Kupplungsgehiuse
2 - Dichtring fiir Antriebswelle
ausziehen—Abb. 1
eintreiben—Abb. 2
Raum zwischen den Dichtlippen
mit Mehrzweckfett fllien.

3 — Fahrungshiilse fiir Ausriicklager
aus-und einbauen — Seite 30-3

4 — PaBhiilsen
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Abb. 6 Nadellager, grof3 fiir Abtriebswelle
aus- bzw. eintreiben

Einbautiefe a = 21 mm

Abb. 7 Nadellager, klein fiar Abtriebswelle
ausziehen

A = Innenauszieher 18,5-23,5 mm,
z. B. Kukko 21/3.
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Abb. 8 Nadellager, kiein fir Abtriebswelle
biindig eintreiben

Nebenabtrieb einstellen

Eine Neueinstellung ist nur erforderlich, wenn
Getriebegehause oder Gehéduse fir Nebenab-
trieb ersetzt werden.

Werden andere Teile (Zahnrader) ausgetauscht,
die ebenfalls das Verdrehflankenspiel beeinflus-
sen, ist der Nebenabtrieb mit der bisherigen
Einstellscheibe einzubauen und das Verdrehflan-
kenspiel zu messen (Abb. 9).

Soll: 0,05-0,22 mm

Ggf. durch Einlegen einer dickeren bzw. diinneren
Einstellscheibe Verdrehflankenspiel korrigieren.
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