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Kennzeichnung
des Getriebes

Das Schaltgetriebe — Aggregatetyp 015/ —
istim VW LT 28, LT 31 und LT 35
eingebaut.

Kennbuchstaben und Baudatum des
Getriebes:

\ Beispiel: LY 14 12 2
1 \ \ l
Kennbuch- Tag Monat Jahr

stabe (82)
LYJ_A[Q 2 f der Fertigung
[3a1345] |
00-1
Kennbuchstaben, Aggregate-Zuordnung, Ubersetzungen
Kennbuchstaben Schaltgetriebe LY, LAG" 6K, LAJ"
Fertigung von: 12.82 01.83
bis: 07.86
Zuordnung Motor 2,41-55kW
2,41-66 kW
2,41-70kW
Ubersetzung Konstante 36:19=189
1. Gang 3649 x 34 = 5,01
2.Gang %49 X 3254 = 2,53
3. Gang g x Wm o= 1,47
4. Gang 3849 x 9% = 1,0
5. Gang -
Rickwartsgang 3849 X 34 = 4,96
T A 19 8= 18:8=
Geschwindigkeitsmesser 17:6=2,83 2375 2 250
Kennbuchstaben Hinterachse 2L,8C 4C,9C,8W | 2C, 8Y,5C
Ubersetzung Hinterachse 43:8 40:9 41:10

V' Getriebe mit Nebenabtrieb
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<4 Kupplungsspiel einstellen
Kontermutter — 1 ~18sen und Kupplungsspiel
durch Drehen der Einstellhilse — 2 — einstellen.
Spiel am Kupplungsfulihebel: max. 20mm.

<« Einbaulage von Fiihrungshillse, Riickzug-
feder und Abdeckkappe.

30-3

< Kupplungsausriickung

instand setzen

Fiir Arbeiten am Ausriicklager Getriebe
ausbauen.

1 — Kupplungsgehause —

2 — Fiithrungshiilse fiir Ausriicklager
Blechhilse: Mit MoS,-Schmierfett
fetten. ,

Ersetzen —siehe unten
Kunststoffhilse: Nicht fetten.
Ersetzen — Seite 30-6

3 — Ausruckhebel

4 — Ausriacklager
Nicht auswaschen, nur trocken
auswischen.
Ausrlcklager, bei denen der Anlauf-
ring nicht mittig zum Gehause steht,
kdnnen trotzdem unbedenklich einge-
baut werden. Anlaufring zentriert sich
selbst.

5 — Lagerkappe
bei jeder Reparatur ersetzen, nicht
fetten.

6 — PaBhiilsen
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<« Getriebe zerlegen und
zusammenbauen

Getriebegehause instand setzen

1 — PalB3hiilsen
2 — Stitze fir Umkehrhebel
einstellen — Seite 34-31

3 — Sperrstiicke
mit Fett einsetzen
Einbaulage — Abb. 2

4 - Schaltstange fir Ruckwartsgang

5 — Achse fiir Schaltrad/Rickwarts-

gang
ausziehen bzw. eintreiben — Abb. 1

6 - Schaltstange fiir 1. und 2. Gang
7 - Schaltstange fiir 3. und 4. Gang
8 - Gangarretierung

Einbaulage — Abb. 2
9 - Oleinfiillschraube

20 Nm
10 — Getriebegehause

10 9
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4 Abb.1 Achsefiir Schaltrad/Riickwirtsgang
ausziehen bzw. eintreiben

A = Stiftschraube M 8/M 10

4 Abb.2 Einbaulage Gangarretierung

Kontrolle: Nebeneinander liegende Schaltstan-
gendurfen sich nicht gleichzeitig schalten lassen.
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<4 Abb.1 Innenring/Kegelrollenlafer fiir

Antriebswelle abpressen,

A = Trennvorrichtung 12-75mm
z.B. Kukko 17/1.

<4 Abb.2 Innenring/Kegelrollenlafer fiir

Antriebswelle aufpressen.
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4 Abb.3 Innenring/Kegelrollenlager fiir

Abtriebswelle mit Synchronkérper
fir 3. und 4. Gang und Schaltrad fiir
3. Gang abpressen.

<4 Abb.4 Innenring/Kegelrollenlafer fiir

Abtriebswelle aufpressen.

Vorher Schaltrad fur 3. Gang und Synchronkérper
fur 3. und 4. Gang aufsetzen.

Einbaulage des Synchronkoérpers:
Der breite Bund zum Schaltrad fur 3. Gang.

35-6



