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00 — Technische Daten

1 Fahrzeugkenndaten
(VKI000465; Ausgabe 12.2019)

1.1 Fahrzeug-ldentifizierungsnummer

[NOO-10000

Die Fahrzeug-ldentifizierungsnummer befindet sich im unteren
linken Scheibenflansch -Pfeil-.

@ Hinweis

Wenn dieses Bauteil im Schadensfall ersetzt werden muss, ist vor der Instandsetzung ein Gutachter einzu-
schalfen.

1. Fahrzeugkenndaten 1
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NO0-10001

Die Fahrzeug-ldentifizierungsnummer befindet sich von vorn
sichtbar auf der Stirnwand des Wasserkastens -Pfeil-.

2 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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1.2 Typschild

Das Typschild -Pfeil- befindet sich von vorn sichtbar rechts an der
Stirnwand des Wasserkastens.

1. Fahrzeugkenndaten 3
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1.3 Fahrzeugdatentrager

m—
0011201

Der Fahrzeugdatentrager -1- ist auf der Schalttafelverkleidung
unten im Fuflraum links angebaut.

4 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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2 Sicherheitshinweise

@ Hinweis

¢ Sicherheitshinweise beachten!

¢ Da beim Schweilen und Trennen mit Funken erzeugenden
Geréten/Werkzeugen in geschiaumten Bereichen fiir Mensch
und Umwelt besonders gesundheitsschéddigende Gase ent-
stehen, sind diese Verfahren in jedem Fall zu unterlassen.

Sicherheitshinweise = Allgemeine Hinweise; Karosserie-Instand-
setzung, Karosserie-Montagearbeiten ; Sicherheitshinweise

2. Sicherheitshinweise 5
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3 Schaumformteile

An diesem Fahrzeug sind diverse Karosseriehohlraume mit
Schaumformteilen versehen.

Durch die Schaumformteile wird die Ubertragung von Fahrgeréau-
schen in den Innenraum verringert.

Die genauen Positionen der Schaumformteile sind am Anfang der
betroffenen Reparaturbeschreibungen abgebildet.

@ Hinweis

¢ Die Ersatzteil-Schaumformteile reagieren und schaumen erst
bei einer Temperatur von ca. 180 °C auf. Darum wird im Re-
paraturfall zur Positionierung der Schaumformteile die Buty/-
Klebe-/Dichtschnur oder der ZK-Flillschaum verwendet.

¢ Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektron-
ischen Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

Schaumformteile Gesamtibersicht (geschlossene Fahrzeugva-
rianten)

W00-113038

6 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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Im Reparaturfall ist folgendermaRen vorzugehen:

Schaumreste am Fahrzeug entfernen.

Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine Infor-
mationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise, La-
ckaufbau einer Kundendienstlackierung /= Karosserie, Allge-
meine Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine
Hinweise, Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweil3-
teile .

Vorbedingung

Vor diesen Arbeitsschritten ist das zu ersetzende Blechteil ein-
baufertig vorzubereiten, z. B. zuschneiden, einpassen, Korrosi-
onsschutzmalnahmen durchfihren.

Schaumformteil ersetzen

Schaumformteil wieder verwenden oder aus der universellen
Abschottung zuschneiden.

Schaumformteil mit der Butyl-Klebe-/Dichtschnur an der Ka-
rosserie fixieren.

AnschlieRend wahlweise die Butyl-Klebe-/Dichtschnur oder
den 2K-Fillschaum am Schaumformteil aufbringen.

Neuteil fixieren, dabei im Bereich des Schaumformteils durch
sanften Druck Neuteil zur Anlage bringen und einschweif3en.

Fuallschaum hartet innerhalb von 25 Minuten aus.

15 mm neben dem Schaumformteil nicht schutzgasschwei-
Ren.

Nach Lackierung des Fahrzeugs Reparaturbereich Hohlraum
konservieren.

3. Schaumformteile 7
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4 Verzinkte Karosserieteile

Das Fahrzeug besteht komplett aus beidseitig verzinkten Karos-
serieblechen!

Vor Karosserie-Instandsetzungsarbeiten folgende Informationen
beachten: = Allgemeine Hinweise; Karosserie-Instandsetzung,
Karosserie-Montagearbeiten .

8 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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5 Hoherfestes Karosserieblech

Arbeitsverfahren bei hdherfesten Karosserieblechen = Allgemei-
ne Hinweise; Karosserie-Instandsetzung, Karosserie-Montage-
arbeiten .

5.1 Bodengruppe

In folgenden Bereichen der Karosseriebodengruppe (Plattform)
werden hdherfeste Karosseriebleche eingesetzt:

1 - Diverse Plattformteile vorn,
L&ngs- und Quertréger, Stirn-
wand, Federbeindom, Trittstu-
fe vorn usw.

2 - Unterbodenquer- und
Léngstrager vorn

3 - Aufnahme der Hinterachse
mit Quertréger

4 - Unterbodenquer- und
Léngstrager hinten

MO0-10018

5. Héherfestes Karosserieblech 9
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5.2 Aufbau

MOJ-10007

Der Karosserieaufbau ist vollstdndig aus normalfestem Karosse-
rieblech gefertigt.

1 O Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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6 Laserschweilden

An diesem Fahrzeug sind das Dach und Teile der Karosserie
durch ein LaserschweilRverfahren verschweifit.

Beim Laserschweillen wird ein Lichtstrahl hoher Energie tber
optische Linsen bzw. Lichtleitfasern auf den Schweif3punkt ge-
lenkt.

Beim Schweillvorgang wird das obere Blech durchgeschmolzen
und das untere Blech angeschmolzen und ohne Zusatzwerkstoff
eine VerschweilRung durchgeflhrt.

Bei der Reparatur werden die Laserschweil3nahte (aufler bei
Dachreparaturen) durch SG-Lochnahte bzw. RP-Punktnahte er-
setzt.

6. Laserschweilen 1 1
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7 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgeméafe Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equijpment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

1 2 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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8 Spaltmale

@ Hinweis

¢ Zum Einstellen oder Kontrollieren wird die Einstelllehre - 3371-
verwendet.

& Die Spaltmal3e werden immer in mm angegeben.

8.1 Karosserie vorn
Spaltmalie Frontansicht 1 = Seite 13
SpaltmalRe Frontansicht 2 > Seite 14
SpaltmaRe Seitenansicht 1 = Seite 15
SpaltmaRe Seitenansicht 2 = Seite 16
SpaltmaRe Frontansicht 1

3371

WiOo-11140

8. Spaltmalie 1 3



Transporter 2020 >

¥ Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-4,0mm-1,0mm
Q Spaltmal zwischen
Frontscheibe und Dach
b-4,0mm+ 1,0 mm

O Spaltmal zwischen
Frontklappe und Kotfli-

gel
c-1,0mmz0,5mm

4 Hoéhenunterschied
Frontklappe zum Kotflu-

gel
d-0,5mmz0,5mm

O Spaltmal zwischen
Blende Stol3fanger vorn
und Kahlergrill

HO0-1 1874

SpaltmaRe Frontansicht 2

1 4 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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a-80mm+1,0 mm
Q Spaltmal zwischen
Frontklappe und
Scheinwerfer
b-12,7 mm
Q Spaltmal’ zwischen
Kuahlergrill und Schein-
werfer
c-25mmz1,5mm
O Hoéhenunterschied Kiih-
lergrill und Scheinwerfer
d-2,0mmz=1,5mm
Q Spaltmal zwischen
Kuahlergrill und Schein-
werfer
e-2,0mm

QO Hohenunterschied Kih-
lergrill und Scheinwerfer

SpaltmaRe Seitenansicht 1

NOa-1 1875

8. Spaltmale 1 5
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a-3,0mm+0,5mm

Q Spaltmal zwischen A-
Saule und Kotflugel

b-2,4mmz0,5mm

QO Héhenunterschied A- ! i
Saule zum Kotfllgel 4 &
c-2,5mm+0,5mm b

O  Spaltmall zwischen A-
Saule und Kotfllgel

d-45mm+1,5/-0,5mm

Q Spaltmal zwischen
Kotfliigel und Tur

e-0,0mm-1,0mm
d Hohenunterschied Kot-

fligel zur Tar

f-40mmz 1,0 mm

Q Spaltmal zwischen
Dachholm und Tar

g-4,0mm-1,0 mm

O Ho6éhenunterschied
Dachholm zur Tar

HOa-1 1878

SpaltmaRe Seitenansicht 2

1 6 Rep.-Gr.00 - Technische Daten



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-4,0mm+0,7 mm
Q Spaltmal’ zwischen Tur
und Seitenteil
b-4,0mm 0,7 mm
Q Spaltmal® zwischen Tur
und Tankklappe
c-6,0 mm 0,7 mm

1 Hohenunterschied Tur
zum Unterholm

d-4,0mm £ 0,7 mm

Q Spaltmalt zwischen Tur
und Unterholm

NOa-1 1877

8. Spaltmalie 1 7



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

8.2 Karosserie Mitte
Spaltmal3e Schiebetir

a-50mmz 0,7 mm

Q Spaltmal zwischen Tur
und Schiebetir

b-4,0mm x 0,7 mm

Q Spaltmal zwischen Tur
und Schiebetur

c-4,0mm-1,0 mm

d Hoéhenunterschied
Schiebetiir zum Dach-
holm

d-4,0mm+ 1,0 mm

Q Spaltmal zwischen ’
Schiebetiir und Seiten- /";/
teil ;

I T

e-6,0mmz 0,7 mm =

d Hoéhenunterschied
Schiebetiir zum Unter-
holm

f-4,0mmx0,7 mm

Q Spaltmal zwischen
Schiebetiir und Unter-
holm I A

1]

d

8.3 Karosserie hinten
Spaltmale Heckklappe 1 = Seite 18
Spaltmale Heckklappe 2 = Seite 19
Spaltmal3e Heckklappe 1

1 8 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-50mmz+=05mm

A Spaltmalt zwischen Sei-
tenteil und Heckklappe

b-19,0 mm

Q Spaltmal zwischen
Dach und Heckklappe

c-2,0mm-1,0mm

4 Hoéhenunterschied
Dach zur Heckklappe

d-50mm+ 1,0 mm

Q Spaltmal’ zwischen
Heckklappe und Stol3-
fanger

e-4,0mm+ 1,0 mm

Q Spaltmal zwischen
Heckklappe und
Schlussleuchte

NOa-11879

Spaltmale Heckklappe 2

8. Spaltmale 1 9



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019
a-1,0mm+0,5mm —

Q Spaltmal zwischen Sei-
tenteil und Schluss-
leuchte

b-2,0mm+ 1,0 mm

Q Spaltmal zwischen
Blende D-Saule und
Schlussleuchte

¢c-0,0mm+ 0,5 mm

Q Spaltmal zwischen
Blende D-Saule und
Stolfanger

d-1,0mm 0,5 mm

Q Spaltmald zwischen Sei-
tenteil und Blende D-
Saule

HOa-1 1880

20 Rep.-Gr.00 - Technische Daten



Transporter 2020 > @
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

9 Karosseriemalie

@ Hinweis

¢ Die Karosseriemal3e dienen nur zur Kontrolle. MaBgebend ist
der Richtwinkel-Stecksatz oder ein frei gegebenes Mess- und
Richtsystemn .

& Schrauben, Stopfen, Verkleidungen und Anbauteile miissen
vor dem Messvorgang entfernt werden.

& Zum Ermittein der Karosseriemal3e den Teleskop-Messstab
verwenden.

® Es st darauf zu achten, dass die Messspitzen immer gleich
lang sind, um Ungenauigkeiten bei der Messung zu vermei-
den.

9.1 Karosseriemale vorn

KarosseriemaRe Vorderwagen 1

a-1078 mm £ 2,0 mm
Q Karosseriemall zwi-
schen den StolRfangern
b-897 mm £ 2,0 mm
QO Karosseriemall zwi-
schen den StoRfangern
c-1678 mm = 2,0 mm

Q Karosseriemall zwi-
schen Seitenteil rechts
und Seitenteil links

d-1632 mm + 2,0 mm

Q Diagonalmall zwischen
Seitenteil rechts und La-
gerbock links

NO0-1 1881

KarosseriemalRe Vorderwagen 2

9. Karosseriemale 21



Transporter 2020 >
# Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-1743 mm £ 2,0 mm

O Karosseriemall zwi-
schen den Seitenteilen

b-11529 mm + 2,0 mm

Q Karosseriemall zwi-
schen den Lagerbdcken

HO0-1 1852

9.2 Karosseriemalie Mitte
Karosseriemalle Frontscheibenausschnitt = Seite 22
Karosseriemafe zwischen den A-Saulen = Seite 23

Karosseriemafle zwischen den B- und C-Saulen = Seite 24

Karosseriemafle Tirausschnitt vorn = Seite 25

Karosseriemale Tirausschnitt hinten (Doppelkabine)
= Seite 26

Karosseriemalfle Tirausschnitt Schiebetiir = Seite 27
Karosseriemaf3e Frontscheibenausschnitt

22 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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a-947 mm £ 2,0 mm

O Karosseriemal} Fens-
terausschnitt vertikal

b-1751 mm £ 2,0 mm

O Karosseriemall Fens-
terausschnitt diagonal

NO0-1 1883

Karosseriemafle zwischen den A-Saulen

9. Karosseriemalie 23



Transporter 2020 >

¥ Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-1595 mm + 2,0 mm

1 Karosseriemal} zwi-
schen den A-Saulen

@ Hinweis

Gemessen wird an de/;I;4
ten der Karosserieflansgf

HO0-1 18584

Karosseriemafe zwischen den B- und C-S&ulen

24 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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a-1596 mm + 2,0 mm

1 Karosseriemal} zwi-
schen den B-Saulen

b-1634 mm £ 2,0 mm

1 Karosseriemal} zwi-
schen den C-Saulen

@ Hinweis

Gemessen wird an den,
ten der Karosserieflan.

NO0-1 1885

Karosseriemafe Tirausschnitt vorn

9. Karosseriemale 25



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-1342 mm £ 2,0 mm

O Karosseriemald Tlraus-
schnitt vertikal

b-829 mm + 2,0 mm

Q Karosseriemald Tlraus-
schnitt horizontal

HO0-1 1888

Karosseriemale Tirausschnitt hinten (Doppelkabine)

26 Rep.-Gr.00 - Technische Daten



Transporter 2020 > @
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-1407 mm £ 2,0 mm

Q Karosseriemald TlUraus-
schnitt vertikal

b-661 mm + 2,0 mm

SR T R |

Q Karosseriemald Tlraus-
schnitt horizontal

i

=

\l
s'

NO0-1 1858

Karosseriemafe Tirausschnitt Schiebetiir

9. Karosseriemale 27



Transporter 2020 >

#  Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-1386 mm + 2,0 mm

O Karosseriemald Tlraus-
schnitt vertikal

b-1331 mm 2,0 mm

Q Karosseriemald Tlraus-
schnitt horizontal

1

HOa-11890

9.3 Karosserie hinten
Karosseriemale Heckbereich = Seite 28
Karosseriemafie Heckbereich

28 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

a-1331 mm % 2,0 mm

Q Karosseriemald TlUraus-
schnitt unten horizontal

b-1460 mm £ 2,0 mm

Q Karosseriemald Tlraus-
schnitt oben horizontal

c-1415mm £ 2,0 mm

Q Karosseriemall Tlraus-
schnitt vertikal

Nd0-1 1891

9. Karosseriemale 29



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

9.4 Bodengruppe vorn

a-900 mm £ 2,0 mm

O Karosseriemald zwi-
schen den Langstra-
gern hinten

b-1144 mm £ 2,0 mm

Q Karosseriemal® zwi-
schen den Langstra-
gern diagonal hinten

¢c-1011 mm + 2,0 mm

Q Karosseriemald zwi-
schen den Langstra-
gern diagonal vorn

d-990 mm £ 2,0 mm

Q Karosseriemall zwi-
schen den Haltebdcken
(fir Aggregatetrager)

e-980 mm £ 2,0 mm

O Karosseriemald zwi-
schen den Langstra-
gern vorn

f-577 mm £ 2,0 mm

Q Langenmald zwischen
Haltebock (fur Aggrega-
tetréger) und Stolfan-
gerhalter (Abdeckblech)

2l
|

30 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

9.5 Bodengruppe Mitte

Karosseriemalle (kurzer Radstand)

a-1576 mm + 2,0 mm

Q Karosseriemall zwi-
schen den Unterholmen
hinten

b-1000 mm = 2,0 mm

O Karosseriemal} zwi-
schen den Langstra-
gern hinten

c-1209 mm + 2,0 mm

Q Karosseriemald zwi-
schen den Langstra-
gern diagonal

d-1000 mm % 2,0 mm

Q Karosseriemall zwi-
schen den Langstra-
gern vorn

e-1579 mm + 2,0 mm

Q Karosseriemall zwi-
schen den Unterholmen
vorn

| e

9. Karosseriemale 31
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

9.6 Bodengruppe hinten

a-827mmzz2,0mm | . — — |
Q KarosseriemaR zwi- 3 | : | | | l | | [ | | H § =
schen den Langstra- L Uil .
gern hinten -

(T TR

b-971 mm £ 2,0 mm

Q Karosseriemal® zwi-
schen den Langstra-
gern diagonal

c-835mm + 2,0 mm

O Karosseriemald zwi-
schen den Langstra-
gern vorn

d-1000 mm £ 2,0 mm

Q Karosseriemall zwi-
schen den Knotenble-
chen

e-872mm 2,0 mm

Q Langenmall zwischen
Quertrager Reserverad
und Abschlussblech
Heck

WO0-1 18594

32 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

10 Richtwinkelsatz

@ Hinweis

Richtarbeiten sind mit einem von der Volkswagen AG frei gege-
benen Richtwinkel-Stecksatz oder Mess- und Richtsystem durch-
zufiihren.

10.1 Ubersicht

@ Hinweis
¢ Die Positionsnummern in den Abbildungen sind identisch mit

den Endnummern auf den Richtwinkel.

& Fliir den Richtwinkel wird immer die bendtigte Basissatzgrol3e
angegeben.

¢ Die Abbildung zeigt den Richtwinkel-Stecksatz - VAS 6236- .

¢ Die detaillierten Informationen fiir den Aufbau der Richtwinkel
sind dem Richtwinkelsatz beiliegenden Aufbaupldnen zu ent-
nehmen.

Ansicht Richtwinkel-Stecksatz rechte Fahrzeugseite

10. Richtwinkelsatz 33



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

2 - MZ-Element 200 und TV
400

3 - gehort zu Pos. 2
4 - auf Pos. 2 befestigt

6 - MZ-Element 142 und TV
400

8 - MZ-Element 260
10 - MZ-Element 602
12 - gehdrt zu Pos. 10

14 - mit MZ-Element 140 auf
Pos. 16

16 - Aufnahme fir Pos. 14 und
Pos. 17

17 - Produktionsaufnahme
(darf nicht als Fahrzeugnullla-
ge verwendet werden)

18 - Aufnahme fiir Unterholm
20 - MZ-Element 260

22 - MZ-Element 080

24 - gehort zu Pos. 22
26 - gehort zu Pos. 22
E.16 - gehdrt zu Pos. 22
28 - MZ-Element 140
30 - gehort zu Pos. 28
32 - MZ-Element 260
34 - MZ-Element 200
36 - MZ-Element 140

6

10 17

12 14

18 24

22

MOO-10057

Ansichten der Richtwinkelpositionen vorn rechts

34 Rep.-Gr.00 - Technische Daten




Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

2 - Richtwinkelaufnahme fiir
Langstragervorderteil

4 - Richtwinkelaufnahme fiir
Langstrager oben

| moo-10086 |

10. Richtwinkelsatz 35
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

8 - Aufnahmepunkt Motorla-
gerkonsole

MOO-10055

36 Rep.-Gr.00 - Technische Daten



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

8 - Richtwinkelaufnahme fiir
Motorlagerkonsole

| moD-10054 |

10. Richtwinkelsatz 37
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

6 - Aufnahmepunkt Langstra-
ger vorn

10 - Aufnahmepunkt fiir Feder-
bein

14 - Aufnahmepunkt Aggrega-
tetrager

17 - Produktionsaufnahme
(darf nicht als Fahrzeugnullla-
ge verwendet werden)

6 10 14 17 [ woo-100s3

38 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

6 - Richtwinkelaufnahme fiir
Léngstrager vorn

10 - Richtwinkelaufnahme mit
Zentrierstlick -12- fir Feder-
beindom

14 - Richtwinkelaufnahme fiir
Aggregatetrager

17 - Richtwinkelaufnahme fiir
Produktionsaufnahme

MO0-10052

Ansichten der Richtwinkelpositionen Mitte

10. Richtwinkelsatz 39



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

18 - Aufnahmepunkt Unter-
holm 18

20 - Aufnahmepunkt Langstra-
ger
i

o0 LD T

0000 W”TUBU JL||| 1]
—ase [Fe ET|| = ||'||
e

[HI W)
U

\ 10 ql
- ';/JCEU 000000 0000 ¢
g{ﬁ%’ Rl

20
MOO-10051
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

18 - Richtwinkelaufnahme fiir
Unterholm

20 - Richtwinkelaufnahme fiir
Langstrager

| NO0-10050

Ansichten der Richtwinkelpositionen hinten

10. Richtwinkelsatz 41



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

22 - Aufnahmepunkt fiir Achs-
lenker aufRen

28 - Aufnahmepunkt fir Achs-
lenker innen

32 - Aufnahmepunkt Stof3-

dampfer
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Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

22 - Richtwinkelaufnahme fiir
Achslenker aufRen (Pos. 24
und 26 mitverwenden)

E.16 - nur bei ausgebauter
Hinterachse verwenden

28 - Richtwinkelaufnahme fiir
Hinterachsbefestigung innen

32 - Richtwinkelaufnahme fiir
StoRRdampfer

10. Richtwinkelsatz 43



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

34 - Aufnahmepunkt Quertra-
ger hinten

36 - Aufnahmepunkt Ab-
schlussquertrager

34

MOO-10047

44 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

34 - Richtwinkelaufnahme fiir
Quertrager hinten

36 - Richtwinkelaufnahme fiir
Abschlussquertrager

36

f—
| e

. 3

[ NOO-10046 |

10. Richtwinkelsatz 45



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

11

Portallehre

@ Hinweis

Richtarbeiten sind mit einem von der Volkswagen AG frei gege-
benen Richtwinkel-Stecksatz oder Mess- und Richtsystem durch-
zuftihren.

11.1 Ubersicht gesamt

@ Hinweis

L4

¢

Die Portallehre ist ein Richtwinkel fir die Scharniere und
Schliebligel an den A-, B- und C-Sé&ulen.

Die Positionsnummern in den Abbildungen sind identisch mit
den Endnummern auf den Richtwinkel.

Flir den Richtwinkel wird immer dlie bendtigte BasissatzgrélSe
angegeben.

Die Abbildung zeigt die Karosserie-Richtbank - VAS 6236- mit
der Portallehre - VAS 5007/20- .

Um beim Arbeiten mit der Portallehre Schédden an den An-
bauteilen des Fahrzeugs zu vermeiden, sind stérende Anbau-
teile, z. B. Tiren und Klappen, auszubauen.

Ansicht der Portallehre vorn und hinten
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

2 - mit Traverse und Steck-
adapter -11- auf MZ-Element
601

4 - mit Traverse und Steck-
adapter -11- auf MZ-Element
601

6 - mit Traverse und Steck-
adapter -11- auf MZ-Element
601

MO0-10028

Ansichten der Aufnahmepunkte der Portallehre

11. Portallehre 47
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2 - Aufnahmepunkte fiir Tiir-
scharniere A-S&ule oben und
unten (Kotflligel abgebaut)

4 - Aufnahmepunkt fiir
SchlieRkeil B-Saule

[ ND0-10059 |

48 Rep.-Gr.00 - Technische Daten
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

6 - Aufnahmepunkt fir
Schlielkeil C-Séule

k‘m |I||'I

11. Portallehre 49
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50 — Karosserie vorn

1 Federbeindom ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

» Batterietrager bereits ausgebaut = Seite 59 .

1 - Federbeindom
2 - verklebter Bereich

KS0-11515

50 Rep.-Gr.50 - Karosserie vorn
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1.1 Ausbauen

— Originalverbund am Federbeindom -1- I@sen.

1. Federbeindom ersetzen 51



Transporter 2020 >
= Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Originalverbund am Federbeindom -1- vom Radhaus aus 16-
sen.

52 Rep.-Gr.50 - Karosserie vorn
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019 —

NE0-11513

— Originalverbund an Federbeindom -1- vom Innenraum aus 16-
sen.

— Federbeindom nach unten von der Karosserie abnehmen.

1. Federbeindom ersetzen 53



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

m
!

— Reststlicke entfernen.
— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

— Kilebstoffreste vollstédndig entfernen und Klebeflache metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweiliteile .

1.2 Einbauen

z] Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seijte 12 .

54 Rep.-Gr.50 - Karosserie vorn
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

1.2.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

z] Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersaltzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Federbeindom
¢ 2K-Karosserieklebstoff

NS0-11520

— Loécher fiur SG-Lochnaht in Neuteil -1- bohren, & 7,0 mm.
— Klebeflachen und Schweilflachen metallisch blank schleifen.

1. Federbeindom ersetzen 55



Transporter 2020 >

#  Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

1.2.2 Einschweil3en

E] Hinweis

¢ Die RP-SchweiBpunkte miissen aus Festigkeitsgrinden so
weit wie moglich von der AulSenkante des Schweil3flansches
entfernt gesetzt werden.

& Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintrachtigt wird.

KES0-11521

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen auftra-
gen.

— Neuteil -1- bei auf dem Richtwinkel-Stecksatz stehendem
Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

— Neuteil -1- mit folgendem Schweillverfahren einschweillen:
¢ SG-Lochnaht,

¢ RP-Punktnaht.

56 Rep.-Gr.50 - Karosserie vorn
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019 —

— Neuteil -1- vom Radhaus aus mit folgendem Schweilverfah-
ren einschweillen:

¢ SG-Lochnaht.

1. Federbeindom ersetzen 57
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= Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Neuteil -1- vom Innenraum aus mit folgendem Schweil3ver-
fahren einschweil3en:

¢ SG-Lochnaht,
¢ SG-Vollnaht.
— Batterietrager einbauen = Seite 60 .

— Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maflnahmen durchfihren.

58 Rep.-Gr.50 - Karosserie vorn
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2 Batterietrager ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

2.1 Ausbauen

N50-12244

— Originalverbund I6sen.
— Batterietrager -1- von der Karosserie abnehmen.

2. Batterietrager ersetzen 59



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Reststlicke entfernen.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

2.2 Einbauen

z] Hinweis

Es dtirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Sejte 12.

2.21 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

E] Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Teilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Batterietrager (ET-Bezeichnung laut = Elektronischer Teile-
katalog (ETKA) = Haltewinkel fiir Batterie)

60 Rep.-Gr.50 - Karosserie vorn
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¢ 2K-Karosserieklebstoff

N50-12245

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7,0 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

2.2.2 Neuteil einkleben und einschweil’en

@ Hinweis

¢ Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t
werden, da sonst die Haftung des Klebsfoffs beeintrachtigt
wird.

¢ Die RP-SchweilBpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so
weit wie moglich von der Aul3enkante des Schweil3flansches
entfernt gesetzt werden.

2. Batterietrager ersetzen 6 1
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4

H50-12247

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen des
Neuteils -1- auftragen.

— Neuteil -1- einpassen und fixieren.
— Passung mit Anbauteilen prifen.
— Neuteil -1- einschweien, SG-Lochnaht und RP-Punktnaht.

— Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maflnahmen durchfihren.
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3 Aufnahme flir Abschleppdse erset-
zen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

Montagei(bersicht

1 - Aufnahme der Abschleppé-
se

2 - Langstrager-Deckblech

@ Hinweis

Zum Instandsetzen derfAunk
der Abschleppdse -1- muss Ya
Léngstrdger-Deckblech|-2- (affwe
se ausgebaut und durch ein Neuteil-
Teilsttick ersetzt werde}.

ME1-10204
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3.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

3.2 Ausbauen

@ Hinweis

Die angegebenen Mal3e sind unbedingt einzuhalten.

NED-10205

— Trennschnitt auf Langstrager-Deckblech Gbertragen.
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MaR -a- = 195 mm

MaR -b- =175 mm

— Trennschnitt ausfihren.

— Originalverbund Iésen.

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Bruchkanten -1- an der im Langstrager verbliebenen Einlage
begradigen.

3.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 64 .

3.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

¢ Knotenblech (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Verstarkungs-
blech)

¢ Knotenblech (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Schlielteil)

@ Hinweis

Die angegebenen Mal3e sind unbedingt einzuhalten.

MS0-10207
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) e |

P77

MNE1-10208

Reparaturabschnitt »schraffierter Bereich« aus dem Verstar-
kungsblech herausschneiden.

MaR -a- = 160 mm
MaR -b- =16 mm

Locher fir SG-Lochnaht bohren, @ 10 mm.

Neues SchlieRteil zuschneiden. Dabei 15 mm fiir Uberlappung
-schraffierter Bereich- berlicksichtigen.

Schraffierten Bereich -1- absetzen.
Locher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

M50-10209
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3.3.2 Anfertigen einer Verstarkung fir Repa-
raturblech

— Mit Werkstattmitteln aus verzinktem Stahlblech (Materialstar-
ke: 2,5 mm) eine Verstarkung fir das Reparaturblech anferti-
gen.

MaR -a- = 100 mm

MaR -b- = 35 mm

MalB -c- =22 mm

MaR -d- = 44 mm

— Locher fir SG-Lochnaht bohren, & 10 mm.

3.3.3 Einschweil3en

i

‘ MS0-10210

ME0-10211

— Verstarkung -1- in das Reparaturblech -2- einlegen und ver-
schweil’en, SG-Vollnaht, SG-Vollnaht unterbrochen (8
Schweillnahte je 20 mm Lénge) und SG-Lochnaht.
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MNE1-10212

— Reparaturblech mit Verstérkung -1- in den Langstrager -2-
einpassen und fixieren.

— Die Ausrichtung des Reparaturblechs erfolgt durch das Ein-
schrauben der Abschlepp&se durch die entsprechende Off-
nung im Stol3fanger.

— Reparaturblech links und rechts einschweiflen, SG-Vollnaht
(4 SchweilRnahte je 25 mm Lange) und SG-Lochnaht.

@ Hinweis

Vor dem Einschweil3en des Abdeckblechs Korrosionsschutz auf-
tragen.
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Abdeckblech einschweillen SG-Lochnaht und SG-Volinaht.

@ Hinweis

Nach Beendigung der Schweil3arbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.

— Abdeckblech einpassen und fixieren.

3. Aufnahme fir Abschleppose ersetzen 69



Transporter 2020 >
# Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

4 Zwischenstiick/SchlieBteil fiir Rad-
haus vorn ersetzen

@ Hinweis
Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

4.1 Ausbauen

» Scharniersaule bereits ausgebaut = Seite 222 .

MN50-10038

— Originalverbund Iésen.
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Transporter 2020 >

&

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

4.2 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seijte 12 .

421 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

¢ Zwischenstick/Schlief3teil

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

422 Einschweil3en

— Neuteil bei auf den Radern oder dem Richtwinkel-Stecksatz
stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prufen.

— Zwischenstlick/Schlieftteil einschweilten, SG-Lochnaht und
RP-Punktnaht.

¢ Scharniersaule einbauen = Seite 225 .

N50-10039

N50-10040

I\_ ) N N50-10041
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Transporter 2020 >
# Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

5 Stolfangerhalter vorn ersetzen

i] Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

51 Ausbauen

H50-12248

— Originalverbund |6sen.
— Stolfangerhalter vorn -1- von der Karosserie abnehmen.
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N50-12249

— Reststlicke entfernen.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

5.2 Einbauen

z] Hinweis

Es dtirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Sejte 12.

5.21 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Teilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Stolfangerhalter vorn (ET-Bezeichnung laut = Elektronischer
Teilekatalog (ETKA) = Deckblech)
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¢ 2K-Karosserieklebstoff

M50-12285

— Klebeflachen und Schweillflachen am Neuteil -1- metallisch
blank schleifen.
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5.2.2 Neuteil einschweillen

N50-12250

— 2K-Karosseriekleber auf die Klebeflachen an der Karosserie
und am Neuteil -1- vollflachig auftragen.

— Neuteil -1- bei auf dem Richtwinkel-Stecksatz stehendem
Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.
— Neuteil -1- mit folgendem Schweil3verfahren einschweif3en:
¢ RP-Punktnaht.

— Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maRnahmen durchfiihren.
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6 Verstarkung fur Radhaus vorn erset-
zen (Teilstiick)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

6.1 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitt mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstédrkung nicht beschédigen.

& Ersatzteilzuschnitt beachten.

N50-10011

— Trennschnitt wie gezeigt ausfihren.

— Originalverbund Iésen.
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— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

6.2 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seijte 12 .
6.2.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteil

¢ Verstarkung fir Radhaus vorn (ET-Bezeichnung siehe ET-
KA= Verstarkung Saule A)

— Trennschnitt auf Neuteil UGbertragen und ausfihren.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

N50-10013

— Bei Neuteilzuschnitt 15 mm Materialzugabe fiir die Uberlap-
pung beachten.
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6.2.2 Einschweil3en

— Neuteil bei auf den Radern oder dem Richtwinkel-Stecksatz
stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Verstarkung fir Radhaus vorn einschweillen, RP-Punktnaht
und SG-Vollnaht unterbrochen.
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7 Radhaus vorn ersetzen

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seife 5 .

» Verstarkung fir Radhaus vorn (Teilstlick) bereits ausgebaut
= Seite 76 .
» Batterietréger bereits ausgebaut > Seite 59 .

Montagelubersicht

1 - Radhaus
ad vorn

2 - Radhaus
Q Vorderteil

3 - verklebter Bereich

4 - Trennschnitt

N50-12287

7. Radhaus vorn ersetzen 79
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71 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitt mit der Karosseriesédge gerade ausfiihren.
& Ersatzteilzuschnitt beachten.

W50-12288

— Trennschnitt wie gezeigt ausfuhren.
— Originalverbund |8sen.
— Klebeverbindungen = Pos. 3 (Seite 79) I6sen.

— Radhaus vorn -1- mit Radhaus Vorderteil -2- von der Karos-
serie abnehmen.
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N50-12283

— Reststlicke entfernen.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

7.2 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Sejte 12.

7.21 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Radhaus vorn (ET-Bezeichnung laut > Elektronischer Teile-
katalog (ETKA) = Seitenteil)
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4 Radhaus Vorderteil
¢ 2K-Karosserieklebstoff

W50-12288

— Trennschnitt auf Neuteil -1- Gbertragen und ausfiihren.
— Locher fur SG-Lochnaht am Neuteil -2- bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

7.2.2 Neuteil einkleben und einschweifl3en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintréchtigt wird.
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[ e =
I N50-12251
a

— 2K-Karosserieklebstoff auf die Klebeflachen vollflachig auftra-
gen.
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H50-12252

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen am
Neuteil -1- auftragen.

— Neuteil -1- bei auf dem Richtwinkel-Stecksatz stehendem
Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.
— Neuteil -1- mit folgendem Schweillverfahren einschweillen:
¢ RP-Punktnaht.

— Trennschnitt mit folgendem SchweilRverfahren einschweif3en:

¢ SG-Vollnaht.

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen am
Neuteil -2- auftragen.

— Neuteil -2- einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prufen.

— Neuteil -2- mit folgendem Schweildverfahren einschweifen:
SG-Lochnaht,

RP-Punktnaht.

— Batterietrager einbauen = Seite 60 .

* o
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Verstarkung fir Radhaus vorn (Teilstlick) einbauen
= Seite 77 .

Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maflnahmen durchfihren.
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8 Gewinde fir die Befestigung des Ag-
gregatetragers in Stand setzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Benétigte Spezialwerkzeuge, Priif- und Messgerate sowie Hilfs-
mittel

¢ Gewindereparatursatz - VAS 6027-

¢ Bohrmaschine - VAS 6267-

1 - Gewindehiilsen (im Fahr-
zeug)

2 - Reparaturgewindeeinsatz

ME0-10215
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8.1 Inhalt des Gewindereparatursatzes

VAS 6027
1 % 5
@ 2 § =
4

¢ -1- Spiralbohrer

¢ -2- Gewindebohrer M 14 x 1,5

¢ -3- Einbauspindel

¢ -4- Gewindeeinsatz M 14 x 1,5 x 28
¢ -5- Zapfenbrecher

8

2 Gewinde in Stand setzen

8.2.1 Bohren

@ Hinweis

¢ Beim Bohren muss die Bohrmaschine von einer zweiten Per-
son mit dem Zusatzhandgriff gehalten werden.

& Bohrer nicht verkanten.
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— Gewindegang mit dem Spiralbohrer bis auf den Gewinde-
grund ausbohren.

MS0-10217

— Gewinde ausbohren.

M50-10216

822 Gewinde schneiden

A Vorsicht!

Beim Schneiden des Gewindes und beim Ausblasen der Ge-
windebuchse Schutzbrille tragen.
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— Gewinde mit dem Gewindeschneider bis auf das Mal} -a-
schneiden.

MaR -a- =47 mm

— Gewindebuchse reinigen (mit Druckluft ausblasen).

8.2.3 Gewindeeinsatz einsetzen
— Gewindeeinsatz -3- auf die Einbauspindel drehen, bis der Mit-

nehmerzapfen -2- an der Mitnehmernase -1- der Einbauspin-
del anliegt.

- Gewindeeinsatz in die Gewindehiilse 19 mm tief + /3 Um-
drehung eindrehen.

@ Hinweis

¢ Der Gewindeeinsatz muss sich leicht eindrehen lassen.

& Tiefenmal3 mit einem Messschieber (handelsiiblich) prtifen.

— Einbauspindel heraus drehen.

ME50-10218

M50-10219

M50-10220
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— Mitnehmerzapfen des Gewindeeinsatzes mit dem Zapfenbre-
cher brechen.

Aggregatetrager einbauen > Fahrwerk, Achsen, Lenkung; Rep.-

Gr. 40 ; Radaufhangung vorn, Gelenkwelle; Aggregatetrager
aus- und einbauen . \\\
/i

M50-10221
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9 Langstrager-Vorderteil ersetzen
(Teilstiick)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

9.1 Ausbauen
» StoRfangerhalter bereits ausgebaut = Seite 72 .

* Radhaus vorn bereits ausgebaut = Seite 79 .

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesédge gerade ausfiihren und innen liegende Verstédrkungen nicht besché-
digen.

& Ersatzteilzuschnift beachten.

& Trennschnitt - 1- vom Abdeckblech und Trennschnitt -2- vom Léngstrdger miissen um 50 mm versetzt an-
geordnet werden.
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N50-10029

— Trennschnitte wie gezeigt ausflihren.
— Originalverbund vom Abdeckblech I6sen.
— Abdeckblech von der Karosserie abnehmen.

— Originalverbund zwischen Langstrager und Langstragerver-
starkung l6sen.
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— Trennschnitte wie gezeigt ausfihren.

— Léangstrager von der Karosserie abnehmen.

— Trennschnitt -1- auf Langstragerverstarkung 50 mm vor

Schnittkante -2- des Langstragers Gbertragen und ausfiihren.

— Langstragerverstarkung von der Karosserie abnehmen.

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

9.2 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seijte 12 .

N50-10031

I

2 1 N50-10032

( )
\\?i_’ _//’ N50-10033
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9.2.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

.
*
¢

Abdeckblech (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Schlielteil)
Langstrager

Langstragerverstarkung (ET-Bezeichnung sieche ETKA= Ver-
starkungsblech)

Trennschnitte auf Neuteile tbertragen und ausfihren.

Schweildflachen metallisch blank schleifen.

9.2.2 Einschweil3en

Neuteil bei auf dem Richtwinkelsatz stehendem Fahrzeug ein-
passen und fixieren.

Langstragerverstarkung einschweilen, SG-Vollnaht.

N50-10035
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— Langstrager einschweillen, RP-Punktnaht und SG-Vollnaht.

— Abdeckblech einschweillen, RP-Punktnaht und SG-Vollnaht.
» StoRfangerhalter einbauen = Seite 73 .
« Radhaus vorn einbauen = Seite 81 .
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10 Ausleger vorn ersetzen

z] Hinweis

Sicherheitshinweise beachten = Seite 5.

10.1 Ausbauen

MN50-11691

— Originalverbund I6sen.

— Ausleger vorn -1- von der Karosserie abnehmen.
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MS0-1692

— Reststlicke entfernen.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

10.2 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seijte 12.

10.2.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

E] Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Teilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Ausleger vorn
¢ 2K-Karosserieklebstoff
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MNS0-11693

— Locher fur SG-Lochnaht am Neuteil -1- stanzen, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

10.2.2 Neuteil einkleben und einschweifl3en

@ Hinweis

& Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t
werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintrachtigt
wird.

¢ Die RP-SchweilBpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so
weit wie moglich von der AuBenkante des Schweil3flansches
entfernt gesetzt werden.
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* o

N50-12253

2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen an der
Karosserie und am Neuteil -1- auftragen.

Neuteil -1- bei auf den Radern stehendem Fahrzeug einpas-
sen und fixieren.

Passung mit Anbauteilen prifen.

Neuteil -1- mit folgendem SchweilRverfahren einschweil’en:
SG-Lochnaht,

RP-Punktnaht.

Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maflnahmen durchfihren.
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51 — Karosserie mitte

1 Dach ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Montagelibersicht

1 - Dach

2 - Laserschweif3naht

Q kann nicht wiederherge-
stellt werden

3 - verklebter Bereich

KS1-13171

1 OO Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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1.1 Ausbauen

I Hinweis

Trennschnitt mit der Karosseriesdge ausfiihren und darunter liegende Bleche nicht beschadigen.

& Textilklebeband parallel zu den Laserlotndhten -1- auf die Dachholme links und rechts kleben. Dieses ver-
mindert die Gefahr der Beschadigung und Verunreinigung bei der Instandsetzung.

& Beim Austrennen einen Abstand von etwa 15 mm zum Dachholm einhalten, damit bei der Bearbeitung dieser
nicht beschadigt wird.
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ME1-10132

— Trennschnitt wie gezeigt ausfuhren.

— Originalverbund I6sen.

1. Dach ersetzen 1 01



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Den Reststeg vom Dach -1- zum Seitenwandrahmen -2- ste-
hen lassen.

MN51-10133

@ Hinweis

¢ Nur die Laserschweil3naht anschleifen.
& Dachrahmen nicht durchschleifen.

& Wird der Dachrahmen beschédigt, muss dieser mit ersetzt werden.

Lol F Ll

| N51-10134 |

1 02 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— LaserschweilRnaht -1- anschleifen und Reststeg -2- mit einem
Meilkel -3- hochbiegen und entfernen.
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M51-10135

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Kilebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweilt werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

1. Dach ersetzen 1 03



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

i
I Ir o
u

H__\/// I.?,If.';':*,"'!,l qEF Clﬂfr

M51-10136

— Beim Entfernen der Reststlicke (schraffierter Bereich) und der
Klebstoffreste am Dachquertrager hinten missen die Verstei-
fungen -1- (Aufnahme) fir die Heckklappenscharniere mit
ausgebaut werden.

1.2 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden > Seijte 12 .

1.2.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Dach

1 04 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 > @
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

¢ 1K-Montageklebstoff
¢ Silikonentferner
Alle Fahrzeuge

MNS1-13180

— Schweil¥flachen am Neuteil -1- metallisch blank schleifen.
— Klebeflachen von innen leicht anschleifen.
Fahrzeuge mit Dachantenne - R295-

@ Hinweis
& Um eine einwandfreie und dauerhafte Dachreparatur sicherzustellen, ist der nachfolgende Arbeitsablauf

unbedingt einzuhalten.

& An dieser Stelle wird auf die Sorgfaltspflicht bei dieser Reparatur hingewiesen, um Verarbeitungsfehler
auszuschliel3en.

1. Dach ersetzen 1 05



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Mal -a- fur die Position des Lochs -2- auf Neuteil -1- Gbertra-
gen und bohren, & 19,5 mm + 0,2 mm.

MalR a = ca. 360 mm

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

1.2.2 Dach einkleben

— Klebeflache am Dach und am Fahrzeug mit Silikonentferner
reinigen.

z] Hinweis

¢ Die Klebedichtungsmaterialien miissen sehr zligig aufgetra-
gen werden.

¢ E£sistunbedingt die Verarbeitungszeit (Topfzeit) zu beachten.

& Zum Auftragen der Klebedichtungsmaterialien sind die Druck-
luft- oder elektrische Kartuschenpistolen zu verwenden.

1 06 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019
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MET1-10138

— Spaltmalie mit Anbauteilen prifen.

— Auf die Klebeflachen den 1K-Montageklebstoff auftragen

Dach bei auf den Radern stehendem Fahrzeug einpassen und
fixieren.

1. Dach ersetzen 1 07



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

1.2.3 Einschweil3en

— Dach -1- einschweiflten, wahlweise SG-Steppnaht / MIG-L6t-
naht zuldssig und RP-Punktnaht.

— Dach im Heckklappenausschnitt einschweilten, RP-Punkt-
naht.

1 08 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

ME1-10204

— Versteifungen (Aufnahme) fir die Heckklappenscharniere von
innen verschweillen, SG-Lochnaht.

1. Dach ersetzen 1 09



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

2 Dach ersetzen (Doppelkabine)

E] Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Montagelibersicht

1 - Dach
2 - verklebter Bereich

3 - Laserschweil3naht

Q kann nicht wiederherge-
stellt werden

MWE1-13172

1 1 0 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

Transporter 2020 >

Ausbauen

E] Hinweis

& Trennschnift mit der Karosseriesdge ausfiihren.

& Textilklebeband parallel zu den Laserléinghten -1- auf die Dachholme links und rechts kleben. Dieses ver-
mindert die Gefahr der Beschédigung und Verunreinigung bei der Instandsetzung.
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[ N51-10208

— Trennschnitt wie gezeigt ausfihren.
— Originalverbund Iésen.
— Dach von der Karosserie abnehmen.

@ Hinweis

¢ Nur die Laserschweil3naht anschleifen.
¢ Dachrahmen nicht durchschleifen.
& Wird der Dachrahmen besché&digt, muss dieser mit ersetzt werden.

2. Dach ersetzen (Doppelkabine) 1 1 1



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

b

| N51-10207 |

— Laserschweiflnaht -1- anschleifen und Reststeg -2- mit einem
Meilel -3- hochbiegen und entfernen.

1 1 2 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

N51-13182

— Reststlicke entfernen.
— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

2.2 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 12 .

2.21 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

E] Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatztellekatalog (ETKA) entnommen.

2. Dach ersetzen (Doppelkabine) 1 1 3



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

¢ Dach
¢ 1K-Montageklebstoff
¢ Silikonentferner

— Locher fir SG-Lochnaht am Neuteil -1- bohren, & 7 mm.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

222 Dach einkleben

— Klebeflache am Dach und am Fahrzeug mit Silikonentferner
reinigen.

z] Hinweis

¢ Die Klebedichtungsmaterialien miissen sehr zligig aufgetra-
gen werden.

& Esistunbedingt die Verarbeitungszeit (Topizeit) zu beachten.

& Zum Auftragen der Klebedichtungsmaterialien sind die Druck-
luft- oder elektrische Kartuschenpistolen zu verwenden.

1 1 4 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

MET1-10210

Auf die Klebeflachen den 1K-Montageklebstoff auftragen.

Dach bei auf den Radern stehendem Fahrzeug einpassen und
fixieren.

Spaltmalle mit Anbauteilen prifen.

2. Dach ersetzen (Doppelkabine) 1 1 5



Transporter 2020 >

#  Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

2.2.3 Einschweil3en

NS1-13183

— Dach -1- einschweifl3en, wahlweise SG-Steppnaht / MIG-L6t-
naht zuldssig, SG-Lochnaht und RP-Punktnaht.

1 1 6 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 > @
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019
3 Dachquertrager vorn ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seife 5 .

3.1 Ausbauen

» Dach bereits ausgebaut = Seite 101 .

— Originalverbund I6sen.
— Dachquertrager vorn -1- von der Karosserie abnehmen.

3. Dachquertrager vorn ersetzen 1 1 7



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Reststlicke entfernen.
— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

3.2 Einbauen

z] Hinweis

Es dtirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Sejte 12.

3.21 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Teilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Dachquertrager vorn (ET-Bezeichnung laut = Elektronischer
Teilekatalog (ETKA) = Dachrahmen)

1 1 8 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

¢ 2K-Karosserieklebstoff

NS1-13173

— Klebeflachen und Schweillflachen am Neuteil -1- metallisch
blank schleifen.

3.2.2 Neuteil einkleben und einschweifl3en

@ Hinweis

¢ Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t

werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintrachtigt
wird.

¢ Die RP-SchweiBpunkte miissen aus Festigkeitsgrinden so
weit wie moglich von der AuBenkante des Schweil3flansches
entfernt gesetzt werden.

3. Dachquertrager vorn ersetzen 1 1 9



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

o [ HE1-14E00

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen an der
Karosserie und am Neuteil -1- auftragen.

— Neuteil -1- bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-
Stecksatz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen priifen.

— Neuteil -1- mit folgendem Schweillverfahren einschweillen:
¢ RP-Punktnaht.

— Dach einbauen = Seite 104 .

— Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maflnahmen durchfihren.

1 20 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 > @
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

4 Dachversteifung ersetzen
@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seife 5 .

41 Ausbauen

» Dach bereits ausgebaut = Seite 101 .

M5 1-14801

— Originalverbund I6sen.
— Dachversteifung -1- von der Karosserie abnehmen.

4. Dachversteifung ersetzen 1 21



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Reststlicke entfernen.
— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

4.2 Einbauen

z] Hinweis

Es dtirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Sejte 12.

4.2.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Teilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Dachversteifung (ET-Bezeichnung laut = Elektronischer Tei-
lekatalog (ETKA) = Dachspriegel)

H51-14802

1 22 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

¢ 2K-Karosserieklebstoff

NS1-13174

— Klebeflachen und Schweillflachen am Neuteil -1- metallisch
blank schleifen.

422 Neuteil einkleben und einschweifl3en

@ Hinweis

¢ Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t

werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintrachtigt
wird.

¢ Die RP-SchweiBpunkte miissen aus Festigkeitsgrinden so
weit wie moglich von der AuBenkante des Schweil3flansches
entfernt gesetzt werden.

4. Dachversteifung ersetzen 1 23



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

H51-14803

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen an der
Karosserie und am Neuteil -1- auftragen.

— Neuteil -1- bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-
Stecksatz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen priifen.

— Neuteil -1- mit folgendem Schweillverfahren einschweillen:
¢ RP-Punktnaht.

— Dach einbauen = Seite 104 .

— Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maflnahmen durchfihren.

1 24 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019 —

5 Dachquertrager hinten ersetzen
(Doppelkabine)

E] Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

5.1 Ausbauen
» Dach bereits ausgebaut = Seite 111 .
* Heckscheibenrahmen bereits ausgebaut = Seite 135 .

—
e ¥
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N5 1-14E04

— Originalverbund Iésen.
— Dachquertrager hinten -1- von der Karosserie abnehmen.

5. Dachquertrager hinten ersetzen (Doppelkabine) 1 25



@ Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

H51-14805

— Reststlicke entfernen.
— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

5.2 Einbauen

z] Hinweis

Es dtirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Sejte 12.

5.21 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Teilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Dachquertrager hinten (ET-Bezeichnung laut = Elektron-
ischer Teilekatalog (ETKA) = Dachrahmen hinten)

1 26 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

¢ 2K-Karosserieklebstoff

NS1-13175

— Kilebeflachen und Schweif3¢flachen am Neuteil -1- metallisch
blank schleifen.

522 Neuteil einkleben und einschweifl3en

@ Hinweis

¢ Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t

werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintrachtigt
wird.

¢ Die RP-SchweiBpunkte miissen aus Festigkeitsgrinden so
weit wie moglich von der AuBenkante des Schweil3flansches
entfernt gesetzt werden.

5. Dachquertrager hinten ersetzen (Doppelkabine) 1 27



Transporter 2020 >
= Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

W51-146806

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen an der
Karosserie und am Neuteil -1- auftragen.

— Neuteil -1- bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-
Stecksatz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen priifen.

— Neuteil -1- mit folgendem Schweillverfahren einschweillen:
¢ RP-Punktnaht.

— Heckscheibenrahmen einbauen = Seite 138 .

— Dach einbauen = Seite 113 .

— Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maRnahmen durchfiihren.

1 28 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

Transporter 2020 >

6

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seife 5 .

Dach bereits ausgebaut = Seite 101 .

Montageiibersicht

Dachquertrager hinten ersetzen

1 - verklebter Bereich
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6. Dachquertrager hinten ersetzen 1 29



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

6.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstarken sind fir die ordnungsgeméf3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im » ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

6.2 Ausbauen
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M51-10149

— Originalverbund von auf3en I6sen.

1 30 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Originalverbund beidseitig von innen I8sen.

— Dachquertrager hinten von der Karosserie abnehmen.

I‘
Il ns1-10180
Ll

M51-10151

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

6. Dachquertrager hinten ersetzen 1 31



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebefldche metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Korrosionsschutz von Karosserie-, Anbau- und Schweil3tei-
len .

6.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 130 .

6.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Dachquertrager hinten (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Dach-
rahmen hinten)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

Ldcher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.

Klebeflachen und Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

6.3.2 Einschweil3en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintréchtigt wird.

MN51-10152

1 32 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Auf die Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

@ Hinweis

Die RP-SchweilBpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit wie mdglich von der AuBenkante des Schweil3-

flansches entfernt gesetzt werden.
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N51-10154 |

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

6. Dachquertrager hinten ersetzen 1 33



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Dachquertrager hinten von auf3en einschwei3en, RP-Punkt-
naht.

— Dachquertrager hinten beidseitig von innen verschweifen,
SG-Lochnaht und RP-Punktnaht.

* Dach einbauen = Seite 104 .

‘ = N51-10155

1 34 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

7 Heckscheibenrahmen ersetzen (Ein-

zel- und Doppelkabine)

. . .
{ I Hinweis
Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Montagei(bersicht

1 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fir andere
Schadensumfénge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

2 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fir andere
Schadensumfénge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

3 - verklebter Bereich

M53-10164

7. Heckscheibenrahmen ersetzen (Einzel- und Doppelkabine) 1 35



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

7.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

7.2 Ausbauen

W53 10165

— Originalverbund Iésen.

— Originalverbund zwischen Dach -1- und Heckscheibenrah-
men -2- l6sen.

1 36 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

Transporter 2020 >

— Anschlussbereich des Dachs -3- leicht nach oben richten.

— Heckscheibenrahmen von der Karosserie abnehmen.

MN53-10166
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[ M53-10167

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebefldchen metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

7. Heckscheibenrahmen ersetzen (Einzel- und Doppelkabine)
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7.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 136 .

7.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

L 4

Heckscheibenrahmen (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Riick-
wand)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

Locher fiir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

Klebeflachen metallisch blank schleifen.

N53-10168

7.3.2 Einschweilen

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs be-
eintréachtigt wird.

1 38 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Auf Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen
@ Hinweis

Die RP-SchweilBpunkte miissen aus Festigkeitsgrinden so weit wie moglich von der Aul3enkante des Schweil3-
flansches entfernt gesetzt werden.

7. Heckscheibenrahmen ersetzen (Einzel- und Doppelkabine) 1 39
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M53-10170

— Neuteil bei auf den Réadern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen priifen.

— Heckscheibenrahmen einschweilen, RP-Punktnaht und SG-
Lochnaht.

— Restverbund zwischen Heckscheibenrahmen und Dach ver-
schweillen, SG-Lochnaht.
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MN53-10171

1 40 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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8 Quertrager ersetzen (Einzel- und
Doppelkabine)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

8.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgeméaf3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equijpment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

8.2 Ausbauen

* Heckscheibenrahmen bereits ausgebaut = Seite 135 .

@ Hinweis

Je nach Beschéadigung kann der Riickwandquertrdger auch im Bereich -1- ausgebaut werden.

8. Quertrager ersetzen (Einzel- und Doppelkabine) 1 41
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— Originalverbund Iésen.
Quertrager von der Karosserie abnehmen.

Reststlicke an der C-Saule innen entfernen.

— T _—?_Tir\
Schweil’flachen metallisch blank schleifen. % _H'W
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8.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 141 .

8.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile
¢ Quertrager

¢ Verbindungsblech links (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Kon-
sole Riickwand)

¢ Verbindungsblech rechts (ET-Bezeichnung siehe ETKA=>
Konsole Riickwand)

— Lo&cher fiur SG-Lochnaht stanzen, @ 7 mm.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

MN53-10184

8.3.2 Einschweil3en

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

— Quertrager mit den Verbindungsblechen links und rechts ein-
schweil’en, SG-Lochnaht.

¢ Heckscheibenrahmen einbauen = Seite 138 .

|| MN53-10185

8. Quertrager ersetzen (Einzel- und Doppelkabine) 1 43
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9 Seitenteil vorn aufRen ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Montagelibersicht

1 - Seitenteil vorn auf3en
2 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitte sind zuldssig fiir
Teilersatz.

Trennschnitte sind fiir andere
Schadensumfiédnge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

3 - Schaumformteil

Q Reparaturhinweise
> Seite 6

4 - verklebter Bereich

5 - Laserschweif3naht
Q = Seite 11

MS1-13187

1 44 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 > @
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

9.1 Ausbauen

. . .
{ I Hinweis
& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht bescha-
digen.
¢ Ersatzteilzuschnitt beachten.
& Trennschnitt -1- so ausfiihren, dass ein ca. 15 mm breiter Steg -3- vom Alfteil stehen bleibt.

— Trennschnitt -1- wie gezeigt ausfiihren.
— Originalverbund I6sen.
— Originalverbund Laserlétnaht -2- 16sen.

@ Hinweis

Die LaserschweilBnaht ist im gesamten Verlauf gleichmal3ig und gerade zurtick zuschleifen.

9. Seitenteil vorn auften ersetzen 1 45
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Originalverbund I6sen.
Am Radlauf auRere Kante durchschleifen.

Klebeverbindungen = Pos. 4 (Seite 144) Iésen.

Seitenteil vorn auf3en -1- von der Karosserie abnehmen.

@ Hinweis

& Die Verstdrkung fiir den Schilie3bligel -2- ist im Neuteilumifang mit enthalten.

¢ Das SchlieBteil am Unterholm -3- ist ebenfalls im Neuteilumfang mit enthalten. Es kann je nach Schadens-
umfang von der Karosserie oder vom Neuteil abgeldst werden.

& Vor Schleifarbeiten miissen die Schaumreste -1- so weit wie mdglich entfernt werden.

1 46 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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3 1

— Reststlicke entfernen.
— Verstarkung fiir SchlieBbugel -2- entfernen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflache metal-
lisch blank schleifen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

9.2 Einbauen

i] Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
gerédte verwendet werden = Sejte 12.

9. Seitenteil vorn auften ersetzen 1 47
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9.2.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Seitenteil vorn auf’en

¢ Schaumformteil (ET-Bezeichnung laut = Elektronischer Tei-
lekatalog (ETKA) = Abschottung)

¢ Schablone fir Tankausschnitt (ET-Bezeichnung laut = Elekt-
ronischer Teilekatalog (ETKA) = Schablone Saule B aul3en
Tankklappe)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

@ Hinweis

Im Reparaturfall muss das Seitenteil vorn mit der Schablone im Tankausschnitt angepasst werden.

NS1-13207

1 48 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Schablone auf Tankausschnitt am Seitenteil -1- kleben, Kon-
tur Gbertragen und markierten Bereich -2- abtrennen.

@ Hinweis

Das Schlie8teil am Unferholm -2- ist im Neuteilumfang mit enthalfen. Es kann je nach Schadensumfang von
der Karosserie oder vom Neuteil -1- abgelést werden.

N51-14807

— Trennschnitt auf Neuteil -1- Gbertragen und ausfiihren.
— Reststick -3- vom Neuteil -1- abnehmen.

— Falls notwendig, Schlie3teil am Unterholm -2- vom Neuteil
-1- ablésen.

— Lo&cher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.
— Locher fir SG-Lochnaht stanzen, @ 5 mm.
— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

9. Seitenteil vorn auften ersetzen 1 49
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9.2.2 Neuteil einkleben und einschweif3en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs be-

eintrachtigt wird.

H51-146808

— Schaumformteile = Pos. 3 (Seite 144) einbauen. Dabei die

Reparaturhinweise beachten.

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen auftra-

gen.

@ Hinweis

¢ Die RP-SchweiBpunkte miissen aus Festigkeitsgrinden so weit wie moglich von der Aul3enkante des
Schweil3flansches entfernt gesetzt werden.

& Am Ubergang zum Dachmittelteil muss der Steg vom Neuteil -1- (iber den stehen gebliebenen Reststeg
des Altteils -2- geschoben werden.

1 50 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen an der
Karosserie und des Neuteils -1- auftragen.

Neuteil -1- bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-
Stecksatz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

Passung mit Anbauteilen prifen.

Neuteil -1- mit folgendem SchweilRverfahren einschweil’en:
RP-Punktnaht,

MIG-L6tnaht oder SG-Steppnaht zulassig.

N51-14808

9. Seitenteil vorn auften ersetzen 1 51
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H51-14610

— 2K-Karosserieklebstoff vollflachig auf die Klebeflachen des
Neuteils -1- auftragen.

— Neuteil -1- mit folgendem Schweilverfahren einschweil3en:
¢ RP-Punktnaht,

¢ SG-Lochnaht,

¢ MIG-Létnaht oder SG-Steppnaht zulassig.

— Radlaufflansch umbdérdeln und eventuell ausgetretenen Kleb-
stoff entfernen.

— Nach Beendigung der Karosseriearbeiten Korrosionsschutz-
maflnahmen durchfihren.

1 52 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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10 Seitenteil hinten aulRen ersetzen
(Doppelkabine)

. . .
{ I Hinweis
Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Montagei(bersicht

1 - Seitenteil hinten aul3en
2 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fir andere
Schadensumfénge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

3 - verklebter Bereich

4 - Laserschweillnaht
d = Seite 11

ol

N51-13183

10. Seitenteil hinten aulRen ersetzen (Doppelkabine) 1 53
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10.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

10.2 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesédge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht bescha-
digen.

& Ersatzteilzuschnitt beachten.

& Trennschnitt -2- so ausfihren, dass ein ca. 15 mm breiter Steg -3- vom Altteil stehen bleibt.

1 54 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Trennschnitt -2- wie gezeigt ausfuhren.
— Laserlétnaht -1- 16sen.

B Hinweis

Die Laserschweil3naht im gesamten Verlauf gleichméfig und gerade zurtick schieifen.

10. Seitenteil hinten auBen ersetzen (Doppelkabine) 1 55
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— Originalverbund I6sen.
— Laserschwei3naht an der B-Saule l6sen.
— Klebeflachen erwarmen und I6sen.

— Seitenteil hinten auf3en -1- von der Karosserie abnehmen.

1 56 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Reststlicke entfernen.

— Im Bereich der B-Saule, Lécher fir SG-Lochnaht in das Sei-
tenteil vorn auf’en -1- bohren, @ 5 mm.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Kilebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflache metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweilt werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweiliteile .

10.3 Einbauen

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 154 .

10. Seitenteil hinten auBen ersetzen (Doppelkabine)
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10.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

4 Seitenteil hinten auRen (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Sei-
tenteil)

¢ Schablone fur Tankausschnitt (Teilenummer siehe =ETKA)
¢ 2K-Karosserieklebstoff

@ Hinweis

Im Reparaturfall muss das Seitenteil hinfen mit der Schablone im Tankausschnitt angepasst werden.

WS1-13208

— Schablone auf Tankausschnitt am Seitenteil -1- kleben, Kon-
tur Gbertragen und markierten Bereich -2- abtrennen.

1 58 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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N51-13190

— Trennschnitt -2- auf Neuteil -1- Ubertragen und ausfihren.
— Lo&cher fur SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

10. Seitenteil hinten aulRen ersetzen (Doppelkabine) 1 59
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10.3.2 Einschweil}en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs be-
eintrachtigt wird.

i

— Auf die Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

@ Hinweis

Die RP-SchweilSpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit
wie mdglich von der Aul3enkante des Schweilflansches entfernt
geselzt werden.

ME1-11077

1 60 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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@ Hinweis

Das Neuteil - 1- muss am Ubergang zum Dachmittelteil und zur Riickwand (iber den stehen gebliebenen Rest-
steg des Alfteils -2- geschoben werden.

— Neuteil bei auf den Réadern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmale und Passung mit Anbauteilen prifen.

U

—

e b
S~ -
[Ms1-12761 |

— Seitenteil hinten aul3en -1- einschweilten, wahlweise SG-
Steppnaht / MIG-Létnaht zulassig.

10. Seitenteil hinten aulRen ersetzen (Doppelkabine) 1 61
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— Seitenteil hinten auf3en -1- einschweillen RP-Punktnaht, SG-
Lochnaht und wahlweise SG-Steppnaht / MIG-Létnaht zulas-
sig.

— Sichtbare SchweilRverbindungen optisch aufarbeiten.

@ Hinweis

Nach Beendigung der SchweiBarbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.

1 62 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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11 Seitenteil auRen komplett ersetzen
(Kasten)

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seite 5 .

» Aufnahme fiir Schlussleuchte bereits ausgebaut
> Seite 352 .

Montageiibersicht

1 - Seitenteil aul’en

2 - Laserschweif3naht
Q = Seite 11

3 - Trennschnitt
4 - verklebter Bereich

NS1-13176

11. Seitenteil aulen komplett ersetzen (Kasten) 1 63
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11.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

11.2 Ausbauen

@ Hinweis

Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfihren und in-
nen liegende Verstarkungen nicht beschéadigen.

L/ &/ | N53-10098

1 64 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 > @

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

Trennschnitte wie gezeigt ausflhren.

Am Ubergang vom Seitenteil zum Seitenwandrahmen vorn (B-
Saule) Trennschnitt -1- direkt an die Laserschweiflnaht legen.

AuRere Kante am Radlauf durchschleifen.
Originalverbund lésen.
Seitenteil auRen von der Karosserie abnehmen.

Am Ubergang vom Seitenteil zum Dachmittelteil so trennen,
dass ein ca. 15 mm breiter Steg -1- stehen bleibt.

11. Seitenteil aulen komplett ersetzen (Kasten) 1 65
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N51-12950

— Reststlicke entfernen.
— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflache metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweiliteile .

@ Hinweis

Die Laserschweil8naht im gesamten Verlauf gleichméf3ig und gerade zurtick schieifen.

1 66 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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M53-10101

Reststlick vom Seitenteil -1- unter dem Seitenwandrahmen
vorn -2- entfernen. Dazu die Laserschwei3naht vorsichtig zu-
rickschleifen, bis sich das Reststiick vom Seitenteil -1- 10st.

Originalverbund unten Iésen.

Reststlick von der Karosserie abnehmen.

11. Seitenteil auBen komplett ersetzen (Kasten) 1 67
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— Locher in den Seitenwandrahmen vorn flr die SG-Lochnahte
bohren, @ 5 mm.

11.3 Einbauen

Bei Fahrzeugen mit Heckfliigeltiiren ist zu beachten:

Ersatzteile werden vielfach aus Griinden der Teilereduzierung
nur in der ,Basisversion® ausgeliefert.

Bei Fahrzeugen mit Heckflligeltiiren missen die Lécher der Tir-
scharniere und des Tirfeststellers in das Neuteil eingearbeitet
werden.

In diesen Fallen wird empfohlen, dass sich die Werkstatt aus
Schadensteilen einmalig ,Schablonen* fertigt.

Beim Auflegen der Schablone und Anreiflen der Trennschnitte
der Neuteile muss die Materialstarke der Schablone bertlicksich-
tigt werden.

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 164 .

11.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Seitenteil aulRen (ET-Bezeichnung siehe ETKA= AuRenblech
fur Seitenwand)

¢ Schablone fir Tankausschnitt (Teilenummer siehe =ETKA)

¢ 1K-Montage-Klebstoff

¢ 2K-Karosserieklebstoff

| N53-10104

1 68 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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ME3-10102

— Am Neuteil im Ubergangsbereich zum Dachmittelteil Steg

-1- abtrennen.

@ Hinweis

Im Reparaturfall muss das Seitenteil mit der Schablone im Tank-
ausschnift angepasst werden.

Locher fiir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.

Schablone auf Tankausschnitt am Seitenteil kleben, Kontur
Ubertragen und abtrennen.

Klebeflachen und Schweif3flachen metallisch blank schleifen.

|
9 N53-10108

11. Seitenteil aulen komplett ersetzen (Kasten) 1 69
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11.3.2 Einschweil}en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung der Klebstoffe be-
eintrachtigt wird.

M
ra

N51-12951

— Auf die Klebeflachen -1- den 1K-Montageklebstoff auftragen.

— Auf die Klebeflachen -2- den 2K-Karosserieklebstoff auftra-
gen.

@ Hinweis
& Steg vom Neuteil -1- muss am Ubergang zum Seitenwandrahmen vorn, hinter das Blech vom Seitenwana-

rahmen vorn -2- eingeschoben werden.

& Am Ubergang zum Dachmittelteil muss der Steg vom Neuteil -3- (iber den stehen gebliebenen Reststeg
des Alltteils -4- geschoben werden.

— Neuteil bei auf den Rédern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

1 70 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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[ M53-10108 |

— Spaltmalie und Passung mit Anbauteilen prifen.

11. Seitenteil auBen komplett ersetzen (Kasten) 1 71
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ME3-10531

— Seitenteil aulRen einschweillen, SG-Lochnaht, RP-Punktnaht
und wahlweise SG-Vollnaht / MIG-Létnaht zulassig.

- Am Ubergang zum Dachmittelteil und im Heckklappenaus-
schnitt Seitenteil aullen verschweillen, wahlweise SG-Stepp-
naht / MIG-Létnaht zulassig.

— Radlaufflansch umbdérdeln und eventuell ausgetretenen Kleb-
stoff entfernen.

— Sichtbare SchweilRverbindungen optisch aufarbeiten.
* Aufnahme fir Schlussleuchte einbauen = Seite 354 .

@ Hinweis

Nach Beendigung der SchweiBarbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.

/W NE53-10520

rar 1~
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12 Seitenteil aulen ersetzen, Teilstick
Fensterschnitt (geschlossene Fahr-
zeugvarianten)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seife 5.

» Aufnahme fiir Schlussleuchte bereits ausgebaut
= Seite 352 .

Montageiibersicht

1 - Trennschnitt B-Saule

Q kann im Fensterbereich
je nach Beschadigung
gelegt werden

2 - Trennschnitt C-Saule

4 kann im Fensterbereich
je nach Beschadigung
gelegt werden

3 - Trennschnitt D-S&ule

Q kann im Fensterbereich
je nach Beschadigung
gelegt werden

4 - verklebter Bereich

5 - Laserschweif3naht I I
Q > Seite 11 ﬂ/ /ﬁ
6 - Schaumformteil i
O = Seite 6

M51-12354

12. Seitenteil auflen ersetzen, Teilstlick Fensterschnitt (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 73
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12.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

12.2 Ausbauen

@ Hinweis
& Trennschnitte mit der Karosseriesédge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht bescha-

digen.

¢ Ersatzteilzuschnitt beachten.

ME1-12355
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Trennschnitt -1-, -2- und -3- wie gezeigt ausfuhren.

Am Ubergang vom Seitenteil zum Seitenteil vorn aulen
Trennschnitt -5- direkt an der Laserschweil3naht ausfiihren.

AuRere Kante am Radlauf durchschleifen.
Originalverbund lésen.
Klebeflachen -4- erwarmen und l6sen.

Seitenteil » Teilstlick« von der Karosserie abnehmen.

Ic;ujlj ICICIDe

ME1-125536

.

Reststlicke entfernen.
Schweilflachen metallisch blank schleifen.

Klebstoffreste vollstindig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

Bdrdelbereich am Radlauf staub- und fettfrei reinigen.

An den Klebeflachen, an denen nicht geschweilt werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

12. Seitenteil auflen ersetzen, Teilstiick Fensterschnitt (geschlossene Fahrzeugvarianten)
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@ Hinweis

Die LaserschweiBnaht im gesamiten Verlauf gleichméalig und gerade zurdick schleifen.

7~

— Reststlick vom Seitenteil -1- unter dem Seitenteil vorn auf3en
-2- entfernen. Dazu die Laserschweif3naht vorsichtig zurlick-
schleifen, bis sich das Reststlick vom Seitenteil -1- [0st.

— Originalverbund unten I6sen.
— Reststiick -1- von der Karosserie abnehmen.

— ZurVorbereitung fir den Einbau, Lécher in das Seitenteil vorn
aulden fir SG-Lochnaht bohren, & 5 mm.

1 76 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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| ME1-12388 |

12.3 Einbauen

Bei Fahrzeugen mit Heckfliigeltiren ist zu beachten:

Ersatzteile werden vielfach aus Griinden der Teilereduzierung
nur in der ,Basisversion® ausgeliefert.

Bei Fahrzeugen mit Heckflligeltiren missen die Lécher der Tr-
scharniere und des Turfeststellers in das Neuteil eingearbeitet
werden.

In diesen Fallen wird empfohlen, dass sich die Werkstatt aus
Schadensteilen einmalig ,Schablonen® fertigt.

Beim Auflegen der Schablone und Anreif3en der Trennschnitte
der Neuteile muss die Materialstarke der Schablone bertcksich-
tigt werden.

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 174 .

12. Seitenteil auflen ersetzen, Teilstiick Fensterschnitt (geschlossene Fahrzeugvarianten)
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12.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Seitenteil auRen (ET-Bezeichnung siehe ETKA= AulRenblech
fur Seitenwand)

¢ Schablone fur Tankausschnitt (Teilenummer siehe =ETKA)

¢ 1K-Montage-Klebstoff

¢ 2K-Karosserieklebstoff

T

ME1-12559

— Trennschnitt -1-, -2- und -3- auf Neuteil Gibertragen und schraf-
fierten Bereich abtrennen.

— Schablone auf Tankausschnitt am Seitenteil kleben, Kontur
Ubertragen und abtrennen.

— Lécher fiir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.

1 78 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Kilebeflachen und Schweif3flachen metallisch blank schleifen.

12.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:

Schaumformteile = Seite 6 .

12.3.3 Einschweil3en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung der Klebstoffe be-
eintréchtigt wird.

ME1-12330

— Auf die Klebeflachen -1- den 1K-Montageklebstoff und auf die
Klebeflachen -2- den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

@ Hinweis

Steg vom Seitenteil -1- muss hinter das Blech vom Seitenwandrahmen vorn -2- eingeschoben werden.

12. Seitenteil auflen ersetzen, Teilstlick Fensterschnitt (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 79
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MET-12331

— Neuteil bei auf den Réadern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmale und Passung mit Anbauteilen prifen.
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— Neuteil -1- einschweil3en, RP-Punktnaht, SG-Lochnaht und
wahlweise SG-Vollnaht / MIG-L6htnaht.

— Radlaufflansch umbérdeln.

— Ausgetretenen Karosserieklebstoff abwischen und Radlauf
abdichten.

— Sichtbare SchweilRverbindungen optisch aufarbeiten.

« Aufnahme fiir Schlussleuchte einbauen = Seite 354 .

@ Hinweis

Nach Beendigung der Schweil3arbeiten eine Hohlraumkonservierung durchfiihren.

12. Seitenteil auflen ersetzen, Teilstlick Fensterschnitt (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 81
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13 Seitenteil auf’en ersetzen, Teilstlick
hinten (geschlossene Fahrzeugvari-

anten)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seife 5.

» Aufnahme fiir Schlussleuchte bereits ausgebaut

= Seite 352 .
Montagelibersicht

1 - Trennschnitt Dachholm

O kann im Fensterbereich
je nach Beschadigung
gelegt werden

2 - Trennschnitt Dachholm

3 - verklebter Bereich

4 - Trennschnitt Seitenwand

U kann im Fensterbereich
je nach Beschadigung
gelegt werden

=
==
T
e

o
'ﬂ‘
e
g

M51-12333
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13.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

13.2 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfihren und
innen liegende Verstdrkungen nicht beschédigen.

¢ Ersatztelilzuschnitt beachten.

u

ME51-12334

13. Seitenteil aulen ersetzen, Teilstlick hinten (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 83
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— Trennschnitt -1-, -2- und -4- wie gezeigt ausfuhren.
— AuRere Kante am Radlauf durchschleifen.

— Originalverbund Iésen.

— Klebeflachen -3- erwarmen und l6sen.

— Seitenteil von der Karosserie abnehmen.

— Am Ubergang vom Seitenteil zum Dachmittelteil so trennen,
dass ein ca. 15 mm breiter Steg -1- stehen bleibt.

MN53-10099
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ME1-12385

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— Bérdelbereich am Radlauf staub- und fettfrei reinigen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweildteile .

13.3 Einbauen

Bei Fahrzeugen mit Heckflligeltiiren ist zu beachten:

Ersatzteile werden vielfach aus Griinden der Teilereduzierung
nur in der ,Basisversion® ausgeliefert.

Bei Fahrzeugen mit Heckfligeltiren missen die Lécher der Tr-
scharniere und des Tirfeststellers in das Neuteil eingearbeitet
werden.

In diesen Fallen wird empfohlen, dass sich die Werkstatt aus
Schadensteilen einmalig ,Schablonen* fertigt.

13. Seitenteil aulen ersetzen, Teilstlick hinten (geschlossene Fahrzeugvarianten)

185



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

Beim Auflegen der Schablone und Anreif3en der Trennschnitte
der Neuteile muss die Materialstarke der Schablone bertlicksich-
tigt werden.

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 183 .
13.3.1  Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Seitenteil aulRen (ET-Bezeichnung siehe ETKA= AuRenblech
fur Seitenwand)
¢ 1K-Montage-Klebstoff

¢ 2K-Karosserieklebstoff

@ Hinweis

Je nach Schadensumfang mdissen nicht bendtigte Blechteile vom Neuteil abgeldst werden.
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ME1-12306

— Trennschnitt -1- auf Neuteil Ubertragen und schraffierte Be-
reiche -2- abtrennen.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

13. Seitenteil aulen ersetzen, Teilstlick hinten (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 87
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13.3.2 Einschweil}en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung der Klebstoffe be-
eintrachtigt wird.

MET-12337

— Auf die Klebeflachen -1- den 1K-Montageklebstoff und auf die
Klebeflachen -2- den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

@ Hinweis

Die RP-Schweil3punkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit wie mdéglich von der AulSenkante des Schweil3-
flansches entfernt gesetzt werden.

1 88 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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ME1-12338

Am Ubergang zum Dachmittelteil muss der Steg -1- vom Neu-
teil Gber den stehen gebliebenen Reststeg des Altteils -2-
geschoben werden.

Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

Spaltmale und Passung mit Anbauteilen prifen.

Seitenteil einschweillen RP-Punktnaht und wahlweise SG-
Steppnaht / MIG-Létnaht zulassig.

Radlaufflansch -3- umbérdeln und eventuell ausgetretenen
Klebstoff entfernen.

13. Seitenteil aulen ersetzen, Teilstlick hinten (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 89
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— Seitenteil am Ubergang zum Dachmittelteil und im Heckklap-
penausschnitt verschweillen, wahlweise SG-Steppnaht /
MIG-Létnaht zulassig.

— Sichtbare SchweilRverbindungen optisch aufarbeiten.
* Aufnahme fir Schlussleuchte einbauen = Seite 354 .

@ Hinweis

Nach Beendigung der Schweil3arbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.

FAl

/

[
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14 Seitenteil ersetzen, Teilstlick (ge-
schlossene Fahrzeugvarianten)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

14.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgeméaf3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equijpment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

14.2 Ausbauen

* Aufnahme fiir Schlussleuchte bereits ausgebaut
= Seite 352 .

@ Hinweis
& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstarkungen nicht bescha-

digen.
¢ Ersatzteilzuschnitt beachten.

14. Seitenteil ersetzen, Teilstlick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 91
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ME1-11305

— Trennschnitte -1- und -2- ausfihren.
— Originalverbund Iésen.

— AuRere Kante am Radlauf durchschleifen und schraffiertes
Reststlick -4- entfernen.

— Klebeflache -3- erwarmen und l6sen.
— Seitenteil »Teilstlick« hinten von der Karosserie abnehmen.

— Klebeflache -1- metallisch blank schleifen.

— Klebeflache -2- auf ca. 1 mm Restmaterial vom Klebstoff he-
runter schneiden.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

1 92 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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14.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 197 .

14.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Seitenteil auRen (ET-Bezeichnung siehe ETKA= AulRenblech
fur Seitenwand)

¢ 1K-Montage-Klebstoff

¢ 2K-Karosserieklebstoff

— Trennschnitte -1- und -2- auf Neuteil tGbertragen und wie ge-
zeigt ausfihren.

— Klebeflachen und Schweif3flachen metallisch blank schleifen.

14.3.2 EinschweilRen

@ Hinweis

& FEs st darauf zu achten, dass die Kleberaupen ausreichend
stark aufgetragen werden, um eine optimale Verklebung mit
der Karosserie zu gewéhrleisten.

¢ Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t
werden, da sonst die Haftung des Klebsftoffs beeintrachtigt
wird.

— Auf die Klebeflache -1- den 1K-Montageklebstoff auftragen.

— Auf die Klebeflachen -2- den 2K-Karosserieklebstoff auftra-
gen.

MNE1-11309

14. Seitenteil ersetzen, Teilstlick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 93
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— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmale und Passung mit Anbauteilen prifen.

ME1-11310

— Seitenteil hinten »Teilstlick« einschweilRen, RP-Punktnaht
und wahlweise SG-Steppnaht / MIG-Létnaht zulassig.

— Radlaufflansch -1- umbdrdeln und eventuell ausgetretenen
Karosserieklebstoff entfernen.

— Sichtbare Schweifldverbindungen optisch aufarbeiten.
» Aufnahme fiir Schlussleuchte einbauen = Seite 354 .

@ Hinweis

Nach Beendigung der SchweilBarbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.
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15 Seitenteil - Schiebetlrseite ersetzen,
Teilstlick (geschlossene Fahrzeug-
varianten)

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seife 5.

» Aufnahme fiir Schlussleuchte bereits ausgebaut
= Seite 352 .

Montageiibersicht

1 - verklebter Bereich

2 - Schaumformteil
O = Seite 6

N51-10015

15. Seitenteil - Schiebetirseite ersetzen, Teilstiick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 95
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15.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

15.2 Ausbauen

@ Hinweis

& Bei Fahrzeugen mit 2 Schiebetliren ist der Arbeitsablauf identisch.

& Trennschnitte mit der Karosseriesédge gerade ausfihren und innen liegende Verstédrkungen nicht besché-
digen.

¢ Ersatzteilzuschnitte beachten.

1 96 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Trennschnitte wie gezeigt ausfihren.
Originalverbund l6sen.

AuRere Kante am Radlauf durchschleifen.
Klebeflachen erwarmen und I6sen.

Seitenteil aulRen von der Karosserie abnehmen.

15. Seitenteil - Schiebetirseite ersetzen, Teilstiick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 97
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— Reststlicke entfernen.
— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— Boérdelbereich am Radlauf staub- und fettfrei reinigen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweil3teile .

15.3 Einbauen

Bei Fahrzeugen mit Heckfliigeltiiren ist zu beachten:

Ersatzteile werden vielfach aus Grinden der Teilereduzierung
nur in der ,Basisversion® ausgeliefert.

Bei Fahrzeugen mit Heckflligeltiiren miissen die Lécher der Tir-
scharniere und des Turfeststellers in das Neuteil eingearbeitet
werden.

In diesen Fallen wird empfohlen, dass sich die Werkstatt aus
Schadensteilen einmalig ,Schablonen® fertigt.

Beim Auflegen der Schablone und Anreif3en der Trennschnitte
der Neuteile muss die Materialstarke der Schablone bertlicksich-
tigt werden.

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 196 .

15.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Seitenteil aulRen (ET-Bezeichnung siehe ETKA= AuRenblech
fur Seitenwand)

¢ 1K-Montageklebstoff

¢ 2K-Karosserieklebstoff

N51-10017
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Fahrzeuge mit elektrischer Schiebetiir

@ Hinweis

& /n diesen Fall wird empfohlen, dass sich der Mechaniker aus einem Blatt Papier eine Schablone anfertigt.

& Flir die Anfertigung der Schablone sind als Bezugspunkte die Locher der Clips -2- und die Locher zur Be-
festigung der Fiihrungsschiene -3- am Altteil zu nehmen.

N51-13350

— Angefertigte Schablone auf das Neuteil -1- mit den Bezugs-
punkten -2- und -3- anlegen und mit handelsiblichem Klebe-
band fixieren.

— Ausschnitt auf Neuteil -1- Gbertragen, Schablone wieder ab-
nehmen und mit geeigneten Werkstattmitteln heraus trennen.

— Schnittkante entgraten und Korrosionsschutz auftragen = Ka-
rosserie, Allgemeine Informationen Lack, Technische Daten,
Allgemeine Hinweise, Reparaturhinweise bei Anbauteilen und
Schweilteile .

15. Seitenteil - Schiebetirseite ersetzen, Teilstiick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 1 99
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@ Hinweis

Bei Fahrzeugen ohne elektrische Schiebettir kann bei Teiler-
satz das noch vorhandene Loch fiir den Elektromotor im Rest-
seitenteil mit einem Blech zu geschweil3t werden.

& Schnittkante entgraten und Korrosionsschuiz auftragen = Ka-
rosserie, Allgemeine Informationen Lack, Technische Daten,
Allgemeine Hinweise, Reparaturhinweise bei Anbauteilen und
Schweil3teile .

— Trennschnitte auf Neuteil Gbertragen und ausfihren.
— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.
— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

{ &Yy
T/ N51-10018

15.3.2 Einschweil}en

@ Hinweis

Es ist darauf zu achten, dass die Kleberaupen ausreichend
stark aufgetragen werden, um eine optimale Verklebung mit
der Karosserie zu gewahrleisten.

¢ Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t
werden, da sonst die Haftung des Klebsfoffs beeintrachtigt
wird.

— Auf die Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Im Bereich Radlauf zusatzlich den 1K-Montageklebstoff auf-
tragen.

N51-10019

@ Hinweis

Die RP-SchweilSpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit wie moglich von der Aul3enkante des Schweil3-
flansches entfernt gesetzt werden.
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Neuteil -1- bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-
Stecksatz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

Spaltmalle und Passung mit Anbauteilen prifen.

Seitenteil aulRen -1- einschweillen, RP-Punktnaht und SG-
Lochnaht.

Trennschnitte schweilen, wahlweise MIG-L6tnaht / SG-Voll-
naht zul&ssig.

Radlaufflansch umbdrdeln und eventuell ausgetretenen Ka-
rosserieklebstoff entfernen.

Sichtbare Schweifltverbindungen optisch aufarbeiten.

Aufnahme fiir Schlussleuchte einbauen = Seite 354 .

E] Hinweis

Nach Beendigung der Schweil3arbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchfiihren.

15. Seitenteil - Schiebetiirseite ersetzen, Teilstlick (geschlossene Fahrzeugvarianten)
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16 Seitenteil aulen ersetzen - Schiebe-
trseite (Abschnittsteil Kasten)

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seite 5 .

» Aufnahme fiir Schlussleuchte bereits ausgebaut
> Seite 352 .

Montageiibersicht

1 - Trennschnitt Dachholm

2 - Trennschnitt Dachholm
Schiebetiir

3 - verklebter Bereich

4 - Schaumformteil
Q = Seite 6

5 - Trennschnitt Unterholm
6 - Trennschnitt C-Saule

ME1-12401

202 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

16.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

16.2 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfihren und
innen liegende Verstdrkungen nicht beschédigen.

¢ Ersatztelilzuschnitt beachten.

ME51-12403
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— Trennschnitte -2-, -3- und -4- ausfiihren.

— Originalverbund vom Seitenteil aul3en -1- 16sen.

@ Hinweis

Am Ubergang vom Seitenteil zum Dachmittelfeil so trennen, dass
ein ca. 15 mm breiter Steg -1- stehen bleibt.

M51-12404

144 1

MET-12402
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— Trennschnitt -1- auf Dachholm Ubertragen und ausfuhren.

— Radlaufkante durchschleifen und Reststilick -2- im Radhaus
entfernen.

— Originalverbund Iésen.
— Klebeflachen erwarmen und I6sen.

— Seitenteil aulen von der Karosserie abnehmen.

@ Hinweis

Vor Schleifarbeiten miissen die Schaumreste -1- so weit wie moglich entfernt werden.

ME1-12405

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebefldchen metal-
lisch blank schleifen.
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16.3 Einbauen

Bei Fahrzeugen mit Heckfligeltiren ist zu beachten:

Ersatzteile werden vielfach aus Griinden der Teilereduzierung
nur in der ,Basisversion® ausgeliefert.

Bei Fahrzeugen mit Heckfligeltiren miussen die Lécher der Tr-
scharniere und des Tirfeststellers in das Neuteil eingearbeitet
werden.

In diesen Fallen wird empfohlen, dass sich die Werkstatt aus
Schadensteilen einmalig ,Schablonen* fertigt.

Beim Auflegen der Schablone und Anreilen der Trennschnitte
der Neuteile muss die Materialstarke der Schablone berticksich-
tigt werden.

@ Hinweis

Es dtirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 203 .

16.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersalzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Seitenteil auflen (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Aufenblech
fur Seitenwand)

¢ 1K-Montage-Klebstoff

¢ 2K-Karosserieklebstoff

Fahrzeuge mit elektrischer Schiebetiir

@ Hinweis

& /n diesen Fall wird empfohlen, dass sich der Mechaniker aus einem Blatt Papier eine Schablone anfertigt.

& Flr die Anfertigung der Schablone sind die Bezugspunkte die Locher der Clipse -2- und die Lécher zur
Befestigung der Fihrungsschiene -3- am Altteil zu nehmen.
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N51-13351

— Angefertigte Schablone auf das Neuteil -1- mit den Bezugs-
punkten -2- und -3- anlegen und mit handelstblichem Klebe-

band fixieren.

— Ausschnitt auf Neuteil -1- Gbertragen, Schablone wieder ab-
nehmen und mit geeigneten Werkstattmitteln heraus trennen.

— Schnittkante entgraten und Korrosionsschutz auftragen = Ka-
rosserie, Allgemeine Informationen Lack, Technische Daten,
Allgemeine Hinweise, Reparaturhinweise bei Anbauteilen und

Schweilteile .

@ Hinweis

& Bei Fahrzeugen ohne elektrische Schiebetiir kann bei Teilersatz das noch vorhandene Loch fiir den Elekt-
romoftor im Restseitenteil mit einem Blech zu geschweil3t werden.

& Schnittkante entgraten und Korrosionsschutz auftragen = Karosserie, Allgemeine Informationen Lack,
Technische Daten, Allgemeine Hinweise, Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .
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MS1 12406

— Trennschnitt -1-, -2- und -3- von Karosserie auf Neuteil Gber-
tragen und schraffierten Bereich abtrennen.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.
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ME1-12407

— Trennschnitt -1- auf Neuteil Gbertragen und schraffierten Be-
reich -2- abtrennen.

16.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:
Schaumformteile = Seite 6 .
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16.3.3 Einschweil}en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung der Klebstoffe be-
eintrachtigt wird.

C"C:}D

{J
a
3
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ME1-12408

— Auf die Klebeflachen -1- den 1K-Montageklebstoff und auf die
Klebeflachen -2- den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

@ Hinweis

Am Ubergang zum Dachmittelteil muss der Steg vom Neuteil -1- iiber den stehen gebliebenen Reststeg des
Allteils -2- geschoben werden.

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmale und Passung mit Anbauteilen prifen.
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ME1-12409

— Seitenteil auBen einschweillen, RP-Punktnaht, SG-Lochnaht
und wahlweise SG-Steppnaht / MIG-L&tnaht zulassig.

- Seitenteil auRen am Ubergang zum Dach und im Heckklap-
penausschnitt verschweil3en, wahlweise SG-Steppnaht /
MIG-Létnaht zulassig.

\.

AT
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— Radlaufflansch -1- umbdrdeln und eventuell ausgetretenen
Klebstoff entfernen.

— Sichtbare Schweildverbindungen optisch aufarbeiten.
» Aufnahme fiir Schlussleuchte einbauen = Seite 354 .

@ Hinweis

Nach Beendigung der SchweilBarbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.

MNE1-11321
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17 Seitenteil aulen ersetzen - Schiebe-
tirseite, Teilstlick (geschlossene
Fahrzeugvarianten)

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seife 5.

» Aufnahme fiir Schlussleuchte bereits ausgebaut
= Seite 352 .

Montageiibersicht

1 - Trennschnitt Filhrungs-
schiene

2 - Trennschnitt C-Saule

3 - Trennschnitt B-Saule

Q Trennschnitt direkt an
die Laserschweil3naht
vom Tlrrahmen vorn le- —_—
gen i

 im weiteren Verlauf
Trennschnitt oberhalb
der Aufnahme des Kon-
taktschalters legen

—

III
i
4 - Schaumformteil :

O = Seite 6 t_ e {
5 - verklebter Bereich 'Jﬂ

6 - Trennschnitt

Teilersatz |
Trennschnitt ist zuldssig fir -
Teilersatz. =

Trennschnitt ist fir andere
Schadensumfénge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

7 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fir andere
Schadensumfénge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-

nierbar.
8 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fiir Teilersatz.

Trennschnitt ist fiir andere Schadensumfange mit den anderen Trennschnitten kombinierbar.
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17.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

17.2 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesédge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht bescha-
digen.

& Ersatzteilzuschnitt beachten.

& Trennschnitt -1- unterhalb der Fiihrungsschiene legen.
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MET-1121 4

Trennschnitte -1- und -2- wie gezeigt ausfuhren.
Originalverbund lésen.

Radlaufkante durchschleifen und schraffiertes Reststiick -4-
entfernen.

Klebeflache -3- erwdrmen und losen.
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— Trennschnitte -1- und -2- wie gezeigt ausfiihren.
— Originalverbund I8sen.
— Kilebeflache -3- erwarmen und I6sen.

— Seitenteil aul’en von der Karosserie abnehmen.

@ Hinweis

LaserschweilBnaht im gesamten Verlauf gleichméf3ig und gerade zurtick schleifen.
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ME1-11245

— Trennschnitt -1- wie gezeigt ausfuhren.

— Laserschweillnaht -2- so weit zurtickschleifen, bis sich das
Reststlick vom Seitenteil -3- am Tlrrahmen vorn [6st.

— Reststlick vom Seitenteil aul3en -3- von der Karosserie ab-
nehmen.

— Lo&cher -4- fur SG-Lochnaht in den Tlrrahmen vorn bohren, &
5 mm.

@ Hinweis

Voor Schleifarbeiten miissen die Schaumreste -2- und -3- so weit wie moglich entfernt werden.
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ME1-112317

— Reststlicke entfernen.
— Schweif¥flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstédndig entfernen und Klebeflachen -1- und
-4- metallisch blank schleifen.

— Boérdelbereich am Radlauf staub- und fettfrei reinigen.

17.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 214 .
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17.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Seitenteil aul3en (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Abschnitts-
teil-Seitenteil)

¢ 1K-Montage-Klebstoff

¢ 2K-Karosserieklebstoff

ME1-11248

— Trennschnitte -1-, -2- und -3- auf Neuteil Ubertragen und
schraffierten Bereich abtrennen.

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7,0 mm.
— Klebeflachen und Schweif¥flachen metallisch blank schleifen.
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17.3.2 Schaumformteile
Reparaturhinweise beachten:
Schaumformteile = Seite 6 .

17.3.3 Einschweilen

@ Hinweis
& FEs st darauf zu achten, dass die Kleberaupen ausreichend stark aufgetragen werden, um eine optimale

Verklebung mit der Karosserie zu gewahrleisten.

¢ Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haffung des Klebstoffs
beeintréchiigt wird.

MEi-1123138

— Auf die Klebeflache -1- den 1K-Montagklebstoff auftragen.

— Auf die restlichen Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff
auftragen.

— Neuteil bei auf den Réadern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmale und Passung mit Anbauteilen prifen.
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MET-11320

— Seitenteil aulBen einschweillen, SG-Loch-, RP-Punkt-, SG-
Voll- und wahlweise SG-Steppnaht / MIG - Létnaht zulassig.

— Radlaufflansch umbdrdeln und eventuell ausgetretenen Ka-
rosserieklebstoff entfernen.

— Sichtbare SchweilRverbindungen optisch aufarbeiten.
* Aufnahme fir Schlussleuchte einbauen = Seite 354 .

@ Hinweis

Nach Beendigung der Schweil3arbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.
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18 Scharniersaule ersetzen

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Montagelibersicht

1 - Scharniersaule
2 - Trennschnitt

@ Hinweis

Der Trennschnitt kann gntspre-
chend dem Schadensulnfang ge-
setzt werden.

3 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fiir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fiir andere
Schadensumfiédnge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

4 - Schaumformteil
Q = Seite 6

5 - verklebter Bereich

Q kann nur teilweise wie-
der hergestellt werden

MS1-13177
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18.1 Werkzeuge

E] Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

18.2 Ausbauen

E] Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht bescha-
digen.

¢ Ersatztelilzuschnitt beachten.
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Trennschnitte -a- und -b- wie gezeigt ausfuhren.
Originalverbund I6sen.
Klebeflache -1- erwarmen und I6sen.

Scharniersaule von der Karosserie abnehmen.

N51-10002

Reststlicke entfernen.
Schweildflachen metallisch blank schleifen.

Klebstoffreste vollstdndig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

224 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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18.3 Einbauen

E] Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 223 .

18.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Scharniersaule (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Seitenwand-
rahmen)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

N51-13205

— Trennschnitte auf Neuteil -1- Gbertragen und ausfihren.
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— Locher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.
— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.
18.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:
Schaumformteile = Seite 6 .

18.3.3  Einschweil}en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebsfoffs beeintréchtigt wird.

— Den Boérdelbereich staub- und fettfrei reinigen.

— Auf Klebeflache den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

N51-10004

@ Hinweis

Die RP-SchweiBpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit wie mdglich von der AuBenkante des Schweil3-
flansches entfernt gesetzt werden.
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N51-13204

— Neuteil -1- bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-
Stecksatz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prufen.

— Scharniersaule -1- einschweil3en, RP-Punktnaht und SG-
Lochnaht.

— Trennschnitte schweilten, wahlweise MIG-L6tnaht / SG-Voll-
naht zul&ssig.

— Radlaufflansch umbérdeln und eventuell ausgetretenen Kleb-
stoff entfernen.

— Sichtbare SchweilRverbindungen optisch aufarbeiten.

E] Hinweis

Nach Beendigung der SchweiBarbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.
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19 Verstarkung fur Scharniersaule er-
setzen (Teilstlick)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

» Scharniersaule bereits ausgebaut = Seite 222 .

» Zwischenstick/Schlief3teil fur Radhaus vorn bereits ausge-
baut = Seite 70 .

Montagelibersicht

1 - Verstarkung Scharnierséu-
le

2 - Schaumformteil
Q > Seite 6

3 - Trennschnitt
4 - Laserschweil3naht
5 - verklebter Bereich

MNS1-13178
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19.1 Werkzeuge

@ Hinweis

Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

19.2 Ausbauen

@ Hinweis

Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht bescha-
d/gen

¢ Ersatztelilzuschnitt beachten.

& 50 mm vor bzw. hinter einer Laserschweil3naht -2- (schraffierter Bereich) darf weder gefrennt noch ge-
schweil3t werden.
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— Trennschnitte -a- und -b- wie gezeigt ausfuhren.
— Originalverbund I8sen.
— Klebeverbindungen -1- erwdrmen und lésen.

— Teilstlick Verstarkung Scharniersaule von der Karosserie ab-
nehmen.

230 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

‘ L | M51-10038

— Reststlicke entfernen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebefldchen metal-
lisch blank schleifen.

19.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 229 .

19.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Verstarkung fir Scharniersdule (ET-Bezeichnung siehe ET-
KA= Verstarkung fir Saule A)

19. Verstarkung fur Scharniersaule ersetzen (Teilstlick)

231
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

¢ 2K-Karosserieklebstoff

NS1-13186

— Trennschnitte auf Neuteil -1- Gbertragen und ausfihren.
— Locher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

19.3.2 Einschweil’en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintréchtigt wird.

232 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

&

— Auf die Klebeflache den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

[ N51-10130 |

19. Verstérkung fir Scharniersaule ersetzen (Teilstiick) 233
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— Verstarkung Scharniersaule einschwei3en, SG-Lochnaht und
RP-Punktnaht.

— Trennschnitte schweillen, SG-Vollnaht.

e Zwischenstlick/SchlieBteil fir Radhaus vorn einbauen
= Seite 71 .

« Scharniersaule einbauen = Seite 225 .

234 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

20 Schlosssaule ersetzen (Einzelkabi-

ne)

E] Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

@ Hinweis

Die Schlossséule ist mit dem Seitenwandrahmen laserverschweil3t. Die LaserschweilSnaht kann nicht wieder-
hergestellt werden, es sind die Vorgehensweisen bei Laserschweil3ndhten zu beachten = Seite 17 .

Montageiibersicht

1 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fiir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fiir andere
Schadensumfiédnge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

2 - Schlossséaule aulRen

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fir andere
Schadensumfénge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

3 - verklebter Bereich

MNS1-12952

20. Schlossséule ersetzen (Einzelkabine) 235
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

20.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

20.2 Ausbauen

A ACHTUNG!

Vor Schwei3- und Trennarbeiten an der Schlossséule aulBen
Ist der Kraftstoffbehéilter auszubauen. Explosionsgefahr!

@ Hinweis

& Trennschnitt mit der Karosseriesdge ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht beschédigen.

& Ersatzteilzuschnitt beachten.
& Trennschnitt -2- so ausfiihren, dass ein ca. 15 mm breiter Steg -3- vom Alfteil stehen bleibt.

236 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019 -

N51-12953

— Trennschnitt -2- wie gezeigt ausfuhren.
— Laserlétnaht -1- 16sen.

E] Hinweis

Die LaserschweiBnaht im gesamten Verlauf gleichméafig und gerade zurdlick schleifen.

20. Schlossséule ersetzen (Einzelkabine) 237
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# Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

N51-12954

— Originalverbund |6sen.

— Laserschweilinaht -2- l16sen.

— Klebeflachen erwadrmen und Iésen.

— Schlosssaule-1- von der Karosserie abnehmen.

z] Hinweis

Die Laserschweil3naht im gesamften Verlauf gleichméBig und gerade zuriick schieifen.

238 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Reststlicke entfernen.

— Locher fir SG-Lochnaht in das Seitenteil vorn bohren, @
5 mm.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Kilebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflache metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweilt werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweil3teile .

20.3 Einbauen

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 236 .

20. Schlosssaule ersetzen (Einzelkabine)

239
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

20.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Schlosssaule (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Seitenteil)
¢ Schablone fur Tankausschnitt (Teilenummer siehe =ETKA)
¢ 2K-Karosserieklebstoff

@ Hinweis

Im Reparaturfall muss die Schlossséule mit der Schablone im Tankausschnitt angepasst werden.

NS1-12956

— Trennschnitt -1- auf Neuteil Gbertragen und schraffierten Be-
reich abtrennen.

240 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Schablone auf Tankausschnitt am Neuteil kleben, Kontur
Ubertragen und abtrennen.

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweif¥flachen metallisch blank schleifen.

20.3.2 Einschweil3en

E] Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs be-
eintrachtigt wird.

N5 1-12957

— Auf die Klebeflache den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

@ Hinweis

Das Neuteil - 1- muss am Ubergang zum Dachmittelteil und zur Riickwand (iber den stehen gebliebenen Rest-
steg des Altteils -2- geschoben werden.

20. Schlosssaule ersetzen (Einzelkabine) 241
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#  Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Neuteil bei auf den Radern- oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmale und Passung mit Anbauteilen prifen.

MN51-12955

— Schlosssaule einschweil3en, wahlweise SG-Steppnaht / MIG-
Létnaht zulassig.

242 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019 -

N51-12954

— Schlosssaule -1- einschweilen, SG-Lochnaht und wahlweise
SG-Steppnaht / MIG-L6tnaht zulassig.

— Sichtbare Schweiltverbindungen optisch aufarbeiten.

z] Hinweis

Nach Beendigung der Schweil3arbeiten eine Hohlraumkonservierung durchfiihren.

20. Schlossséule ersetzen (Einzelkabine) 243
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21 C-Saule ersetzen (Teilstlick - Dop-

pelkabine)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

* Heckscheibenrahmen bereits ausgebaut = Seite 135 .

Montagelibersicht

1 - Trennschnitt oben
Q kann je nach Beschadi-
gung gelegt werden
2 - Trennschnitt unten

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fiir andere
Schadensumfénge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

3 - Trennschnitt am Einstieg

Q kann je nach Beschadi-
gung gelegt werden

4 - verklebter Bereich

ME3-10156

244 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

21.1 Werkzeuge

E] Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstarken sind fiir die ordnungsgeméf3e Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

21.2 Ausbauen

E] Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht bescha-
digen.

¢ Ersatztelilzuschnitt beachten.

NS1-13205

21. C-Saule ersetzen (Teilstlick - Doppelkabine) 245
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Trennschnitte wie gezeigt ausfihren.
— Originalverbund I6sen.

— C-Saule (Teilstlick) -1- von der Karosserie abnehmen.

— Reststlicke entfernen.

— Kilebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

MN53-10159

[

21.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 245 .

21.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ C-Saule (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Seitenteil)
¢ 2K-Karosserieklebstoff

246 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Trennschnitte auf Neuteil Ubertragen und ausfuhren.
— Locher fir SG-Lochnaht stanzen, @ 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

| o

MN53-10160

21.3.2 EinschweilRen

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintréchtigt wird.

— Auf Klebeflache den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

J— S

MN53-10161

21. C-Saule ersetzen (Teilstiick - Doppelkabine) 247
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019
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M53-10162

— C-Saule aulien einschweillen, RP-Punktnaht und SG-Loch-
naht.

— Trennschnitte verschweillen, wahlweise SG-Vollnaht unter-
brochen/MIG-Létnaht zuldssig.

248 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— C-Saule aulien -2- mit Rickwandtrager -1- verschweilen,
SG-Lochnaht.

— C-Saule aulRen im Bereich -3- einschweillen, RP-Punktnaht.

¢ Heckscheibenrahmen einbauen = Seite 138 .

MN53-10163

21. C-Saule ersetzen (Teilstlick - Doppelkabine) 249
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

22 Trittstufe vorn ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Umfasst: Unterholm vorn, Verstarkung A-Saule und Abschnitts-
teil Seitenteil innen

« Seitenteil vorn auBen bereits ausgebaut = Seite 144

* Unterholm vorn innen bereits ausgebaut = Seite 300 .

» Verstarkung Mittelsaule bereits ausgebaut = Seite 282 .

@ Hinweis

& Trennschnifte mit der Karosseriesdge gerade ausfihren.
¢ Ersatzteilzuschnitte beachten.

& Zum Ersetzen der Trittstufe vorn mit Unterholm vorn muss ein Teil der A-Séule innen
-schraffierter Bereich -2- und der B-Séule innen -schraffierter Bereich -1- ausgetrennt und im Anschluss
wieder eingeschweil3t werden.

250 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

)

|

|

|
e
0

s

il

o

_

\
|

N
—

ME1-100886

— Trennschnitte wie gezeigt ausfihren.

— Originalverbund I8sen.

22.1 Werkzeuge

@ Hinweis

& Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstéarken sind fiir die ordnungsgeméfBe Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,

Karosserie/Lack .

22. Trittstufe vorn ersetzen 251
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

22.2 Ausbauen

@ Hinweis

Die Trittstufe - 1- muss zuerst ausgebaut werden, um den Originalverbund vom Unferholm -2- [6sen zu kénnen.

| N51-10087

— Originalverbund der Trittstufe l16sen.
— Trittstufe von der Karosserie abnehmen.

252 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

ME1-10088

— Originalverbund des Unterholms l6sen.

— Unterholm von der Karosserie abnehmen.

22. Trittstufe vorn ersetzen 253
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¥ Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

| N51-10089 |

— Reststlicke entfernen.

— Schweif¥flachen metallisch blank schleifen.

22.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 257 .

22.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteile

¢ Trittstufe

¢ Unterholm

¢ Abschnittsteil Seitenteil innen

¢ Seitenteil vorn innen (Teilstlick)

254 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Lo&cher fiur SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

N51-10080

22.3.2 EinschweilRen

— Neuteile bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

22. Trittstufe vorn ersetzen 255
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

| N51-10091 |

— Unterholm vorn einschweifl3en, SG-Lochnaht und RP-Punkt-
naht.

256 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

MET1-10092

— Trittstufe einschweiflen, SG-Lochnaht und RP-Punktnaht.

22. Trittstufe vorn ersetzen 257
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2 1 | N51-10093

— Teilstlicke der Scharniersaule innen -2- und der Schlosssaule
innen -1- einschweilRen, RP-Punktnaht und SG-Vollnaht.

* Unterholm vorn innen einbauen > Seite 303 .
» Verstarkung Mittelsdule einbauen = Seite 285 .

« Seitenteil vorn auflen einbauen = Seite 147 .

258 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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23 Trittstufe hinten ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seife 5 .

Umfasst: Abschnittsteil Seitenteil hinten innen und Unterholm
hinten

Seitenteil auBen bereits ausgebaut = Seite 213
Schlosssaule innen bereits ausgebaut

C-Saule innen bereits ausgebaut

Schiebetirfihrung bereits ausgebaut

Seitenteil hinten innen teilweise ausgebaut
Montagei(bersicht

1 - Trittstufe
2 - Unterholm

@ Hinweis

Die Trittstufe -1- muss }

1
ruerst aus-
gebaut werden, um den|Originalver-
bund vom Unterholm -4 lI6sen zu
kdnnen.

a

MET1-10095

23. Trittstufe hinten ersetzen 259
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

23.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

23.2 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesédge gerade ausfihren.
& Ersatzteilzuschnitt beachten.

¢ Zum Ersetzen der Trittstufe hinten -1- mit Unterholm muss ein Teil des Seitenteils hinten innen
-schraffierter Bereich- ausgebaut und ggf. ersetzt werden.

260 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019
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MET1-10094

— Trennschnitte wie gezeigt ausfihren.

— Originalverbund I6sen.
Unterholm auf3en von der Karosserie abnehmen.

23. Trittstufe hinten ersetzen 261
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

Ry
| N51-10098

— Originalverbund Iésen.

— Trittstufe von der Karosserie abnehmen.

262 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

MET1-10097

— Originalverbund I8sen.

— Unterholm innen von der Karosserie abnehmen.

23. Trittstufe hinten ersetzen 263



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

| N51-10098

— Reststlicke entfernen.
— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

23.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seijte 260 .

23.3.1  Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

¢ Trittstufe hinten

4 Unterholm innen

264 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

ME1-10099

— Locher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

23.3.2 Einschweillen

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

23. Trittstufe hinten ersetzen 265
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¥ Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Passung mit Anbauteilen prifen.

ME51-10100

— Unterholm einschweil3en, SG-Lochnaht und RP-Punktnaht.

— Trittstufe einpassen und fixieren.

266 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

Transporter 2020 >
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MET1-10101

Trittstufe einschweifden, SG-Lochnaht und RP-Punktnaht.

Restverbund vom Unterholm wieder herstellen, SG-Vollnaht.

Unterholm aufRen einpassen und fixieren.

\I\Il il |‘I

MN51-10102

23. Trittstufe hinten ersetzen 267
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

M51-10103

— Unterholm auf3en einschweilten, RP-Punktnaht und SG-Voll-
naht.

« Seitenteil hinten innen teilweise einbauen
» Schiebetiirfihrung einbauen
e (C-Saule innen einbauen

¢ Schlosssaule innen einbauen

Seitenteil aullen einbauen = Seite 218 .

268 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

24 Trittstufe hinten ersetzen (Doppelka-
bine)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

24.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgeméaf3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equijpment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

24.2 Ausbauen

« Bodenblech bereits ausgebaut = Seite 322 .

24. Trittstufe hinten ersetzen (Doppelkabine) 269
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¥ Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

M51-10214

Originalverbund lésen.

Klebeflache -1- erwarmen und l6sen.

Originalverbund zur Verstarkung Schlossséaule innen l6sen.

Trittstufe von der Karosserie abnehmen.

_

|
|

MN51-10215

270 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

ME1-10218

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflache metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

24.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 269 .

24. Trittstufe hinten ersetzen (Doppelkabine) 271
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24.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Trittstufe hinten (Doppelkabine)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

Locher fur SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

Klebeflache metallisch blank schleifen.

24.3.2 Einschweillen

@ Hinweis

MN51-10217

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs be-

eintréachtigt wird.

272 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

MET1-10218

— Auf Klebeflache den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Neuteil einpassen und fixieren.

24. Trittstufe hinten ersetzen (Doppelkabine) 273
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

ME1-10219

— Trittstufe einschweiflen, SG-Lochnaht und RP-Punktnaht.

— Trittstufe zur Verstarkung Schlosssaule innen einschweil3en,
SG-Lochnaht.

« Bodenblech einbauen = Seite 324 .

MN51-10220

274 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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25 Mittelsdule ersetzen (Teilstiick)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seife 5 .

Montageiibersicht

1 - verklebter Bereich

2 - Schaumformteil
Qd = Seite 6

3 - Laserschweilnaht / —
Q > Seite 11

2 N51-10007

25. Mittelsaule ersetzen (Teilstlck) 275
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

25.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

25.2 Ausbauen

A ACHTUNG!

Vor Schweil3- und Trennarbeiten an der Mittelsdule ist der
Kraftstoffbehélter auszubauen. Explosionsgefahr!

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstarkungen nicht bescha-
digen.

& Ersatzteilzuschnitt beachten.

276 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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N51-13195

Mal -a- =120 mm auf Karosserie Ubertragen und Trennschnitt
ausfiihren.

Trennschnitte unten wie gezeigt ausfihren.
Originalverbund lésen.

Mittelsaule -1- von der Karosserie abnehmen.
Reststlicke entfernen.

Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

25. Mittelsaule ersetzen (Teilstlick) 277
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

25.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 276 .

25.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Abschnittsteil Seitenteil vorn aufsen (ET-Bezeichnung siehe
ETKA= Seitenwandrahmen)

¢ Abschnittsteil Seitenteil auBen (ET-Bezeichnung siehe ET-
KA= Aulenblech fiir Seitenwand)

¢ Schablonen fir Tankausschnitt (Teilenummer siehe =ETKA)
¢ 2K-Karosserieklebstoff

@ Hinweis

& /m Reparaturfall muss das Seitenteil vorn mit der Schablone
im Tankausschnitt angepasst werden.

& Das Schiiel3teil am Unterholm ist im Neuteilumifang mit ent-
halten. Es kann je nach Schadensumfang von der Karosserie
oder vom Neuteil abgeldst werden.

— Schablonen auf Tankausschnitt an Neuteile kleben, Kontur
Ubertragen und abtrennen.

278 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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N31-13196

— Trennschnitte auf Neuteile -1- Ubertragen und ausfihren.
— Lo&cher fiur SG-Lochnaht stanzen, @ 5 mm.
— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

25.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:
Schaumformteile = Seite 6 .

25.3.3 EinschweilRen

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung der Klebstoffe beeintréchtigt wird.

25. Mittelsaule ersetzen (Teilstlck) 279
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— Auf Klebeflache den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Neuteil -1- bei auf den Radern oder dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmale und Passung mit Anbauteilen priifen.

N51-10012

NS1-13187

280 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Mittelsaule -1- einschweiften, RP-Punktnaht und SG-Loch-
naht.

Trennschnitte schweilen, wahlweise MIG-L6tnaht / SG-Voll-
naht zulassig.

Sichtbare SchweilRverbindungen optisch aufarbeiten.

25. Mittelsaule ersetzen (Teilstlck) 281
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26 Verstarkung fur Mittelsaule ersetzen

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seite 5 .

» Seitenteil vorn bereits ausgebaut = Seite 144 .

» Mittelsaule bereits ausgebaut = Seite 275 .

» Unterholm vorn innen bereits ausgebaut = Seite 300 .
« Unterholm aufRen bereits ausgebaut = Seite 292 .
Montagelibersicht

1 - Laserschweif3naht
Q = Seite 11

2 - verklebter Bereich

M51-10048

282 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

26.1 Werkzeuge

@ Hinweis

Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

26.2 Ausbauen

A ACHTUNG!

Vor Schweil3- und Trennarbeiten an der Mittelsdule ist der
Kraftstoffbehélter auszubauen. Explosionsgefahr!

@ Hinweis

50 mm vor bzw. hinfer einer Laserschweilnaht -3- (schraffierter Bereich) darf weder getrennt noch ge-
schweil3t werden.

& Trennschnitt mit der Karosseriesdge gerade ausfihren und innen liegendes Seitenteil nicht beschadigen.
& Ersatzteilzuschnitt beachten.

26. Verstarkung fur Mittelsaule ersetzen 283
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Mal -a- = 50 mm vom Trennschnitt -1- der Mittelsaule Gber-
tragen.

Trennschnitt -2- ausfiihren.

Originalverbund zur Fihrungsschiene der Schiebetir -4- 16-
sen.

Restverbund l6sen.

Verstarkung Mittelsdule von der Karosserie abnehmen.

284 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Transporter 2020 >

&

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Kilebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweildteile .

26.3 Einbauen

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 283 .

26.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Verstarkung Mittelsaule (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Ver-
starkung fur B-Saule)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

— Trennschnitt auf Neuteil Gbertragen und ausfiihren.

— L&cher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

| N51-10050

| N51-10051 |

26. Verstarkung fur Mittelsaule ersetzen 285
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26.3.2 Einschweil}en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintréchtigt wird.

— Auf die Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

| N51-10052

286 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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ME1-10053

Verstarkung Mittelsaule einschweil’en, SG-Lochnaht und RP-
Punktnaht.

Trennschnitt schweillen, SG-Vollnaht.
Unterholm aufRen einbauen = Seite 294 .
Unterholm vorn innen einbauen = Seite 303 .
Mittelsaule einbauen = Seite 278 .

Seitenteil vorn einbauen = Seite 147 .

26. Verstarkung fur Mittelsdule ersetzen 287
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27 Flhrungsschiene fir Schiebetiir un-
ten ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

27.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemél3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im =» ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

27.2 Ausbauen

* Unterholm auf3en bereits ausgebaut = Seite 292 .
+ Seitenteil bereits ausgebaut = Seite 195 .

» Verstarkung Mittelsdule bereits ausgebaut = Seite 282 .

288 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

MET1-10082

— Originalverbund I8sen.

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

MN51-10083

27.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 288 .

27. Fihrungsschiene fur Schiebetlr unten ersetzen 289
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27.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteil

¢ FUhrungsschiene

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

MN51-10084

27.3.2 Einschweil}en

— Neuteil bei auf den Radern- oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

o O

M51-10085
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FUhrungsschiene einschweilen, SG-Lochnaht und SG-Voll-
naht unterbrochen.

Unterholm aul3en einbauen = Seite 294 .
Seitenteil einbauen = Seite 198 .
Verstarkung Mittelsdule einbauen = Seite 285 .

27. Fihrungsschiene fur Schiebetlr unten ersetzen 29 1
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28 Unterholm aulRen ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Montagelibersicht

1 - verklebter Bereich

N51-10023

292 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

28.1 Werkzeuge

E] Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

28.2 Ausbauen

E] Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstédrkung nicht beschéadigen.

¢ Ersatzteflzuschnitt beachten.

MN51-10024

28. Unterholm auf3en ersetzen 293
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Trennschnitte -a- und -b- wie gezeigt ausfuhren.
— Originalverbund I6sen.

— Unterholm aufRen von der Karosserie abnehmen.

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebefldche metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

T T

S -
> ‘o

\CW; N51-10025

28.3 Einbauen

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 293 .

28.3.1 Neuteil vorbereiten

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

Ersatzteile

¢ Unterholm aulRen (ET-Bezeichnung sieche ETKA= Abschnitts-
teil-Seitenteil)

¢ Schlief3teil Unterholm L ataten)
¢ 2K-Karosserieklebstoff

N51-10026
— Trennschnitte auf Neuteil Gbertragen und ausfihren.
— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.
—
f *’-
|
// I| \\\\“
l = == o I
N51-10027

294 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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28.3.2 Einschweillen

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeiniréchtigt wird.

— Auf Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Neuteil bei auf den Radern- oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmale und Passung mit Anbauteilen prifen.

— Unterholm auRen einschweilRen, RP-Punktnaht und SG-Loch-
naht.

— Trennschnitte schweilen, wahlweise SG-Vollnaht / MIG-L6t-
naht zuldssig.

28. Unterholm auf3en ersetzen 295
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29 Unterholm Mitte ersetzen (Teilstlick
Doppelkabine)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seite 5 .

Montagelibersicht

2 - Trennschnitt

@ Hinweis

Der Trennschnitt kann ¢ntspre-
chend dem Schadensulnfang ge-
selzt werden.

1 - Unterholm Mitte ‘

3 - verklebter Bereich

I 1

M51-13198

296 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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29.1 Werkzeuge

@ Hinweis

Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

29.2 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstédrkung nicht beschéadigen.
& Ersatzteilzuschnitt beachten.

ME1-10184

29. Unterholm Mitte ersetzen (Teilstiick Doppelkabine) 297
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— Trennschnitte wie gezeigt ausfihren.

— Originalverbund I6sen.

— Reststlcke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Kilebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

29.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frel gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 297 .
29.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Unterholm Mitte (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Seitenteil)
¢ 2K-Karosserieklebstoff

— Trennschnitte auf Neuteil Ubertragen und ausfuhren.

— Locher fur SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

29.3.2 Einschweil}en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintréchtigt wird.

| i
// ."II‘I il

|| | || | /i
I

f:ff W '-—::;//

N51-10185

MN51-10186

298 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Auf Klebeflache den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

i |||
// ///// /’/ w VI s

N51-10187

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Spaltmalie und Passung mit Anbauteilen prifen.

ME1-10188

— Unterholm einschweiflten, SG-Lochnaht und RP-Punktnaht.

— Trennschnitte schweilen, wahlweise SG-Vollnaht / MIG-L6t-
naht zuldssig.

29. Unterholm Mitte ersetzen (Teilstiick Doppelkabine) 299
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30 Verstarkung fur Unterholm vorn er-
setzen

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seife 5 .
» Scharniersaule bereits ausgebaut = Seite 222 .

« Mittelsaule bereits ausgebaut = Seite 275 .
Montagelibersicht

1 - Schaumformteil
Q = Seite 6

2 - Laserschweif3naht
Qd = Seite 11

M51-10042

300 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

30.1 Werkzeuge

@ Hinweis

Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

30.2 Ausbauen

@ Hinweis

Trennschnitt mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht beschédi-
gen.

¢ Ersatztelilzuschnitt beachten.

& 50 mm vor bzw. hinter einer Laserschweil3naht - 1- (schraffierter Bereich) darf weder gefrennt noch ge-
schweil3t werden.

30. Verstarkung fir Unterholm vorn ersetzen 301
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¥ Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

MET-10043

— Trennschnitt -a- wie gezeigt ausfiuhren.
— Originalverbund Iésen.

— Verstarkung fir Unterholm vorn von der Karosserie abneh-
men.

@ Hinweis

Vor Schieifarbeiten miissen die Schaumreste so weit wie moglich
entfernt werden.

302 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

30.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 3017 .

30.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

¢ Verstarkung fir Unterholm vorn (ET-Bezeichnung siehe ET-
KA= Verstarkung fir A-Saule)

Trennschnitt auf Neuteil Gbertragen und ausfihren.
Locher fur SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

30.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:

Schaumformteile = Seite 6 .

30.3.3 Einschweil3en

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prufen.

MN51-10044

MN51-10045

30. Verstarkung fir Unterholm vorn ersetzen 303
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ME1-10046

— Neuteil einschweillen, RP-Punktnaht.
— Trennschnitt schwei’en, SG-Vollnaht.

— Neuteil einschweillen, SG-Lochnaht.
« Scharniersaule einbauen = Seite 226 .
« Mittelsdule einbauen = Seite 278 .

@{ MN51-10047

304 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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31 Knotenblech fir Dachholm ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise = Seife 5 .

31.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstéarken sind fiir die ordnungsgeméafBe Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fref
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

31.2 Ausbauen

» Dach bereits ausgebaut = Seite 100 .
« Seitenteil bereits ausgebaut = Seite 182 .

31. Knotenblech fiir Dachholm ersetzen 305
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ME1-12357

— Originalverbund Iésen.
— Klebeflache -2- erwarmen und |6sen.

— Knotenblech fiir Dachholm -1- von der Karosserie abnehmen.

306 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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ME1-13358

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

31.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 305 .

31. Knotenblech fiir Dachholm ersetzen 307
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31.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Knotenblech fir Dachholm (ET-Bezeichnung siehe ETKA=>
Knotenblech)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren und stanzen, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

31.3.2 Einschweilen

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeintréchtigt wird.

— Auf die Klebeflache -1- den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

MNE1-12669

308 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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ME1-13571

— Knotenblech fir Dachholm einschweil3en, SG-Lochnaht, RP-

Punktnaht und SG-Vollnaht.
« Seitenteil einbauen = Seite 185 .

e Dach einbauen = Seite 104 .

31. Knotenblech fiir Dachholm ersetzen

309
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32 Verstarkung C-Saule ersetzen (Teil-
stlick Doppelkabine)

@ Hinweis
Sicherheitshinweise = Seite 5 .

* C-Saule bereits ausgebaut = Seite 244 .
Montagelibersicht

1 - Trennschnitt C-Saule au-
Ren

2 - Trennschnitt Verstarkung

C-Saule

a Mal -a- = 50 mm von
Bezugskante Trenn-
schnitt C-Saule aulRen
-1-.

3 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fir
Teilersatz.

Trennschnitt ist fiir andere
Schadensumfénge mit den an-
deren Trennschnitten kombi-
nierbar.

4 - Verbindungsblech Unter-

holm

1 Beim Austrennen der C-
Saule innen muss ein
Stick vom Unterholm-

Anschlussblech -4- mit

ausgetrennt und ggf.
wieder verwendet wer-
den.

| N53-10173

31 O Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte




Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

32.1 Werkzeuge

E] Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

32.2 Ausbauen

E] Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesédge gerade ausfihren.

¢ Ersatzteflzuschnitt beachten.

e

a8
A~

[ M53-10174

32. Verstarkung C-Saule ersetzen (Teilstiick Doppelkabine) 31 1
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— Trennschnitte auf Verstarkung C-Séaule Ubertragen und aus-
fahren.

— Originalverbund Iésen.
— Verstarkung C-Saule von der Karosserie abnehmen.

| N53-10175

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

32.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 317 .

32.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteil

¢ Verstarkung C-Saule (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Seiten-
teil innen)

31 2 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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N51-13198

— Trennschnitte auf Neuteil -1- Gbertragen und ausfihren.
— Lo&cher fur SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

32.3.2 Einschweilen

— Neuteil bei auf den Radern- oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

32. Verstarkung C-Saule ersetzen (Teilstlick Doppelkabine) 31 3



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Passung mit Anbauteilen prifen.

| N53-10177

— Verstarkung C-Saule einschweiflten, SG-Lochnaht und RP-
Punktnaht.

— Trennschnitte schweilen, SG-Vollnaht unterbrochen.
e (C-Saule einbauen > Seite 246 .

31 4 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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33 Verstarkung fur C-Saule ersetzen,
Teilstlick (geschlossene Fahrzeug-
varianten)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachten = Seite 5.

+ Seitenteil bereits ausgebaut = Seite 195 .
* Radhausschale auf3en bereits ausgebaut = Seite 401 .

» Fidhrungsschiene fir Schiebetir bereits ausgebaut
=> Seite 288 .

1 - Trennschnitt

2 - Schaumformteil
Q > Seite 6

3 - verklebter Bereich

| M53-10052 |

33. Verstarkung fir C-Saule ersetzen, Teilstlick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 31 5
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33.1 Werkzeuge

@ Hinweis

Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

33.2 Ausbauen

@ Hinweis

Bei Fahrzeugen mit 2 Schiebetliren ist der Arbeitsablauf bei
der linken und der rechten Verstdrkung der C-Séule gleich.

& Trennschnitt mit der Karosseriesége gerade ausfiihren und
innen liegendes Seitenteil nicht beschédigen.

& Ersatzteilzuschnitt beachten.

31 6 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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M53-10053

Trennschnitt wie gezeigt ausfuhren.

Originalverbund l6sen.

Klebeflachen erwadrmen und 16sen.

Verstarkung C-Saule von der Karosserie abnehmen.

@ Hinweis

Voor Schleifarbeiten miissen die Schaumreste so weit wie méglich
entfernt werden.

33. Verstarkung fir C-Saule ersetzen, Teilstlick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 31 7
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— Reststlicke entfernen.
— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweiliteile .

33.3 Einbauen

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 316 .

33.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Verstarkung fur C-Saule
¢ 2K-Karosserieklebstoff

MN53-10054

31 8 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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——

e

N51-13206

— Trennschnitt auf Neuteil -1- Gbertragen und ausfuhren.
— Locher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

33.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:
Schaumformteile = Seite 6 .

33.3.3 Einschweilen

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung des Klebstoffs beeiniréchtigt wird.

33. Verstarkung fir C-Saule ersetzen, Teilstiick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 31 9
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— Auf die Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

MN53-10057

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen priifen.

I
:‘J | N53-10058

320 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Verstarkung C-Saule einschweillen, RP-Punktnaht und SG-
Lochnaht.

Verstarkung C-Saule einschweilten, SG-Vollnaht unterbro-
chen.

Trennschnitt schweil3en, SG-Vollnaht.
Seitenteil einbauen = Seite 198 .
Radhausschale einbauen = Seite 404 .

Flhrungsschiene einbauen = Seite 289 .

33. Verstarkung fir C-Saule ersetzen, Teilstiick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 321
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34 Bodenblech ersetzen (Doppelkabi-
ne)

@ Hinweis
Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

Montagelibersicht

1 - verklebter Bereich

Q kann nicht wieder her- 1
gestellt werden
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322 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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Werkzeuge

E] Hinweis

¢ Durgh den _E/nsqz‘z qnterschied//cher Stahlsorten und Materi-

alstarken sind fiir die ordnungsgeméf3e Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.
* Di

Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen
Karosserie/Lack .

34.2 Ausbauen
i
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N51-10223
— Originalverbund Iésen.

Klebeverbindungen erwarmen und I6sen

Bodenblech von der Karosserie abnehmen

34. Bodenblech ersetzen (Doppelkabine) 323
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M51-10224

— Reststlicke entfernen.
— Schweif¥flachen metallisch blank schleifen.

- Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweiliteile .

34.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 323 .
34.3.1  Neuteil vorbereiten

Ersatzteile
¢ Bodenblech

324 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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N51-13185

— L&cher fir SG-Lochnaht am Neuteil -1- bohren, (& 7 mm).

34.3.2 Einschweilen

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

34. Bodenblech ersetzen (Doppelkabine) 325
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— Passung mit Anbauteilen prifen.
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ME1-10227

— Bodenblech einschweil3en, SG-Lochnaht.

326 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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35 Gewindemutter fiir Verzurrose erset-
zen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

Montagei(bersicht

@ Hinweis

¢ Der Aus- und Einbau der Gewindemuftter ist am Bodenblech hinten beschrieben.
& Der Aus- und Einbau anderer Gewindemuttern ist sinngemél3 daraus abzuleiten.

¢ Es sind nicht alle Gewindemuttern von unten erreichbar. Sollte eine defekte Gewindemutter in einem Hohl-
raum verbaut sein, muss das Bodenblech von innen partiell herausgetrennt und nach Instandsetzung der
Gewindemutter wieder eingeschweil3t werden.

1 - Schraube
a M10x 35
O 40 Nm

2 - Verzurrose
O 6 Stiick

4 langer Radstand 8
Stick

O aus- und einbauen =
Verkleidungen, Dampf-
ungen; Rep.-Gr. 70 ;
Verzurrdsen, Sitzschie-
nensystem; Verzurro-
sen Kombi und Kasten-
wagen aus- und einbau-
en

3 - Schweifimutter

a M10

Q wird im Schadensfall er-
setzt durch Sechskant-
bundmutter - N 102 613
10-

N53-11610

35. Gewindemutter fiir Verzurrose ersetzen 327
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35.1 Werkzeuge

i] Hinweis

& Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstarken sind fiir die ordnungsgeméf3e Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im » ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

35.2 Ausbauen

5311611

— Originalverbund von unten lésen.

— Schweillmutter -1- von der Karosserie abnehmen.

328 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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M33-11612

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flache metallisch blank schleifen.

35.3 Einbauen

E] Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 328 .

35.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil
4 Sechskantbundmutter - N 102 613 10-

35. Gewindemutter fiir Verzurrose ersetzen 329
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— Schweil¥flache metallisch blank schleifen.

MN53-11614

35.3.2 Einschweil’en

— Neuteil mittig zur Bohrung im Bodenblech einpassen und fi-
xieren.

N53-11613

330 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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— Sechskantbundmutter -1- am ,Bund“ mit Bodenblech ver-
schweillen, SG-Vollnaht.

35. Gewindemutter fiir Verzurrose ersetzen 331
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36 Bodenblech Mitte ersetzen

E] Hinweis

Sicherheitshinweise beachten = Seite 5.

Montagelibersicht

1 - Bodenblech Mitte '

2 - Trennschnitt I '
Teilersatz a
Trennschnitt ist zuldssig fiir

Teilersatz.

Q Der Verlauf des Trenn-
schnitts ist auf dem Bo-
denblech vorgekenn-
zeichnet

WE1-12940

332 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte



Transporter 2020 > @
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

36.1 Werkzeuge

1] Hinweis

& Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstarken sind fiir die ordnungsgeméf3e Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

36.2 Ausbauen

i] Hinweis

Trennschnitt mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und darunter liegende Verstarkungen nicht beschadi-

gen.

36. Bodenblech Mitte ersetzen 333
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Trennschnitt -1- wie gezeigt ausfiihren.

Originalverbund I6sen.
Vollnahte -3- aufschleifen.

Bodenblech Mitte -2- von der Karosserie abnehmen.

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

36.3 Einbauen

E] Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 333 .

36.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

¢ Bodenblech Mitte (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Boden-
blech)

WE1-12942

334 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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il

7

2

N51-12943

— Trennschnitt auf Neuteil Ubertragen und schraffierten Bereich
abtrennen.

— Lo&cher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

36.3.2 Einschweil3en

— Neuteil bei auf den Radern oder dem Richtwinkel-Stecksatz
stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

36. Bodenblech Mitte ersetzen 335
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— Passung mit Anbauteilen prifen.

NS1-12944

— Bodenblech Mitte -1- einschweilen, SG-Lochnaht.
— Trennschnitt schweilten, SG-Vollnaht.

— Vollndhte -2- schweif3en, wahlweise MIG-Létnaht / SG-Voll-
naht zulassig.

336 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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37 Verzurrése fur Ladeflache ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

Montageiibersicht

1 - Pritschenbodenrahmen

2 - Verzurrose

 Anzahl variabel nach
Aufbaulange 1

MNE1-12945

37. Verzurrése fur Ladeflache ersetzen 337
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37.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

37.2 Ausbauen

e

NS1-12945

— Originalverbund von unten Iésen.

— Verzurrose vom Pritschenboden abnehmen.

338 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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. N51-12947

— Lo&cher fir SG-Lochnaht bohren, @ 8 mm.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

37.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 338 .

37.3.1  Neuteil vorbereiten

Ersatzteil

¢ Verzurrése

@ Hinweis

Sicherungsbolzen -2- ist ab Werk nur eingeschlagen. Um ein selbststéndiges Losen zu verhindern, wird dieser
von unten zusétzlich gesichert, SG-Vollnaht.

37. Verzurrése fur Ladeflache ersetzen 339
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N51-12943

— Gummianschlag -4- in die Grundplatte -1- einsetzen.
— Verzurrése -3- in die Grundplatte -1- einlegen.
— Sicherungsbolzen -2- einsetzen und nachschlagen.

— Sicherungsbolzen -2- von unten zuséatzlich sichern, SG-Voll-
naht.

340 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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37.3.2 Einschweilen

N51-12943

— Verzurrdse -1- in Pritschenbodenrahmen -2- einpassen und
fixieren.

— Verzurrése von oben verschweil3en, SG-Lochnaht.

37. Verzurrése fur Ladeflache ersetzen 341
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38 Gewindebolzen ersetzen

z] Hinweis

& Das Ersetzen von Schweil3schrauben, Gewindebolzen,
SchweilBbolzen mit Hutmuftter ist beispielhaft beschrieben.

¢ Die Vorgehensweise ist auf alle Sorten sinngemal3 abzuleiten
und anzuwenden.

Gewindebolzen an der Stirnwand ersetzen

1

— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

— Einbaulage des Gewindebolzens vom Altteil abnehmen oder
mit Hilfsmitteln, z. B. der Massekabellasche markieren.

— Gewindebolzen -1- mit 2 gegeniiberliegenden Schweil3nahten
verschweil’en, SG-Vollnaht.

+ Die Lange der SchweilRnaht -2- am Gewindebolzen -1- sollte
dabei je Seite mindestens 12 mm betragen, um eine genu-
gende elektrische Leitfahigkeit zu gewahrleisten.

MNS1-13352

342 Rep.-Gr.51 - Karosserie mitte
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@ Hinweis

2Zur Gewéhrleistung der elektrischen Leitféhigkeit des Gewindebolzens ist nach Beendigung der Schweil3ar-
beiten zusétzlich die Kontaktfldche zu reinigen.

38. Gewindebolzen ersetzen 343
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53 — Karosserie hinten

1 Eckversteifung unten ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

1.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemél3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

1.2 Ausbauen

@ Hinweis

Vorgehensweisen und die Reparaturhinweise innen liegender Schaumformfeile -1- beachfen.: > Seite 6 .

344 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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ME3-10718

— Originalverbund Iésen.
— Eckversteifung hinten von der Karosserie abnehmen.

@ Hinweis

Vor Schleifarbeiten miissen die Schaumreste -1- so weit wie
moglich entfernt werden.

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

1. Eckversteifung unten ersetzen 345
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1.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 344 .

1.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteil

¢ Eckversteifung (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Abschlul3-
blech hinten)

— Lécher fiir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

1.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:

Schaumformteile = Seite 6 .

1.3.3 Einschweilen

@ Hinweis

Die RP-SchweilSpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit
wie mdglich von der Aul3enkante des Schweil3flansches entfernt
geselzt werden.

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

MNE3-10720

ME1-11077

346 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Eckversteifung einschweiflen, RP-Punktnaht und SG-Loch-
naht ein.

@ Hinweis

Nach Beendigung der Schweil3arbeiten eine Hohlraumkonservierung durchfiihren.

1. Eckversteifung unten ersetzen 347
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2 Schlosstrager ersetzen

z] Hinweis

Sicherheitshinweise beachten = Seite 5.

2.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstéarken sind fiir die ordnungsgeméf3e Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im » ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

2.2 Ausbauen

MS3-11885

348 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Originalverbund I6sen.

— Schlosstrager -1- von der Karosserie abnehmen.
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— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

2.3 Einbauen

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 348 .

2.3.1

Ersatzteile

Neuteil vorbereiten

¢ Schlosstrager (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Schlielblech)

2. Schlosstrager ersetzen 349
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N53-11854

— L&cher am Neuteil -1- fur SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.
— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

2.3.2 Einschweilen

— Neuteil -1- einpassen und fixieren.

350 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Passung mit Anbauteilen priifen.

NS3-11883

— Schlosstrager -1- einschweilen, RP-Punktnaht, SG-Vollnaht
unterbrochen und SG-Lochnaht.

2. Schlosstrager ersetzen 35 1



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

3 Aufnahme fir Schlussleuchte erset-
zen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

3.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemél3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im =» ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

3.2 Ausbauen

352 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Originalverbund I6sen.
— Aufnahme flr Schlussleuchte von der Karosserie abnehmen.

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

3. Aufnahme fiir Schlussleuchte ersetzen 353
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3.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 352 .

3.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

¢ Aufnahme fiir Schlussleuchte

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

3.3.2 Einschweilden

— Neuteil bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

— Aufnahme fiir Schlussleuchte einschweilen, SG-Lochnaht
und RP-Punktnaht.

\ \u
|3 [ N53-10003

N53-10004

354 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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4 Abschlussquertrager ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

4.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstéarken sind fiir die ordnungsgeméafBe Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fref
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

4.2 Ausbauen

» Schlosstrager bereits ausgebaut = Seite 348 .

4. Abschlussquertréger ersetzen 3 5 5
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Originalverbund lésen.

Abschlussquertrager von der Karosserie abnehmen.
Reststlicke entfernen.

Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 355 .

MN53-10072

356 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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4.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

¢ Abschlussquertrager (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Ab-
schlusstrager)

— Locher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

432 Einschweil3en

@ Hinweis

Die RP-SchweilSpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit
wie mdglich von der AulSenkante des Schweil3flansches entfernt
geselzt werden.

— Neuteil bei auf den Radern oder dem Richtwinkel-Stecksatz
stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

MN53-10073

ME1-11077

4. Abschlussquertréger ersetzen 3 5 7
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M53-10074

— Abschlussquertrager einschweifen, SG-Lochnaht und RP-

Punktnaht.

» Schlosstrager einbauen = Seite 349 .

358 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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5 Kofferraumboden hinten ersetzen

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

Montageiibersicht

1 - Trennschnitt

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fiir
Teilersatz.

Q Der Verlauf des Trenn-
schnitts ist auf dem Bo-
denblech vorgekenn-
zeichnet

2 - Kofferraumboden hinten
3 - verklebter Bereich

MSI-11T13

5. Kofferraumboden hinten ersetzen 359
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5.1 Werkzeuge

i] Hinweis

& Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstarken sind fiir die ordnungsgeméf3e Durchfihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im » ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

5.2 Ausbauen

E] Hinweis

Trennschnitt mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht beschédigen.

M3 1752

— Trennschnitt -1- wie gezeigt ausfihren.

360 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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Originalverbund l6sen.
Volinahte -3- aufschleifen.
Klebeverbindungen erwarmen und l6sen.

Kofferraumboden hinten -2- von der Karosserie abnehmen.

MSI-11TES

Reststlicke entfernen.
Schweildflachen metallisch blank schleifen.

Klebstoffreste vollstdndig entfernen und Klebeflachen metal-
lisch blank schleifen.

An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil’t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweiliteile .

5. Kofferraumboden hinten ersetzen 361
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53 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 360 .
5.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Kofferraumboden hinten (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Bo-
denblech)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

N53-11754

362 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Trennschnitt auf Neuteil Ubertragen und schraffierten Bereich
abtrennen.

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweif¥flachen metallisch blank schleifen.

53.2 Einschweil3en

E] Hinweis

Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung des Klebstoffs beein-
trdchtigt wird.

— Auf die Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Neuteil -1- bei auf den Radern oder dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

5. Kofferraumboden hinten ersetzen 363
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N53-11756

— Kofferraumboden hinten -1- einschweil3en, SG-Lochnaht.

— Trennschnitt schwei’en, SG-Vollnaht.

— Vollnahte -2- schweilen, wahlweise MIG-Létnaht / SG-Voll-
naht zuldssig.

364 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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6 Verstarkung fur D-Sdule ersetzen
(Teilstiick)

E] Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

» Aufnahme fiir Schlussleuchte bereits ausgebaut
> Seite 352 .

+ Seitenteil bereits ausgebaut = Seite 195 .
Montageiibersicht

1 - verklebter Bereich

2 - Schaumformteil
Qd = Seite 6

6. Verstarkung fur D-Saule ersetzen (Teilstiick) 365
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6.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

6.2 Ausbauen

@ Hinweis

Trennschnitt mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Verstdrkungen nicht beschédigen.

WN53-10015

— Trennschnitt -1- wie gezeigt ausfiihren.

366 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Originalverbund I6sen.
— Klebeverbindungen erwdrmen und lésen.

— Verstarkung fur D-Saule von der Karosserie abnehmen.

[ N53-10051 |

— Reststlicke entfernen.
— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Kilebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflache metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

6.3 Einbauen

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 366 .

6. Verstarkung fur D-Saule ersetzen (Teilstiick) 367
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6.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Verstarkung D-Saule (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Saule D
innen)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

— Trennschnitt auf Neuteil Ubertragen und ausfihren.

— Locher fir SG-Lochnaht bohren, & 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

6.3.2 Einschweil3en

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung der Klebstoffe beeintréchtigt wird.

— Auf die Klebeflachen -1- und -2- den 2K-Karosserieklebstoff
auftragen.

@ Hinweis

Die RP-SchweiBpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit
wie moglich von der AulBenkante des SchweilSflansches entfernt
gesetzt werden.

MN53-10108

MNE1-11077

368 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Neuteil bei auf den Radern- oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.
— Verstarkung fur D-Saule einschweil’en, SG-Lochnaht.
— Trennschnitt schweil3en, SG-Vollnaht.

— Verstarkung fir D-Saule einschwei3en, RP-Punktnaht.

— Verstarkung fir D-Saule von innen einschwei3en, SG-Loch- |i |
naht. [ .
| ”

» Seitenteil einbauen = Seite 198 .

¢ Aufnahme fir Schlussleuchte einbauen = Seite 354 .

~— [ N53-10022

6. Verstarkung fir D-S4ule ersetzen (Teilstlick) 369
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7 Verstarkung fur D-Saule ersetzen

@ Hinweis
Sicherheitshinweise beachten = Seite 5.

Dach bereits ausgebaut = Seite 100 .
Seitenteil bereits ausgebaut = Seite 182 .
Knotenblech fiir Dachholm bereits ausgebaut = Seite 305 .

Montagelibersicht

1 - verklebter Bereich

O kann nur teilweise wie-
der hergestellt werden

2 - Trennbereich

Teilersatz
Trennschnitt ist zuldssig fir
Teilersatz.

3 - Verstarkung fiir Gasdruck-
feder Heckklappe

O muss beim Ersetzen der
Verstarkung fiir D-Saule
mit ersetzt werden

4 - Schaumformteil
Q = Seite 6
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370 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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7.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢

Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

7.2 Ausbauen

@ Hinweis

Trennschnitt mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren und innen liegende Bleche nicht besché&digen.
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7. Verstarkung fir D-Saule ersetzen 371
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— Trennschnitt -2- ausfiihren und Blechlasche -3- in
-Pfeilrichtung- wegbiegen.

— Originalverbund Iésen.

— Darunterliegenden Originalverbund der Verstarkung fir D-
Saule l6sen.

ME3-11535

— Originalverbund der D-Saule innen -1- von der Verstarkung fir
D-Saule lésen.

— Klebeverbindungen erwarmen und lésen.
— Verstarkung fir D-Saule von der Karosserie abnehmen.

@ Hinweis

Vor Schleifarbeiten miissen die Schaumreste -3- so weit wie moglich entfernt werden.

372 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Reststlicke entfernen.

— Klebstoffreste vollstandig zwischen Seitenteil-lInnenwand -1-
und der D-Saule innen -2- entfernen.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

7.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 377 .

7. Verstarkung fir D-Saule ersetzen 373
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7.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

¢ Verstarkung D-Saule (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Saule
D)

¢ Verstarkung fur Gasdruckfeder Heckklappe (ET-Bezeichnung
siehe ETKA= Verstarkung)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

MG3-11538

— Locher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.
— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

374 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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7.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:
Schaumformteile = Seite 6 .

7.3.3 Einschweil3en

@ Hinweis

¢ Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t werden, da sonst die Haftung der Klebstoffe
beeintrachtigt wird.

¢ Die Klebeverbindung zwischen Seitenteil-Innenwand -1- und der D-Séule innen -2- kann nicht wiederher-
gestellt werden, da die D-Sédulenverstédrkung an der Stelle beim Einbau mit der Schweil3verbindung SG-
Lochnaht verschweil3t wird.

— Auf die Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

7. Verstarkung fir D-Saule ersetzen 375
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@ Hinweis

Die RP-SchweilBpunkte miissen aus Festigkeitsgriinden so weit wie moglich von der Aul3enkante des Schweil3-
flansches entfernt gesetzt werden.

— Neuteil -1- bei auf den R&dern oder auf dem Richtwinkel-
Stecksatz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

M G3-11540

MNE1-11077

376 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten



Transporter 2020 >

Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

Verstarkung fur D-Saule -1- einschweil’en, SG-Lochnaht und
RP-Punktnaht.

Blechlasche -2- zurlickbiegen und verschweillen, SG-Loch-
naht und SG-Vollnaht.

ME3-1154

D-Saule innen -1- mit Verstarkung fur D-Saule verschweilen,
SG-Lochnaht.

Knotenblech fiir Dachholm einbauen = Seite 307 .
Seitenteil einbauen = Seite 185 .
Dach einbauen = Seite 104 .

7. Verstarkung fir D-Saule ersetzen 377
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8 Abschlussquertrager hinten ersetzen
(Einzel- und Doppelkabine)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

8.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemél3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im =» ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

8.2 Ausbauen

378 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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%ﬂ/ﬂ/ )

N

Verbindung zwischen Rahmenknotenblech -1- und den Ab-
schlussquertrager -2- I6sen.

M53-10138

Originalverbund lésen.

Abschlussquertrager hinten von der Karosserie abnehmen.

MN53-10138

8. Abschlussquertrager hinten ersetzen (Einzel- und Doppelkabine) 379
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— Reststlicke entfernen.

— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

8.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 378 .

8.3.1 Neuteil vorbereiten
Ersatzteil

¢ Abschlussquertrager (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Ab-
schlusstrager)

— Locher fir SG-Lochnaht bohren, @ 8 mm.

— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

8.3.2 Einschweilen

— Neuteil einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen priifen.

| N53-10140 |

Mo

N53-10141
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M53-10142

— Abschlussquertrager einschweifen, SG-Lochnaht.

— Verbindung zwischen Rahmenknotenblech und Abschlussqu-

ertrager schweillen, SG-Lochnaht.

MN53-10143
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9 Langstrager hinten ersetzen, Teil-
stlick (geschlossene Fahrzeugvari-
anten)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

9.1 Werkzeuge

@ Hinweis

& Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

9.2 Ausbauen

» Schlosstrager bereits ausgebaut = Seite 348 .
» Eckversteifung unten bereits ausgebaut = Seite 344 .

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge gerade ausfiihren.

¢ Ersatzteilzuschnitt beachten.

382 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— Originalverbund Iésen.

— Vollndhte -1- von inn
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m”'ll

[

— Originalverbund am Quertrager -1- und am Langstrager von
der Fahrzeugunterseite l6sen.

— Trennschnitte -2-, -3- und -4- wie gezeigt ausfihren.

— Quertrager -1- von der Karosserie abnehmen.

384 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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Trennschnitt -1- nach Maf3 -a- = 80 mm von Bezugskante aus-
fihren.

Trennschnitt -2- nach Mal} -b- = 110 mm von Bezugskante
ausfuhren.

Originalverbund lésen.
Langstrager-Teilstiick -3- von der Karosserie abnehmen.

Schweilflachen metallisch blank schleifen.

MNE3-10722

o
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— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

9.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frel gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seife 382 .

9.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

¢ Langstrager hinten (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Federtra-
ger)

¢ Quertrager
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MEI-1072T

Trennschnitte -1- und -2- auf Neuteil ibertragen und schraf-
fierten Bereich abtrennen.

Schweilflachen metallisch blank schleifen.

Locher fir SG-Lochnaht stanzen, @ 7 mm.

9. Langstrager hinten ersetzen, Teilstlick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 387
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ME3-10728

— Blechlaschen des Quertragers -Pfeile- auf beiden Seiten nach
aullen biegen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

9.3.2 Schweiflnaht-Verstarkungsbleche an-
fertigen

Ersatzteile

¢ 1 x Stahlblech mit einer Abmessung von 160 mm x 117 mm x
2,75 mm

¢ 1 x Stahlblech mit einer Abmessung von 120 mm x 95 mm x
2,75 mm

@ Hinweis

& Beim Anfertigen der Verstdrkungsbleche die vorgeschriebene Malerialstérke einhalten.

¢ Die vorgegebene Anzahi, die Position und den Durchmesser der Lécher fiir die LochschweilBungen einhal-
ten.
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A 275
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—
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— Verstarkungsblech -1- nach den Malen -a-, -b-, -c- und -d-

anfertigen.

MaR a = 85 mm

MaB b = 90 mm

Mal ¢ = 27 mm

MaR d = 160 mm

— Angegebene Ldcher in das Verstarkungsblech -1-, & 12 mm
bohren.

— Verstarkungsblech -2- nach den Malen -a-, -b-, -c- und -d-
anfertigen.

MaR a =70 mm
MaRk b = 65 mm
MaR ¢ = 25 mm
Mal d =120 mm

— Angegebene Locher in das Verstarkungsblech -2-, & 10 mm
bohren.
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9

3.3 Einschweil3en

@ Hinweis

Um eine fachgerechte DurchschweilSung der Léngstrdgerschweil3ndhte (SG-Vollnaht) zu gewéhrileisten,

*

L4
*

muss ein 3-mm-Luftspalt durchgehend eingehalten werden.
Léangstrédgerschweil3ndhte von der in der Grafik gezeigten Position aus schweilSen.
Léngstrdgerschweil3ndhte werden nach dem Schweil3vorgang nicht beschliffen.
Neuteil -1- bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-

Stecksatz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

Passung mit Anbauteilen prifen.

ME3-10730

— Langstrager hinten -1- einschweil’en, SG-Lochnaht, SG-Voll-

naht und RP-Punktnaht.
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ME3-1072

— Langstrager hinten einschweiflen, SG-Lochnaht und SG-Voll-

naht unterbrochen.

9. Langstrager hinten ersetzen, Teilstlick (geschlossene Fahrzeugvarianten) 391
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9.34 Schweillnaht-Verstarkungsbleche und Quertrager einschweiflen

@ Hinweis

¢ Darauf achten, dass die SchweilBnaht-Verstdrkungsbleche -1- und -3- am Langstrédger anliegen.

¢ Darauf achten, dass die SG-Lochnéhte der SchweilBnaht-Verstarkungsbleche nicht weiter bearbeitet wer-
den.

& Nur bei zu starkem Wurzeliiberhang der Léangstrdgerschweil3ndhte darf diese etwas gegléttet werden.

E— |2

AL : -
=]
e —
ME3-107T3Z

— Locher -2- in den Langstrager bohren, & 12 mm.
— Angegebene Locher -5-in den Langstrager bohren, & 10 mm.

— Angefertigte Schweillnaht-Verstarkungsbleche -1- und -3-
einpassen und fixieren.

— Schweiltnaht-Verstarkungsbleche einschweilten, SG-Loch-
naht.

— Quertrager -4- einpassen und fixieren.
— Quertrager von unten einschwei3en, SG-Lochnaht.

392 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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— SG-Lochnahte im Bereich des Kofferraums optisch aufarbei-
ten.

» Schlosstrager innen einbauen = Seite 349 .
» Eckversteifung unten einbauen = Seite 346 .

@ Hinweis

Nach Beendigung der SchweiBarbeiten eine Hohlraumkonser-
vierung durchftihren.
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10 Langstrager hinten ersetzen (Einzel-
und Doppelkabine)

Umfasst: Langstrager-Deckblech ersetzen - Teilstiick

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

10.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgeméaf8e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im » ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

10.2 Ausbauen

@ Hinweis

& Trennschnitte mit der Karosseriesdge ausfihren.
& Ersatzteilzuschnitt beachten.
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MNE3-10277

Trennschnitt wie gezeigt mit dem Maf3 -a- = 350 mm und -b-
=100 mm auf beiden Seiten Ubertragen.

Langstrager-Deckblech entfernen.

Originalverbund zwischen Quertrager -1- und Langstrager
hinten -2- I6sen.

2
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— Trennschnitt -1- ausfiihren.

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

M&ZE-10280

10.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 394 .

10.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

¢ Langstrager hinten (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Langstra-
ger-Oberteil)

¢ Langstrager-Deckblech (ET-Bezeichnung siehe ETKA=
Schliefteil)

@ Hinweis

Beim Léngstréger-Deckblech 15 mm Materialzugabe -schraffierter Bereich- fiir Uberlappung beriicksichtigen
und Uberlappungsbereich absetzen.
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_\(\Fﬁ @

M

MNE3-10251

— Trennschnitte auf Neuteile Ubertragen und ausfihren.
— Schweiltflachen metallisch blank schleifen.

@ Hinweis

¢ Die angegebenen Mal3e fiir die Locher der SG-Lochnaht, mit
denen die mit Werkstattmitteln angefertigte Langstrdgerver-
starkung » Schuh« mit dem Léngstréger verschweil3t wird, sind
unbedingt einzuhalten.

& Bei dem am Fahrzeug verbliebenen Léangstrdger sind die Ma-
Be auf beiden Seiten gleich.

¢ /n der nachfolgenden Abbildung wird die Innenseite des am
Fahrzeug verbliebenen Léngstrdagers gezeigt.,
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— Lo&cher fur SG-Lochnaht bohren, @ 12 mm.
MaR -a- =30 mm

MaR -b- =75 mm —

MaR -c- = 60 mm Hﬁ

Man -d- = 35 mm & al P
| c d B pll—
@ Hinweis ' d
* /Be/'; dem Neuteil sind die Mal3e auf beiden Seiten unterschied-
lich.

& In der nachfolgenden Abbildung die rechte und die linke Seife
des Langstrdger-Neuteils abgebildet.

= b ﬁ
_+_ | | b € B’ﬁg o
a

A d -
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MaR -a- = 30 mm
MaR -b- =75 mm
MaR -c- = 60 mm
MaRB -d- = 35 mm

10.3.2  Langstragerverstarkung »Schuh« an-
fertigen

@ Hinweis

& Die Léngstrédgerverstédrkung »Schuh« ist aus Stahlblech von
2 mm Materialstdarke mit Werkstattmitteln anzufertigen.

¢ Die angegebenen Mal3e sind unbedingt einzuhalten.

— Langstragerverstarkung ausmessen und anfertigen.
-a- =200 mm

-b- =105 mm

-c- =55 mm

— Der -schraffierte- Bereich muss ausgespart werden, da sich
sonst die Langstragerverstarkung nicht weit genug in den
Langstrager einfihren Iasst.

-d- = 64 mm
-e- =ca. 43 mm

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

10.3.3 Einschweilen

— Langstragerverstarkung und Neuteil bei auf den Radern oder
auf dem Richtwinkel-Stecksatz stehendem Fahrzeug einpas-
sen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.
— Trennschnitt beidseitig schweiRen, SG-Vollnaht.

— Langstrager mit der Langstragerverstarkung auf beiden Sei-
ten verschweif’en, SG-Lochnaht.

10. Langstrager hinten ersetzen (Einzel- und Doppelkabine) 399



Transporter 2020 >
Karosserie-Instandsetzung - Ausgabe 12.2019

— Trennschnitt -1- am Langstrager-Deckblech verschweilden,
SG-Vollnaht.

— Restverbund herstellen, RP-Punktnaht. 1

— Verbindung zwischen Quertrager und Langstrager wieder her-
stellen, SG-Lochnaht.
— Abschlussquertrager hinten einschweil’en = Seite 380 .

400 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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11 Radhausschale hinten auf3en erset-
zen

E] Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

Montagei(bersicht
« Seitenteil bereits ausgebaut = Seite 195 .

1 - Schaumformteil
Q > Seite 6

2 - verklebter Bereich

11. Radhausschale hinten auRen ersetzen 401
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11.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG fre/
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen Schweil3geréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichfungen,
Karosserie/Lack .

11.2 Ausbauen

M53-10008

— Originalverbund Iésen.
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MN53-10007

— Originalverbund von innen Iésen.
— Kilebeflachen erwérmen und lésen.

— Radhausschale hinten von der Karosserie abnehmen.

@ Hinweis

Vor Schleifarbeiten miissen die Schaumreste so weit wie maglich
entfernt werden.

— Reststlicke entfernen.

— Schweil¥flachen metallisch blank schleifen.

— Klebstoffreste vollstandig entfernen und Klebeflache metal-
lisch blank schleifen.

— An den Klebeflachen, an denen nicht geschweil3t werden
muss, Korrosionsschutz aufbauen = Karosserie, Allgemeine
Informationen Lack, Technische Daten, Allgemeine Hinweise,
Reparaturhinweise bei Anbauteilen und Schweilteile .

N53-10008 |
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11.3 Einbauen

@ Hinweis

Es dlirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 402 .

11.3.1 Neuteil vorbereiten

Ersatzteile

@ Hinweis

Die Teilenummern der Materialien werden dem = Elektronischen
Ersatzteilekatalog (ETKA) entnommen.

4 Radhausschale hinten (ET-Bezeichnung siehe ETKA= Rad-
haus)

¢ 2K-Karosserieklebstoff

— Lécher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.

— Klebeflachen und Schweillflachen metallisch blank schleifen.

11.3.2 Schaumformteile

Reparaturhinweise beachten:
Schaumformteile = Seite 6 .

11.3.3 Einschweilen

@ Hinweis

Das Neuteil muss innerhalb von 90 Minuten eingeschweil3t wer-
den, da sonst die Haftung der Klebstoffe beeintréchtigt wird.
— Auf Klebeflachen den 2K-Karosserieklebstoff auftragen.

— Neuteil bei auf den Réadern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

— Passung mit Anbauteilen prifen.

- ___..\\.. __,-"l
N53-10010

- N53-10011
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— Radhausschale von innen einschweifen, SG-Lochnaht.

— Radhausschale einschweiflen, RP-Punktnaht.
« Seitenteil einbauen = Seite 198 .

N53-10013 |
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12 Quertrager ersetzen (Doppelkabine,
Pritsche)

@ Hinweis

Sicherheitshinweise beachfen = Seite 5.

@ Hinweis

Der Quertrdger -1- kann je nach Beschédigung mit oder ohne die Knotenbleche -2- ausgebaut werden.

ME3-10144

406 Rep.-Gr.53 - Karosserie hinten
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12.1 Werkzeuge

@ Hinweis

¢ Durch den Einsatz unterschiedlicher Stahlsorten und Materi-
alstérken sind fiir die ordnungsgemaéal3e Durchfiihrung der In-
standsetzungsarbeiten nur die von der Volkswagen AG frei
gegebenen Schweil3geréte (Inverter) zu verwenden.

¢ Die von der Volkswagen AG frei gegebenen SchweilSgeréte
und Karosseriewerkzeuge sind aufgelistet im = ServiceNet,
Workshop Equipment, Katalog EH, Betriebseinrichtungen,
Karosserie/Lack .

12.2 Ausbauen

[ N53-10145 |

— Originalverbund der Knotenbleche links und rechts -1- 16sen.

— Restverbund des Quertragers zum Fahrzeugrahmen links und
rechts von unten I6sen.
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— Reststlicke entfernen.

— Schweil’flachen metallisch blank schleifen.

12.3 Einbauen

@ Hinweis

Es ddirfen nur von der Volkswagen AG frei gegebene Schweil3-
geréte verwendet werden = Seite 407 .

12.3.1  Neuteil vorbereiten
Ersatzteile

¢ Quertrager

¢ Knotenblech links

¢ Knotenblech rechts

Loécher fir SG-Lochnaht bohren, @ 7 mm.

12.3.2 Einschweilen

— Neuteile bei auf den Radern oder auf dem Richtwinkel-Steck-
satz stehendem Fahrzeug einpassen und fixieren.

MNE3-10146

N53-10147
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ME3-10148

— Quertrager und Knotenbleche einschweil’en, SG-Lochnaht.

— Quertrager von unten verschweifden, SG-Lochnaht.

| N53-10149 |

12. Quertréager ersetzen (Doppelkabine, Pritsche) 409



	00 – Technische Daten
	1 Fahrzeugkenndaten
	1.1 Fahrzeug-Identifizierungsnummer
	1.2 Typschild
	1.3 Fahrzeugdatenträger

	2 Sicherheitshinweise
	3 Schaumformteile
	4 Verzinkte Karosserieteile
	5 Höherfestes Karosserieblech
	5.1 Bodengruppe
	5.2 Aufbau

	6 Laserschweißen
	7 Werkzeuge
	8 Spaltmaße
	8.1 Karosserie vorn
	8.2 Karosserie Mitte
	8.3 Karosserie hinten

	9 Karosseriemaße
	9.1 Karosseriemaße vorn
	9.2 Karosseriemaße Mitte
	9.3 Karosserie hinten
	9.4 Bodengruppe vorn
	9.5 Bodengruppe Mitte
	9.6 Bodengruppe hinten

	10 Richtwinkelsatz
	10.1 Übersicht

	11 Portallehre
	11.1 Übersicht gesamt


	50 – Karosserie vorn
	1 Federbeindom ersetzen
	1.1 Ausbauen
	1.2 Einbauen
	1.2.1 Neuteil vorbereiten
	1.2.2 Einschweißen


	2 Batterieträger ersetzen
	2.1 Ausbauen
	2.2 Einbauen
	2.2.1 Neuteil vorbereiten
	2.2.2 Neuteil einkleben und einschweißen


	3 Aufnahme für Abschleppöse ersetzen
	3.1 Werkzeuge
	3.2 Ausbauen
	3.3 Einbauen
	3.3.1 Neuteil vorbereiten
	3.3.2 Anfertigen einer Verstärkung für Reparaturblech
	3.3.3 Einschweißen


	4 Zwischenstück/Schließteil für Radhaus vorn ersetzen
	4.1 Ausbauen
	4.2 Einbauen
	4.2.1 Neuteil vorbereiten
	4.2.2 Einschweißen


	5 Stoßfängerhalter vorn ersetzen
	5.1 Ausbauen
	5.2 Einbauen
	5.2.1 Neuteil vorbereiten
	5.2.2 Neuteil einschweißen


	6 Verstärkung für Radhaus vorn ersetzen (Teilstück)
	6.1 Ausbauen
	6.2 Einbauen
	6.2.1 Neuteil vorbereiten
	6.2.2 Einschweißen


	7 Radhaus vorn ersetzen
	7.1 Ausbauen
	7.2 Einbauen
	7.2.1 Neuteil vorbereiten
	7.2.2 Neuteil einkleben und einschweißen


	8 Gewinde für die Befestigung des Aggregateträgers in Stand setzen
	8.1 Inhalt des Gewindereparatursatzes
	8.2 Gewinde in Stand setzen
	8.2.1 Bohren
	8.2.2 Gewinde schneiden
	8.2.3 Gewindeeinsatz einsetzen


	9 Längsträger-Vorderteil ersetzen (Teilstück)
	9.1 Ausbauen
	9.2 Einbauen
	9.2.1 Neuteil vorbereiten
	9.2.2 Einschweißen


	10 Ausleger vorn ersetzen
	10.1 Ausbauen
	10.2 Einbauen
	10.2.1 Neuteil vorbereiten
	10.2.2 Neuteil einkleben und einschweißen



	51 – Karosserie mitte
	1 Dach ersetzen
	1.1 Ausbauen
	1.2 Einbauen
	1.2.1 Neuteil vorbereiten
	1.2.2 Dach einkleben
	1.2.3 Einschweißen


	2 Dach ersetzen (Doppelkabine)
	2.1 Ausbauen
	2.2 Einbauen
	2.2.1 Neuteil vorbereiten
	2.2.2 Dach einkleben
	2.2.3 Einschweißen


	3 Dachquerträger vorn ersetzen
	3.1 Ausbauen
	3.2 Einbauen
	3.2.1 Neuteil vorbereiten
	3.2.2 Neuteil einkleben und einschweißen


	4 Dachversteifung ersetzen
	4.1 Ausbauen
	4.2 Einbauen
	4.2.1 Neuteil vorbereiten
	4.2.2 Neuteil einkleben und einschweißen


	5 Dachquerträger hinten ersetzen (Doppelkabine)
	5.1 Ausbauen
	5.2 Einbauen
	5.2.1 Neuteil vorbereiten
	5.2.2 Neuteil einkleben und einschweißen


	6 Dachquerträger hinten ersetzen
	6.1 Werkzeuge
	6.2 Ausbauen
	6.3 Einbauen
	6.3.1 Neuteil vorbereiten
	6.3.2 Einschweißen


	7 Heckscheibenrahmen ersetzen (Einzel- und Doppelkabine)
	7.1 Werkzeuge
	7.2 Ausbauen
	7.3 Einbauen
	7.3.1 Neuteil vorbereiten
	7.3.2 Einschweißen


	8 Querträger ersetzen (Einzel- und Doppelkabine)
	8.1 Werkzeuge
	8.2 Ausbauen
	8.3 Einbauen
	8.3.1 Neuteil vorbereiten
	8.3.2 Einschweißen


	9 Seitenteil vorn außen ersetzen
	9.1 Ausbauen
	9.2 Einbauen
	9.2.1 Neuteil vorbereiten
	9.2.2 Neuteil einkleben und einschweißen


	10 Seitenteil hinten außen ersetzen (Doppelkabine)
	10.1 Werkzeuge
	10.2 Ausbauen
	10.3 Einbauen
	10.3.1 Neuteil vorbereiten
	10.3.2 Einschweißen


	11 Seitenteil außen komplett ersetzen (Kasten)
	11.1 Werkzeuge
	11.2 Ausbauen
	11.3 Einbauen
	11.3.1 Neuteil vorbereiten
	11.3.2 Einschweißen


	12 Seitenteil außen ersetzen, Teilstück Fensterschnitt (geschlossene Fahrzeugvarianten)
	12.1 Werkzeuge
	12.2 Ausbauen
	12.3 Einbauen
	12.3.1 Neuteil vorbereiten
	12.3.2 Schaumformteile
	12.3.3 Einschweißen


	13 Seitenteil außen ersetzen, Teilstück hinten (geschlossene Fahrzeugvarianten)
	13.1 Werkzeuge
	13.2 Ausbauen
	13.3 Einbauen
	13.3.1 Neuteil vorbereiten
	13.3.2 Einschweißen


	14 Seitenteil ersetzen, Teilstück (geschlossene Fahrzeugvarianten)
	14.1 Werkzeuge
	14.2 Ausbauen
	14.3 Einbauen
	14.3.1 Neuteil vorbereiten
	14.3.2 Einschweißen


	15 Seitenteil - Schiebetürseite ersetzen, Teilstück (geschlossene Fahrzeugvarianten)
	15.1 Werkzeuge
	15.2 Ausbauen
	15.3 Einbauen
	15.3.1 Neuteil vorbereiten
	15.3.2 Einschweißen


	16 Seitenteil außen ersetzen - Schiebetürseite (Abschnittsteil Kasten)
	16.1 Werkzeuge
	16.2 Ausbauen
	16.3 Einbauen
	16.3.1 Neuteil vorbereiten
	16.3.2 Schaumformteile
	16.3.3 Einschweißen


	17 Seitenteil außen ersetzen - Schiebetürseite, Teilstück (geschlossene Fahrzeugvarianten)
	17.1 Werkzeuge
	17.2 Ausbauen
	17.3 Einbauen
	17.3.1 Neuteil vorbereiten
	17.3.2 Schaumformteile
	17.3.3 Einschweißen


	18 Scharniersäule ersetzen
	18.1 Werkzeuge
	18.2 Ausbauen
	18.3 Einbauen
	18.3.1 Neuteil vorbereiten
	18.3.2 Schaumformteile
	18.3.3 Einschweißen


	19 Verstärkung für Scharniersäule ersetzen (Teilstück)
	19.1 Werkzeuge
	19.2 Ausbauen
	19.3 Einbauen
	19.3.1 Neuteil vorbereiten
	19.3.2 Einschweißen


	20 Schlosssäule ersetzen (Einzelkabine)
	20.1 Werkzeuge
	20.2 Ausbauen
	20.3 Einbauen
	20.3.1 Neuteil vorbereiten
	20.3.2 Einschweißen


	21 C-Säule ersetzen (Teilstück - Doppelkabine)
	21.1 Werkzeuge
	21.2 Ausbauen
	21.3 Einbauen
	21.3.1 Neuteil vorbereiten
	21.3.2 Einschweißen


	22 Trittstufe vorn ersetzen
	22.1 Werkzeuge
	22.2 Ausbauen
	22.3 Einbauen
	22.3.1 Neuteil vorbereiten
	22.3.2 Einschweißen


	23 Trittstufe hinten ersetzen
	23.1 Werkzeuge
	23.2 Ausbauen
	23.3 Einbauen
	23.3.1 Neuteil vorbereiten
	23.3.2 Einschweißen


	24 Trittstufe hinten ersetzen (Doppelkabine)
	24.1 Werkzeuge
	24.2 Ausbauen
	24.3 Einbauen
	24.3.1 Neuteil vorbereiten
	24.3.2 Einschweißen


	25 Mittelsäule ersetzen (Teilstück)
	25.1 Werkzeuge
	25.2 Ausbauen
	25.3 Einbauen
	25.3.1 Neuteil vorbereiten
	25.3.2 Schaumformteile
	25.3.3 Einschweißen


	26 Verstärkung für Mittelsäule ersetzen
	26.1 Werkzeuge
	26.2 Ausbauen
	26.3 Einbauen
	26.3.1 Neuteil vorbereiten
	26.3.2 Einschweißen


	27 Führungsschiene für Schiebetür unten ersetzen
	27.1 Werkzeuge
	27.2 Ausbauen
	27.3 Einbauen
	27.3.1 Neuteil vorbereiten
	27.3.2 Einschweißen


	28 Unterholm außen ersetzen
	28.1 Werkzeuge
	28.2 Ausbauen
	28.3 Einbauen
	28.3.1 Neuteil vorbereiten
	28.3.2 Einschweißen


	29 Unterholm Mitte ersetzen (Teilstück Doppelkabine)
	29.1 Werkzeuge
	29.2 Ausbauen
	29.3 Einbauen
	29.3.1 Neuteil vorbereiten
	29.3.2 Einschweißen


	30 Verstärkung für Unterholm vorn ersetzen
	30.1 Werkzeuge
	30.2 Ausbauen
	30.3 Einbauen
	30.3.1 Neuteil vorbereiten
	30.3.2 Schaumformteile
	30.3.3 Einschweißen


	31 Knotenblech für Dachholm ersetzen
	31.1 Werkzeuge
	31.2 Ausbauen
	31.3 Einbauen
	31.3.1 Neuteil vorbereiten
	31.3.2 Einschweißen


	32 Verstärkung C-Säule ersetzen (Teilstück Doppelkabine)
	32.1 Werkzeuge
	32.2 Ausbauen
	32.3 Einbauen
	32.3.1 Neuteil vorbereiten
	32.3.2 Einschweißen


	33 Verstärkung für C-Säule ersetzen, Teilstück (geschlossene Fahrzeugvarianten)
	33.1 Werkzeuge
	33.2 Ausbauen
	33.3 Einbauen
	33.3.1 Neuteil vorbereiten
	33.3.2 Schaumformteile
	33.3.3 Einschweißen


	34 Bodenblech ersetzen (Doppelkabine)
	34.1 Werkzeuge
	34.2 Ausbauen
	34.3 Einbauen
	34.3.1 Neuteil vorbereiten
	34.3.2 Einschweißen


	35 Gewindemutter für Verzurröse ersetzen
	35.1 Werkzeuge
	35.2 Ausbauen
	35.3 Einbauen
	35.3.1 Neuteil vorbereiten
	35.3.2 Einschweißen


	36 Bodenblech Mitte ersetzen
	36.1 Werkzeuge
	36.2 Ausbauen
	36.3 Einbauen
	36.3.1 Neuteil vorbereiten
	36.3.2 Einschweißen


	37 Verzurröse für Ladefläche ersetzen
	37.1 Werkzeuge
	37.2 Ausbauen
	37.3 Einbauen
	37.3.1 Neuteil vorbereiten
	37.3.2 Einschweißen


	38 Gewindebolzen ersetzen

	53 – Karosserie hinten
	1 Eckversteifung unten ersetzen
	1.1 Werkzeuge
	1.2 Ausbauen
	1.3 Einbauen
	1.3.1 Neuteil vorbereiten
	1.3.2 Schaumformteile
	1.3.3 Einschweißen


	2 Schlossträger ersetzen
	2.1 Werkzeuge
	2.2 Ausbauen
	2.3 Einbauen
	2.3.1 Neuteil vorbereiten
	2.3.2 Einschweißen


	3 Aufnahme für Schlussleuchte ersetzen
	3.1 Werkzeuge
	3.2 Ausbauen
	3.3 Einbauen
	3.3.1 Neuteil vorbereiten
	3.3.2 Einschweißen


	4 Abschlussquerträger ersetzen
	4.1 Werkzeuge
	4.2 Ausbauen
	4.3 Einbauen
	4.3.1 Neuteil vorbereiten
	4.3.2 Einschweißen


	5 Kofferraumboden hinten ersetzen
	5.1 Werkzeuge
	5.2 Ausbauen
	5.3 Einbauen
	5.3.1 Neuteil vorbereiten
	5.3.2 Einschweißen


	6 Verstärkung für D-Säule ersetzen (Teilstück)
	6.1 Werkzeuge
	6.2 Ausbauen
	6.3 Einbauen
	6.3.1 Neuteil vorbereiten
	6.3.2 Einschweißen


	7 Verstärkung für D-Säule ersetzen
	7.1 Werkzeuge
	7.2 Ausbauen
	7.3 Einbauen
	7.3.1 Neuteil vorbereiten
	7.3.2 Schaumformteile
	7.3.3 Einschweißen


	8 Abschlussquerträger hinten ersetzen (Einzel- und Doppelkabine)
	8.1 Werkzeuge
	8.2 Ausbauen
	8.3 Einbauen
	8.3.1 Neuteil vorbereiten
	8.3.2 Einschweißen


	9 Längsträger hinten ersetzen, Teilstück (geschlossene Fahrzeugvarianten)
	9.1 Werkzeuge
	9.2 Ausbauen
	9.3 Einbauen
	9.3.1 Neuteil vorbereiten
	9.3.2 Schweißnaht-Verstärkungsbleche anfertigen
	9.3.3 Einschweißen
	9.3.4 Schweißnaht-Verstärkungsbleche und Querträger einschweißen


	10 Längsträger hinten ersetzen (Einzel- und Doppelkabine)
	10.1 Werkzeuge
	10.2 Ausbauen
	10.3 Einbauen
	10.3.1 Neuteil vorbereiten
	10.3.2 Längsträgerverstärkung »Schuh« anfertigen
	10.3.3 Einschweißen


	11 Radhausschale hinten außen ersetzen
	11.1 Werkzeuge
	11.2 Ausbauen
	11.3 Einbauen
	11.3.1 Neuteil vorbereiten
	11.3.2 Schaumformteile
	11.3.3 Einschweißen


	12 Querträger ersetzen (Doppelkabine, Pritsche)
	12.1 Werkzeuge
	12.2 Ausbauen
	12.3 Einbauen
	12.3.1 Neuteil vorbereiten
	12.3.2 Einschweißen




